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Zawartosc¢

Towar dostarczany jest wylacznie na podstawie naszych warunkéw wysyiki i
sprzedazy.

Ceny w ponizszym katalogu dotyczg kazdorazowo jednej sztuki, jednego
zestawu (np. noze gwintujace) lub jednej paczki (np. brzeszczoty).
Wszystkie ceny sa niezobowigzujacq ofertg cenowa. Podatek VAT
obowigzujacy w dniu wysytki bedzie doliczony przy fakturowaniu towaru.
Réwnoczesnie z wydaniem tego katalogu wszystkie dotychczasowe ceny sg
niewazne.

Rysunki, zdjecia, wymiary, wagi, normy i inne dane podane w tym katalogu
sg niezobowiagzujace. Kazda podana moc jest moca pobierana.
Zastrzegamy sobie prawo do zmian.

Ten katalog jest chroniony prawem autorskim. Wynikajace z niego prawa, w
szczegodlnosci ttumaczenia, powielania, postugiwanie sig zdjgciami,
przesytanie droga radiowa, kopiowanie drogg fotomechaniczng lub inng i
archiwizowanie w urzadzeniach do obrébki komputerowej, zostajg
zastrzezone, takze przy jedynie czg$ciowym wykorzystaniu.

© Copyright 2009
REMS-WERK Christian Foll und S6hne GmbH, Waiblingen.

Sprzedaz poprzez handel specjalistyczny.
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Sa kreatywni i maja praktyke,
ciggle znajdujg nowe mozliwos-
ci utatwiania pracy instalatora:
inzynierowie- konstruktorzy
firmy REMS sg innowacyjni,
stajac sie waznym ogniwem

sukcesu firmy.
_—
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REMS - na szczycie postepu technicznego.
Rozwdj nie ma konca.

Od zatozenia w roku 1909 firma REMS konstruuje urzadzenia do obrdbki rur, szczegodlnie
dla wykonawcéw instalacji sanitarnych i grzewczych. Najpierw byly to narzedzia reczne,
nastepnie maszyny i elektronarzedzia. Dewiza zatozyciela firmy Christiana Félla ,REMS
musi byC lepszy“ byta zawsze wyktadnikiem wszelkich dziatan. Dzisiaj REMS jest

czotowym producentem maszyn i narzedzi do obrobki rur.

Konstruktorzy firmy REMS znajdujg przekonujace, perspektywiczne rozwigzania, utatwiaja-
ce prace zawodowym instalatorom. Majg na uwadze wszystkie istotne wymagania i
réwnoczesnie wykorzystujg rozlegte doswiadczenia praktyczne. Eksperci ze wszystkich
dziatéw przedsiebiorstwa dbajg o to, by kazda mozliwos¢ ulepszenia zostata zawarta w
nowym wyrobie. W ten sposéb powstajg doskonate narzedzia, uzywane w trudnych
warunkach na placach budéw. Produkty firmy REMS sg uzywane na catym swiecie i
wysoko cenione ze wzgledu na swojg innowacyjng technike i wysoki standard jakosciowy.

Zyskuje na tym zaréwno handel jak i uzytkownicy.

Poprzez swoje innowacyjne produkty firma REMS pozostaje caty czas w czotéwce postepu
technicznego. Fakt ten udowadnia uzyskiwanie przez nig wielu krajowych i zagranicznych

patentéw.

Zastosowanie nowoczesnej techniki w
konstrukcji i rozwoju stawia jako$¢
produktéw firmy REMS od samego
poczatku na pierwszym planie:
niezawodne stosowanie, solidne
wykonanie, prosta obstuga, dtugi czas
uzytkowania.

Nowe idee, postep techniczny i REMS
sg nierozerwalne: np. REMS Amigo,
REMS Tiger, REMS Curvo, REMS
Mini-Press ACC — produkty, ktére
zrewolucjonizowaty technike
zastosowan.




Catkowicie zautomatyzowane
urzadzenia do pomiarow
przestrzennych sg czescig
obszernego systemu kontroli
jakosci w REMS. Doktadnos¢
pomiaréw siegajaca

0,001 mm jest gwarantem

najwyzszej precyzji.




Supernowoczesna produkcja —
gwarant produktow wysokiej jakosci REMS.

Made in Germany. Macierzyste zaktady produkcyjne znajdujg sie w Waiblingen niedaleko Stuttgartu,

w samym centrum niemieckiego zagtebia przemystu zaawansowanych technologii. Tutaj sg do

dyspozycji supernowoczesne urzadzenia i instalacje dla badan naukowych i rozwoju, dla produkgciji i

zabezpieczenia jakosci.

Do tego doda¢ nalezy sztab wysoko wykwalifikowanych pracownikdéw, bedacych w czesci juz

czwartym pokoleniem zatrudnionym w REMS, a posiadajacych specjalistyczng wiedze i bogactwo

doswiadczen, nieodzowne dla wykonywania produktéw najwyzszej jakosci. Jakosé to dla REMS o

wiele wiecej niz tylko precyzja pomiaréw i prawidtowe dziatanie. Bazuje ona na rozlegtym systemie

zabezpieczenia jakosci, poczawszy od rozpoznania potrzeb rynku, poprzez obecnosé w procesie

konstrukgji i wykonywania produktu, a na analizie jakosciowej wyrobdw na rynku korczac. Poza tym

jakos¢ wyrobow jest na biezgco kontrolowana i potwierdzana przez instytucje kontrolne, nadajgce

wyrobom niemieckie certyfikaty GS (Geprifte Sicherheit).

Wszystkie produkty REMS spetniajg wymagania przepisow dotyczacych bezpieczenstwa pracy oraz

wypetniajg odpowiednie normy europejskie w zakresie warunkéw technicznych wyrobédw w Unii

Europejskiej. Dodatkowo wszystkie produkty REMS — za wyjatkiem kilku narzedzi recznych, ktérych

dziatanie jest nieistotne z punktu widzenia bezpieczenstwa — zostaty sprawdzone przez niezalezne

instytuty kontrolne i dopuszczone do uzytkowania. W ten sposéb wszystkie produkty REMS

wypetniajg szczegolnie wysokie standardy bezpieczenstwa pracy, funkcjonalnos$ci i niezawodnosci

eksploatacji.

Nieustanne inwestowanie w
wysokowydajne sterowane cyfrowo
linie produkcyjne gwarantuje wyrobom
REMS zaliczanie ich do najlepszych na
Swiecie.

Elastyczne linie montazowe umozliwiajg
w kazdej chwili przystosowanie do
zapotrzebowan klientow.

Gesto rozmieszczone stanowiska
kontrolne podczas catego procesu
produkcyjnego i daleko idgce badania
funkcjonalnosci i bezpieczenstwa
dziatania po zakohczeniu montazu
gwarantujg catkowity brak wad w
wyrobach opuszczajacych fabryke.

REMS jest oficjalnie
zaktadem o najwyzszym
w regionie wskazniku
doksztatcania personelu.
Pozwala to na utrzymanie
wiasnego know-how na
wysokim poziomie.



Godni zaufania pracownicy z

wieloletnim doswiadczeniem
sq odpowiedzialni za
optymalny przebieg procesu
hartowania materiatu dla
kazdego elementu.




Nikt nie hartuje metali lepiej niz my.
Dlatego wykonujemy ten proces sami.

Dtugi okres uzytkowania, bezpieczenstwo stosowania i ekstremalne

obcigzenie — takie warunki spetnia tylko narzedzie, ktérego elementy sg

doskonale hartowane.

Wiasna hartownia — wazny
element know-how i tajemnica
jakosci narzedzi REMS.

Wiasna hartownia to podstawa doskonatej jakosci narzedzi REMS.
Nabywane przez dziesiatki lat doswiadczenia stanowig wazny know-how,
w nich tkwi tajemnica jakosci narzedzi REMS. Specjalna obrobka cieplna
prowadzi do idealnego potaczenia parametrow wytrzymatosci i
ciggliwosci dajgc niezwykle dtugi okres uzytkowania, np. nozy
gwintujgcych, kétek tngcych lub cegdéw zaciskowych. Proces obrébki
cieplnej jest sterowany i monitorowany przez wydajny system

komputerowy. Umozliwia to state otrzymywanie produktéw niezmiennie

wysokiej jakosci.

Niezawodne, niezniszczalne i wysokiej
jakosci noze gwintujace REMS wykonane
ze specjalnej ciggliwo-twardej, hartowanej
stali.

Kotka thgce REMS dopasowane sg do
specjalnych wymagan réznych materiatéw.
Szczegolnie wazng role w uzyskaniu duzej
trwatosci kotek tnacych REMS petni
specjalny proces ich hartowania.

Sztuka hartowania: pozwala otrzymywac
elementy o ekstremalnej wytrzymatosci.




Dwaj z 45 pracownikow z
dziatu logistyki, ktorzy
wiedza, ze czas to
pienigdz. Szybkos$¢ i

absolutna niezawodnos$é
$g hajwazniejszymi czynni-
kami dostaw i serwisu.
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REMS - dla profesjonalistow.
Doskonaty serwis. Wszedzie na miejscu.

REMS produkuje maszyny i narzedzia dla profesjonalistéw — stawiane warunki sg wysokie. REMS
wypetnia swoje zadania kompetentnie, odpowiedzialnie i pierwszorzednie. W tym zawierajg sie
réwniez szybkie dostawy oraz obstuga techniczna i ustugi naprawcze. Duza elastycznosc¢ i

absolutna niezawodno$¢ tworzg podstawy doskonatego serwisu.

Cata logistyka jest ukierunkowana na potrzeby naszych klientéw. Aby czas dostaw ograniczy¢ do
minimum, REMS utrzymuje centralny magazyn majacy na stanie ponad 10.000 artykutow. Caty
czas dostepne sg wszystkie elementy zuzywalne i czesci zamienne. To serwis, ktéry do minimum

ogranicza czasy przestoju.

W przypadku koniecznosci napraw, uzytkownik ma do dyspozycji rozlegtg sie¢ autoryzowanych
warsztatéw obstugi serwisowej. Wysoko wykwalifikowani i dobrze wyszkoleni pracownicy
naprawiajg oraz konserwujg maszyny i urzgdzenia naszych klientow. Po zakonczonej naprawie lub

wykonanym przegladzie wyroby wracajg najkrétszg drogg do klientow.

Szybko$¢ to zagadnienie logistyki. Na 14.000 m?
powierzchni REMS magazynuje w rezerwie elementy
zuzywalne i czesci zamienne.

Obciazenie urzadzen na budowach jest ekstremalne — REMS stosuje serwis przez duze ,S*: wszystkie
elementy zuzywaija sie, wystepuja potrzeby napraw. samochody ponad 200 doradcéw-specjalistow REMS
Serwis REMS jest zawsze do dyspozycji. W ponad wyposazone sg w stanowiska kontrolne, umozliwiajace
25 krajach istnieje dobrze rozbudowana organizacja na miejscu wykonanie testow poprawnosci dziatania i

serwisu. pomiaréw sity zaciskania promieniowych pras REMS.



Szkolenie na temat
produktéw w centrum

szkoleniowym REMS:

poznac, poréwnac, ocenic.




REMS - Partner handlowy. Doskonate
doradztwo ku zadowoleniu klientow.

Tylko kompetentne doradztwo przy zakupie umozliwia uzyskanie indywidualnie
optymalnego i najbardziej ekonomicznego rozwigzania postawionych zadan.
Dlatego REMS przywigzuje tak wielkg uwage do szkoleh na temat produktow
zaréwno swoich wtasnych konsultantéw handlowych jak réwniez zewnetrznych

pracownikéw specjalistycznego handlu.

W centrum szkoleniowym REMS znajdujg sie nowoczesne i kompletnie
wyposazone pomieszczenia do prezentaciji wyrobéw oraz sale szkoleniowe i
konferencyjne o tacznej powierzchni 1.600 m2. Ukierunkowane na praktyke
szkolenia przekazujg pracownikom specjalistycznego handlu w zrozumiatej
formie szerokg baze wiedzy w zakresie doradztwa i skutecznej sprzedazy.
Wyczerpujace materiaty pomocnicze zawierajg wszystkie niezbedne dane o
produktach umozliwiajgce szybkie dokonanie prawidtowego wyboru i bedace

podstawg prostego i oszczedzajacego czas przygotowania oferty.

Takie partnerstwo ze specjalistycznym handlem gwarantuje réwniez klientowi

kompetentne i obszerne doradztwo oraz doskonaty serwis.

REMS Centrum szkolenia w Waiblingen koto Stuttgartu

Nowoczesne i kompletnie wyposazone pomieszczenia do
prezentacji wyrobow: REMS daje pracownikom specjalistycznego
handlu wiele mozliwosci poznania wyrobdw.
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Volker Patzelt, jeden z
ponad 200 wykwalifikowa-
nych doradcow specjali-
stycznych REMS jest
gotéw — w razie potrzeby —
szybko przeprowadzi¢
odpowiednie szkolenia lub
prezentacje wyrobéw na
miejscu.
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REMS - silna pozycja na rynku dzieki
konsekwentnej polityce zbytu wyrobow.

Podstawami silnej pozycji REMS na rynku sg zarbwno zaawansowane
technicznie, wysokiej jakosci produkty, jak tez prezny, skoncentrowany na
nosnikach obrotu program wyrobow i duza konkurencyjnosé cenowa, uzyskana

racjonalng, rentowng produkcjg wiasna.

Naczelng zasadg polityki zbytu REMS byta zawsze sprzedaz wyrobéw poprzez
handel specjalistyczny. Handel ten wspierany jest przez REMS na rézne
sposoby. Specjalnie wyposazone samochody doradcow REMS stuzg do pro-
wadzenia szkoleh na temat produktow i ich prezentacji na miejscu w réznych
okolicznosciach. Doradcy pomagajg przy wyborze narzedzi i zawsze znajdujg

najlepsze, najsolidniejsze i najbardziej ekonomiczne rozwigzanie konkretnego

problemu.

Konsekwentna polityka zbytu jest ukierunkowana na
dtugoterminowe rezultaty, zaufanie i obliczalno$c.

W MRy
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Tak poznajg instalatorzy palete wyroboéw w praktyce: fachowi

doradcy REMS, jezdzacy samochodami wyposazonymi w
maszyny i narzedzia prezentujg ich konkretne zastosowania
bezposrednio na placu budowy.
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System prezentacji wyrobéw
REMS - idealna mozliwos¢
dla specjalistycznego handlu,
by optymalnie prezentowac
wyroby REMS: dotkng¢ —
poréwnaé — wybrac.




Dotkna¢. Porownac. Wybrac.
Wsparcie wspolnej sprzedazy.

Udziat w wielu krajowych i zagranicznych branzowych imprezach targowych, reklamy w
czasopismach specjalistycznych oraz kolportaz bezposredni do uzytkownikéw to formy cenione

przez specjalistyczny handel jako czynniki wspierajace sprzedaz.

Atrakcyjny system prezentacji wyrobéw REMS umozliwia specjalistycznym handlowcom
optymalng prezentacje wyrobow: dotkna¢, poréwnaé, wybrac. Indywidualne wyposazenie w
wyroby REMS nastepuje w $cistej wspotpracy miedzy doradcami REMS a specjalistycznym

handlem.

Dziatajgcy w trybie online system informatyczny www.rems.de oferuje obszerne mozliwosci
uzyskiwania informaciji o firmie REMS, o jej wyrobach, o mozliwych zastosowaniach tych
wyrobow i ich obstudze. Poza tym uzytkownik znajdzie w nim kompletny katalog online z wyczer-
pujacg dokumentacja techniczng, informacje dotyczace aktualnych terminéw imprez targowych,
adresy autoryzowanych przez REMS warsztatéw serwisowych, mozliwosé pobrania (download)
materiatdw pomocniczych, instrukcji obstugi, skorowidza czesci zamiennych, zdjec¢ i filméw
prezentujacych wyroby, dokumentacji dotyczgcej zamawiania drogg pocztowa (w réznych

jezykach), adresy e-mailowe przedstawicieli firmy REMS i wiele innych danych.

Wyroby REMS przedstawiane sg na
wielu krajowych i miedzynarodowych
specjalistycznych imprezach targowych.

System prezentacji wyrobow REMS:
REMS REMS REMS praktyczny dla handlu, przejrzysty dla
S_" nal K, s 7 ti"{-— Klientow.
- ﬁqiﬁi;l'l'_ w;ﬂ o [“.
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Internetowa strona firmy:
www.rems.de
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Stocznia MEYER:

“Kto oferuje rozwigzania
catosciowe dla techniki
instalatorskiej musi bra¢ pod
uwage jakos¢. Dlatego
narzedzia REMS nalezg od
zawsze do naszego
asortymentu narzedzi.”




Jeden z 500.000 zadowolonych klientow.
Wyroby REMS wplataja sie w historie firmy.

Stocznia Meyer zostata utworzona w 1795r. Juz od szesciu pokolen ta rodzinna firma

nalezy do rodzinny Meyer. Bernard Meyer od 1982r. jest prezesem firmy.

“Ugruntowana wiedza, wymiana doswiadczen oraz praca zespotowa gwarantujg od

200 lat wysokiej jakosci produkty jak i ciggte podnoszenie wydajnosci.

Innowacyjne rozwigzania techniczne planuje i realizuje u nas okoto 2500

wspotpracownikéw. Zyczenia klientdw stojg przy tym zawsze na pierwszym planie.

Indywidualne wymagania w obszarze ogrzewania, wentylacji’klimatyzacji, sanitarnym

i przeciwpozarowym sg zawsze wyjatkowym wyzwaniem.

Przy wyborze komponentéw do instalacji, ale takze przy fachowym wykonywaniu

instalacji profesjonalnymi narzedziami, jakos¢ stoi u nas na pierwszym miejscu.

Te wymaganie jakosci faczy nas z Firmg REMS.“

Stocznia Meyer buduje luksusowe liniowce
dla klientow z catego $wiata. Tutaj powstaje
AIDAluna dla AIDA Cruises.

Prace instalacyjne sg wykonywane
narzedziami REMS.

Stocznia Meyer w Papenburg to jedna z
najnowoczesniejszych stoczni Swiata.

Tu powstajg statki pasazerskie i transatlantyki
najwyzszej klasy.

19



Wyroby REMS sg wysoko
cenione ze wzgledu na
innowacyjng technike i wysokie
standardy jakosciowe. Uzywane
sg na catym Swiecie. Mozna je
znalez¢ wszedzie tam, gdzie w
rzemiosle instalatorskim
poszukuje sie doskonatosci.




Ponad 20.000 partnerow handlowych w Europie:
Wyroby REMS otrzymacie wszedzie na miejscu.

Innowacyjne produkty i wysoki standard jakosciowy otwierajg przed firmg REMS
nowe rynki. Ostanie lata przyniosty kontynuacje rozwoju i poszerzania obszaréw
zbytu. Wiarygodni partnerzy handlowi w catej Europie i poza nig gwarantuja, ze

coraz wiecej klientow moze przekonac sie o jakosci firmy REMS.

REMS wyznacza w catej Europie standardy jakosci — sprzedaz nastepuje za

pomoca gestej sieci wiarygodnych partneréw handlowych w catej Europie,
wspieranych przez ponad 200 $wietnie wyszkolonych konsultantéow REMS.

l
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Oddziaty firmy w wielu krajach tworzg optymalne warunki dla uzytkownikow i
specjalistycznego handlu.
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REMS eva

Niezawodna wysokiej jakosci gwintownica ze
znakomitymi wtasnosciami nacinania gwintu.

Gwinty rurowe /s—2", 16—50 mm
Gwinty sworzniowe 6—-30 mm, "/a—1"

Rodzaje gwintéw patrz strona 30, 31.

REMS eva - gwintownica dla fachowcoéw. Wyjatkowo
lekkie wejscie w materiat i gwintowanie. Dzwignia z
zapadka ze stali, grubo powleczona tworzywem. Tylko
jeden rodzaj szybkowymiennych gtowic gwintujacych.
Niezniszczalne wysokiej jakosci noze gwintujace.

Zalety systemu

Duzy zakres gwintowania do 1'/4” i do 2" przy pomocy tej samej dzwigni z
Zapadka, jednego rodzaju matych zwartych szybkowymiennych gtowic gwintuja-
cych i jednego rodzaju nozy gwintujgcych. Te same szybkowymienne gtowice
gwintujace pasujg réwniez do wszystkich gwintownic Firmy REMS oraz
niektorych innych producentéw. Utatwia to utrzymanie taniego zaplecza
narzedziowego oraz wyklucza pomyike przy pracy.

Dzwignia z zapadka

Wyjatkowo stabilna. Dzwignia ze stali, powleczona grubo tworzywem sztucznym,
sprawia prace przyjemna. Szorstki, odporny na uderzenia uchwyt z tworzywa
sztucznego, wygodny do trzymania. Proste przestawianie kierunku pracy.
Doskonate, pewne mocowanie gtowic szybkowymiennych zapewniajace szybkie
wkfadanie i wyjmowanie gtowic.

Gtowice szybkowymienne

Niezawodna technika, wysokiej jako$ci materiat i precyzyjna obrébka gtowicy,
nozy gwintujacych i pokrywy w celu uzyskania zwartej cato$ci gwarantujg bardzo
tatwe wejscie w materiat i gwintowanie. Noze nie wrzynajg sie w materiat. Diugie
precyzyjne prowadzenie rury zapewnia jej doktadne centryczne utozenie. Duze,
prowadzace na zewnatrz otwory, zapewniajg swobodne odprowadzenie wiéréw a
przez to gwarantujg czysty gwint. Szybkowymienne gtowice typu S do nacinania
gwintéw w trudno dostepnych miejscach (strona 30).

Noze gwintujace
Niezawodne, niezniszczalne, wysokiej jakosci noze gwintujgce REMS z optymal-
ng geometrig, gwarantujg bardzo tatwe wejscie w materiat, lekkie gwintowanie i

czyste gwinty. Wykonane sg z odpornej na obcigzenia, specjalnie hartowane;j stali

zapewniajacej wyjatkowo dtugg ich zywotnosé.

Srodki do gwintowania

REMS Sanitol i REMS Spezial (strona 49). Opracowane specjalnie dla gwintowa-
nia. Majg szczegdlnie wysokie wtasnosci smarujgco - chtodzace. Niezbedne dla
otrzymania czystych gwintéw i diugiej zywotnosci nozy gwintujgcych, narzedzi i
maszyn.

Gwintowanie kré¢cow
Ekonomiczne z REMS Nippelspanner 3/s—2" (strona 48).

Zakres dostawy

REMS eva Set. Gwintownica reczna z szybkowymiennymi gtowicami. Do
gwintow rurowych "/s—2", 16—50 mm, gwintéw sworzniowych 6—30 mm, "/4—1".
Do gwintéw prawych i lewych. Jedna dzwignia z zapadkg na caty zakres gwinto-
wania. Szybkowymienne gtowice z nozami gwintujgcymi do gwintéw stozkowych
ISO 7-1, DIN EN 10226 (DIN 2999, BSPT) R prawych, wzglednie dla gwintéw
elektroinstalacyjnych zgodnych z DIN EN 60423 M. W stabilnej skrzynce
stalowej lub w kartonie.

Wyszczegdlnienie/rozmiary Nr art.
REMS eva Set w skrzynce z blachy

R /2-3/4-1 520014
R "/2-3/4-1-1"/4" 520015
R 3/g-1/2-3/4-1-11/4" 520013
R 1/2-3/4-1-1"/4-1"/2-2" 520017
R 3/8-1/2-3/4-1-1"/4-11/2-2" 520016
M 16-20-25-32 (M x 1,5) 520010
M 20-25-32-40 (M x 1,5) 520009
REMS eva Set w kartonie

R /2-34" 520008
R "/2-%/s-1" 520004
R 3/g-1/2-3/4-1-11/4" 520003

REMS eva zestawy do prawych i lewych gwintéw, oraz NPT w ofercie.

Osprzet

Wyszczegdlnienie Nr art.
Dzwignia z zapadka dla catego zakresu pracy 522000
Szybkowymienne gtowice S, patrz strona 25.

Glowice szybkowymienne, noze gwintujace,

Gtowice do narzynek, patrz strona 30—-31.

Skrzynka z blachy do REMS eva '/a—1"/4" 526001
Skrzynka z blachy do REMS eva /42" 526012

Srodki do gwintowania patrz strona 49.
Uchwyt do kro¢cow 3/s—2” patrz strona 48.

24

Gwintownica reczna z szybkowymiennymi gtowicami

Niemiecka jako$¢




REMS Szybkowymienne glowice S 0sprzet do REMS eva i innych produktéw

Do gwintowania rur w trudno dostepnych miejscach np.
zagtebienia w murze, rury zamocowane, szyby. Idealna
do napraw i remontow.

Gwinty rurowe 3/s—1"/4"
REMS szybkowymienne gtowice gwintujgce S — to
rozwigzanie problemu w trudno dostepnych miejs-
cach.

Szybkowymienne gtowice S ze specjalnie zamontowanymi nozami.

Dodatkowe, precyzyjne prowadzenie rury od strony pokrywy (Patent EP 0 875 327)
w celu jej centrycznego ustawienia i tatwego nacinania.

Przedtuzenie do dzwigni REMS eva do gwintowania gteboko umiejscowionych
koncowek rur.

Szybkowymienne gtowice gwintujace S i przedtuzenie pasujg do dzwigni z
zapadka REMS eva i do innych gwintownic.

Zakres dostawy

Gtowice S Set. Szybkowymienne gtowice S do wyboru dla gwintéw rurowych sto-
zkowych prawych ISO 7-1, DIN EN 10226 (DIN 2999, BSPT) wzglednie Taper
Pipe Thread ASME B1.20.1, przediuzenie 300 mm. W stabilnej skrzynce z blachy.

Wyszczegolnienie Nr art.

Set R 3/8.1/2-3/4 520025

Set R 1/2-3/4-1 520026

Set NPT "/2-3/4-1 520056

Osprzet

Wyszczegdlnienie Rozmiar Nr art.

Szybkowymienne gtowice S

Gwinty rurowe stozkowe prawe

ISO 7-1, DIN EN 10226

(DIN 2999, BSPT) R 38 521026
R 2 521036
R %/ 521046
R1 521056
R 14 521066

Przedtuzenie 300 mm 522051

Niemiecka jako$¢ 1

Patent EP 0 875 327

sl
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REMS Amigo E

Wydajne, poreczne elektronarzedzie do gwintowania z
jedynym w swoim rodzaju uchwytem prowadzacym.
Bez imadta wszedzie sie miesci. Idealna do napraw,
remontow i na budowie.
Gwinty rurowe

Rodzaje gwintéw patrz strona 30, 31.

/s—1”, 16—32 mm

REMS Amigo E — Najszybsza, najsilniejsza i
najlzejsza do 1”.

Zalety systemu

Tylko jeden rodzaj matych, zwartych szybkowymiennych gtowic gwintujacych i
tylko jeden rodzaj nozy gwintujacych dla wszystkich gwintownic REMS. Utatwia
to utrzymanie taniego zaplecza narzedziowego oraz wyklucza pomytke przy pracy.

Uchwyt prowadzacy

Stabilny, fatwy w uzyciu uchwyt prowadzacy do mocowania dla momentéw obro-
towych w obydwu kierunkach obrotéw. Pewne mocowanie przez skos$ne utozenie
trzpienia unieruchamiajacego ze wzmacniajgcym sie dociskiem. Wyjatkowo tatwe
mocowanie gwintownicy oraz rury w uchwycie.

Konstrukcja

Zwarta, mocna sprawdzajaca sie na budowie, wszedzie sie miesci. Réwniez bez
imadta. Smukty ksztatt, utatwia prace w trudno dostgpnych miejscach. Naped
tylko 3,5 kg. Dobrze wywazona, dlatego mozna jg obstugiwac réwniez jedna reka.
Doskonate pewne mocowanie gtowic szybkowymiennych.

Naped

Stabilna, zwarta, bezobstugowa przektadnia. Mocny, odporny 950 W silnik
uniwersalny z 30% zwigkszeniem mocy poprzez automatyczne przestawienie
szczotek przy zmianie kierunku obrotéw. Pobér szczytowy do 1500 W. Szybkie
nacinanie gwintow 35-27 '/min. Bezpieczny wigcznik impulsowy.

Gtowice szybkowymienne

Niezawodna technika, wysokiej jakosci materiat i precyzyjna obrébka gtowicy, nozy
gwintujacych i pokrywy w celu uzyskania zwartej catosci gwarantujg bardzo tatwe
wejscie w materiat i gwintowanie. Noze nie wrzynajg si¢ w materiat. Diugie
precyzyjne prowadzenie rury zapewnia jej doktadnie centryczne utozenie. Duze,
prowadzace na zewnatrz otwory, zapewniajg swobodne odprowadzenie wiéréw, a
przez to gwarantujg czysty gwint.

Noze gwintujace

Niezawodne, niezniszczalne, wysokiej jakosci noze gwintujgce REMS z optymal-
ng geometrig, gwarantujg bardzo tatwe wejscie w materiat, lekkie gwintowanie i
czyste gwinty. Wykonane sg z odpornej na obcigzenia, specjalnie hartowane;j stali
zapewniajacej wyjatkowo dtugg ich zywotnosé.

Srodki do gwintowania

REMS Sanitol i REMS Spezial (strona 49). Opracowane specjalnie dla gwintowa-
nia. Majg szczegoélnie wysokie wtasnosci smarujaco - chtodzace. Niezbedne dla
otrzymania czystych gwintéw i dtugiej zywotnosci nozy gwintujacych, narzedzi i
maszyn.

Gwintowanie kro¢cow
Ekonomiczne z REMS Nippelspanner 3/s—1"/4" (2") (strona 48).

Zakres dostawy

REMS Amigo E Set. Elektryczna gwintownica reczna z szybkowymiennymi -
gtowicami do gwintéw rurowych '/s—1”, 16—32 mm, prawych i lewych. Naped z
bezobstugowa przektadnia. Mocny, odporny silnik uniwersalny 230 V, 50—-60 Hz,
950 W, wigcznik impulsowy, zwigkszajace moc automatyczne przestawianie
szczotek przy zmianie kierunku obrotéw. Pobor szczytowy do 1500 W. Prawe i
lewe obroty. Uchwyt prowadzacy do obydwu kierunkéw obrotéw. Szybko-
wymienne gtowice z nozami gwintujagcymi REMS eva do gwintéw stozkowych
ISO 7-1, DIN EN 10226 (DIN 2999, BSPT) R prawych, wzglednie dla gwintéow
elektroinstalacyjnych zgodnych z DIN EN 60423 M. W stabilnej skrzynce stalowe;j.

Wyszczegodlnienie Nr art.
Set R "/2-%/2-1 530013
Set M 20-25-32 530014

REMS Amigo E Set do NPT w ofercie. Dla innych napie¢ — na zapytanie.

Osprzet

Wyszczegolnienie Nr art.
Glowice szybkowymienne, noze gwintujace,

gtowice do narzynek, patrz strona 30—31.

REMS Amigo E naped 530003
Uchwyt prowadzacy 533000
REMS REG St "/2—2”, gratownik, patrz strona 81. 731700
Uchwyt podwdéjny do gwintowania i ciecia, do

REMS Amigo E, Amigo, Amigo 2 i REMS Tiger ANC 543100
Dzwignia z zapadka patrz strona 24. 522000

Srodki do gwintowania patrz strona 49.
Uchwyt do kréécow 3/s—2” patrz strona 48.
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REMS Amigo

Wydajne, poreczne elektronarzedzie do gwintowania z
jedynym w swoim rodzaju uchwytem prowadzacym.
Bez imadta wszedzie sie miesci. Idealna do napraw,
remontow i na budowie.

Gwinty rurowe
Gwinty sworzniowe

Rodzaje gwintéw patrz strona 30, 31.

118—11/4", 16—40 mm
6—30 mm, /41"

REMS Amigo — najmniejsza, najlzejsza,
najmocniejsza i najszybsza do 1'/4”.

Zalety systemu

Tylko jeden rodzaj matych, zwartych szybkowymiennych gtowic gwintujacych i
tylko jeden rodzaj nozy gwintujgcych dla wszystkich gwintownic REMS. Utatwia
to utrzymanie taniego zaplecza narzedziowego oraz wyklucza pomytke przy pracy.

Uchwyt prowadzacy

Stabilny, fatwy w uzyciu uchwyt prowadzacy do mocowania dla momentéw obro-
towych w obydwu kierunkach obrotéw. Pewne mocowanie przez skosne utozenie
trzpienia unieruchamiajacego ze wzmacniajacym si¢ dociskiem. Wyjatkowo tatwe
mocowanie gwintownicy oraz rury w uchwycie.

Konstrukcja

Zwarta, mocna sprawdzajgca sie na budowie, wszedzie sig¢ miesci. Rowniez bez
imadta. Smukty ksztalt, utatwia prace w trudno dostepnych miejscach. Naped
tylko 3,5 kg. Dobrze wywazona, dlatego mozna jg obstugiwac réwniez jedng reka.
Doskonate pewne mocowanie gtowic szybkowymiennych.

Naped

Stabilna, zwarta, bezobstugowa przektadnia. Mocny, odporny 1200 W silnik
uniwersalny z 30% zwigkszeniem mocy poprzez automatyczne przestawienie
szczotek przy zmianie kierunku obrotéw. Pobér szczytowy do 1800 W. Szybkie
nacinanie gwintow 35-27 '/min. Bezpieczny wigcznik impulsowy.

Gtowice szybkowymienne

Niezawodna technika, wysokiej jakosci materiat i precyzyjna obrébka gtowicy, nozy
gwintujacych i pokrywy w celu uzyskania zwartej cato$ci gwarantujag bardzo tatwe
wejscie w materiat i gwintowanie. Noze nie wrzynajg si¢ w materiat. Diugie
precyzyjne prowadzenie rury zapewnia jej doktadnie centryczne utozenie. Duze,
prowadzace na zewnatrz otwory, zapewniajg swobodne odprowadzenie wiéréw, a
przez to gwarantujg czysty gwint.

Noze gwintujace

Niezawodne, niezniszczalne, wysokiej jakosci noze gwintujace REMS z optymal-
ng geometrig, gwarantujg bardzo tatwe wejscie w materiat, lekkie gwintowanie i
czyste gwinty. Wykonane sg z odpornej na obcigzenia, specjalnie hartowane;j stali
zapewniajacej wyjatkowo dtugg ich zywotnosé.

Srodki do gwintowania

REMS Sanitol i REMS Spezial (strona 49). Opracowane specjalnie dla gwintowa-
nia. Majg szczegolnie wysokie wtasnosci smarujaco - chtodzace. Niezbedne dla
otrzymania czystych gwintéw i dtugiej zywotnosci nozy gwintujacych, narzedzi i
maszyn.

Gwintowanie kré6écow
Ekonomiczne z REMS Nippelspanner 3/s—1"/4" (2") (strona 48).

Zakres dostawy

REMS Amigo Set. Elektryczna gwintownica reczna z szybkowymiennymi gtowi-
cami do gwintdéw rurowych '/s—1"/4", 16—40 mm, gwintéw sworzniowych 6—30 mm,
1a=1", prawych i lewych. Naped z bezobstugowa przektadnia. Mocny, odporny
silnik uniwersalny 230 V, 50-60 Hz, 1200 W, wiacznik impulsowy, zwigkszajace
moc automatyczne przestawianie szczotek przy zmianie kierunku obrotow.
Pobér szczytowy do 1800 W. Prawe i lewe obroty, zabezpieczenie przeciw
przecigzeniowe. Uchwyt prowadzacy do obydwu kierunkéw obrotéw. Szybko-
wymienne gtowice z nozami gwintujagcymi REMS eva do gwintéw stozkowych
ISO 7-1, DIN EN 10226 (DIN 2999, BSPT) R prawych, wzglednie dla gwintéw
elektroinstalacyjnych zgodnych z DIN EN 60423 M. W stabilnej skrzynce stalowe;j.

Wyszczegdlnienie Nr art.

Set R "/2-3/4-1-1/4” 530020
Set M 16-20-25-32 (M x 1,5) 530022
Set M 20-25-32-40 (M x 1,5) 530023

REMS Amigo Set do NPT w ofercie. Dla innych napie¢ — na zapytanie.

Osprzet

Wyszczegolnienie Nr art.
Glowice szybkowymienne, noze gwintujace,

gtowice do narzynek, patrz strona 30—31.

REMS Amigo naped 530000
Uchwyt prowadzacy 533000
REMS REG St '/2—2”, gratownik, patrz strona 81. 731700
Uchwyt podwéjny do gwintowania i ciecia, do

REMS Amigo E, Amigo, Amigo 2 i REMS Tiger ANC 543100
Dzwignia z zapadka patrz strona 24. 522000

Srodki do gwintowania patrz strona 49.
Uchwyt do kroécow 3/s—2” patrz strona 48.

Elektryczna gwintownica reczna
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- Elektryczna gwintownica reczna
REMS Amlgo 2 z szybkowymiennymi gtowicami

Wydajne, poreczne elektronarzedzie do gwintowania z
jedynym w swoim rodzaju uchwytem prowadzacym.
Bez imadta wszedzie sie miesci. ldealna do napraw,
remontow i na budowie.

Gwinty rurowe /s—2", 16—50 mm
Gwinty sworzniowe 6—-30 mm, "/a—1"
Gwinty rurowe z REMS 4" glowica automatyczng 2'/2—-4"

Rodzaje gwintéw patrz strona 30, 31.

REMS Amigo 2 - silna jak niedzwiedz do 2”.

Zalety systemu

Tylko jeden rodzaj matych, zwartych szybkowymiennych gtowic gwintujacych i
tylko jeden rodzaj nozy gwintujacych dla wszystkich gwintownic REMS. Utatwia
to utrzymanie taniego zaplecza narzedziowego oraz wyklucza pomytke przy pracy.

Uchwyt prowadzacy

Stabilny, tatwy w uzyciu uchwyt prowadzacy do mocowania dla momentéw obro-
towych w obydwu kierunkach obrotéw. Pewne mocowanie przez skosne utozenie
trzpienia unieruchamiajacego ze wzmacniajgcym sie dociskiem. Wyjatkowo tatwe
mocowanie gwintownicy oraz rury w uchwycie.

Konstrukcja

Zwarta, mocna sprawdzajaca sie na budowie, wszedzie sie miesci. Réwniez bez
imadta. Smukty ksztatt, utatwia prace w trudno dostgpnych miejscach. Naped
tylko 6,5 kg. Doskonate, pewne mocowanie gtowic szybkowymiennych.

Naped

Stabilna, zwarta, bezobstugowa przektadnia. Mocny, odporny 1700 W silnik
uniwersalny z 30% zwigkszeniem mocy poprzez automatyczne przestawienie
szczotek przy zmianie kierunku obrotéw. Szybkie nacinanie gwintéw

30-18 '/min. Bezpieczny wigcznik impulsowy.

Glowice szybkowymienne o
Niezawodna technika, wysokiej jakosci materiat i precyzyjna obrobka gtowicy, nozy Niemiecka jakos¢
gwintujacych i pokrywy w celu uzyskania zwartej cato$ci gwarantujg bardzo fatwe

wejécie w materiat i gwintowanie. Noze nie wrzynaja si¢ w materiat. Diugie

precyzyjne prowadzenie rury zapewnia jej doktadnie centryczne utozenie. Duze,

prowadzace na zewnatrz otwory, zapewniajg swobodne odprowadzenie wiérow, a

przez to gwarantujg czysty gwint.

Noze gwintujace

Niezawodne, niezniszczalne, wysokiej jakosci noze gwintujace REMS z optymal-
ng geometrig, gwarantujg bardzo tatwe wejscie w materiat, lekkie gwintowanie i
czyste gwinty. Wykonane sg z odpornej na obcigzenia, specjalnie hartowane;j stali
zapewniajacej wyjatkowo diuga ich zywotnos¢.

Srodki do gwintowania

REMS Sanitol i REMS Spezial (strona 49). Opracowane specjalnie dla gwintowa-
nia. Majg szczegoélnie wysokie wtasnos$ci smarujgco - chtodzace. Niezbedne dla
otrzymania czystych gwintéw i dtugiej zywotnosci nozy gwintujacych, narzedzi i
maszyn.

Gwintowanie kro¢cow

Ekonomiczne z REMS Nippelspanner 3/s—2" (strona 48).

Zakres dostawy

REMS Amigo 2 Set. Elektryczna gwintownica reczna z szybkowymiennymi gtowi-
cami do gwintéw rurowych '/s—2", 16-50 mm, gwintéw sworzniowych 6—30 mm,
/a—1". Do prawych i lewych gwintow. Naped z bezobstugowa przektadnia. Mocny,
odporny silnik uniwersalny 230 V, 50—60 Hz, 1700 W, wiacznik impulsowy, zwiek-
szajgce moc automatyczne przestawienie szczotek przy zmianie kierunku obrotow,
prawe i lewe obroty. Uchwyt prowadzacy do obydwu kierunkéw obrotéw. Szybko-
wymienne gtowice z nozami gwintujacymi REMS eva do gwintéw stozkowych I1ISO
7-1, DIN EN 10226 (DIN 2999, BSPT) R prawych, wzglednie dla gwintéw elektroin-
stalacyjnych zgodnych z DIN EN 60423 M. W stabilnej skrzynce stalowe;j.

Wyszczegolnienie Nr art.
Set R 1/2-3/4-1-1"/4-1"/2-2” 540020
Set M 20-25-32-40-50 (M x 1,5) 540022

REMS Amigo 2 Set do NPT w ofercie. Dla innych napig¢ réwniez 48 V na
zapytanie.

Osprzet
Wyszczegolnienie Nr art.

Glowice szybkowymienne, noze gwintujace,
glowice do narzynek, patrz strona 30—31.

REMS Amigo 2 naped 540000
Uchwyt prowadzacy Amigo 2 543000
REMS REG St "/a—2”, gratownik, patrz strona 81. 731700
Uchwyt podwéjny do gwintowania i ciecia, do

REMS Amigo E, Amigo, Amigo 2 i REMS Tiger ANC 543100
Dzwignia z zapadka patrz strona 24. 522000

Srodki do gwintowania patrz strona 49.
Uchwyt do kréécow 3/s—2” patrz strona 48.
REMS 4” gtowica automatyczna, 2'/2—4", patrz strona 41.
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REMS Amigo 2 Compact

Wydajne, poreczne elektronarzedzie do gwintowania z
jedynym w swoim rodzaju uchwytem prowadzacym.
Bez imadta wszedzie sie miesci. ldealna do napraw,
remontow i na budowie.

Gwinty rurowe
Gwinty sworzniowe

Rodzaje gwintéw patrz strona 30, 31.

/6—2", 16—50 mm
6—-30 mm, "/4a—1"

REMS Amigo 2 Compact — najmniejsza i najlzejsza
do 2”.

Zalety systemu

Tylko jeden rodzaj matych, zwartych szybkowymiennych gtowic gwintujacych i
tylko jeden rodzaj nozy gwintujacych dla wszystkich gwintownic REMS. Utatwia
to utrzymanie taniego zaplecza narzedziowego oraz wyklucza pomytke przy pracy.

Uchwyt prowadzacy

Stabilny, tatwy w uzyciu uchwyt prowadzacy do mocowania dla momentéw obro-
towych w obydwu kierunkach obrotéw. Pewne mocowanie przez skosne utozenie
trzpienia unieruchamiajacego ze wzmacniajgcym sie dociskiem. Wyjatkowo tatwe
mocowanie gwintownicy oraz rury w uchwycie.

Konstrukcja

Zwarta, mocna sprawdzajgca sie na budowie, wszedzie sie miesci. Rowniez bez
imadta. Smukty ksztatt, utatwia prace w trudno dostepnych miejscach. Naped
tylko 4,9 kg. Doskonate, pewne mocowanie gtowic szybkowymiennych.

Naped

Stabilna, bezobstugowa przektadnia. Mocny, odporny 1200 W silnik uniwersalny z
30% zwigkszeniem mocy poprzez automatyczne przestawienie szczotek przy
zmianie kierunku obrotéw. Pobdr szczytowy do 1800 W. Szybkie nacinanie
gwintow 35-18 '/min. Bezpieczny wiacznik impulsowy.

Gtowice szybkowymienne

Niezawodna technika, wysokiej jakosci materiat i precyzyjna obrébka gtowicy, nozy
gwintujacych i pokrywy w celu uzyskania zwartej catosci gwarantujg bardzo tatwe
wejscie w materiat i gwintowanie. Noze nie wrzynajq sie w materiat. Diugie
precyzyjne prowadzenie rury zapewnia jej doktadnie centryczne utozenie. Duze,
prowadzace na zewnatrz otwory, zapewniajg swobodne odprowadzenie wiéréw, a
przez to gwarantujg czysty gwint.

Noze gwintujace

Niezawodne, niezniszczalne, wysokiej jakosci noze gwintujgce REMS z optymal-
ng geometria, gwarantujg bardzo tatwe wejscie w materiat, lekkie gwintowanie i
czyste gwinty. Wykonane sg z odpornej na obcigzenia, specjalnie hartowane;j stali
zapewniajacej wyjatkowo diuga ich zywotnos¢.

Srodki do gwintowania

REMS Sanitol i REMS Spezial (strona 49). Opracowane specjalnie dla gwintowa-
nia. Maja szczegdlnie wysokie wtasnosci smarujaco - chtodzace. Niezbedne dla
otrzymania czystych gwintow i diugiej zywotnosci nozy gwintujacych, narzedzi i
maszyn.

Gwintowanie kroccow
Ekonomiczne z REMS Nippelspanner 3/s—2" (strona 48).

Zakres dostawy

REMS Amigo 2 Compact Set. Elektryczna gwintownica rgczna z szybkowy-
miennymi gtowicami do gwintow rurowych '/s—2", 16—50 mm, gwintéw sworznio-
wych 6-30 mm, "/4—1", prawych i lewych. Naped z bezobstugowa przektadnia,
odpornym silnikiem uniwersalnym 230 V, 50-60 Hz, 1200 W, bezpiecznym
wigcznikiem impulsowym. Zwigkszenie mocy poprzez automatyczne przestawia-
nie szczotek przy zmianie kierunku obrotéw. Obroty prawe i lewe. Uchwyt pro-
wadzacy do obydwu kierunkéw obrotéw. Szybkowymienne gtowice REMS eva
do gwintéw stozkowych ISO 7-1, DIN EN 10226 (DIN 2999, BSPT) R prawych,
wzglednie dla gwintow rur elektroinstalacyjnych zgodnych z DIN EN 60423 M. W
stabilnej skrzynce stalowe;j.

Wyszczegdlnienie Nr art.
Set R 1/2-%/4-1-1"/s 540023
Set R /2-3/4-1-1"/4-1"/2-2” 540024
Set M 20-25-32-40-50 (M x 1,5) 540025
REMS Amigo 2 Compact Set do gwintéw NPT w ofercie.

Dla innych napig¢ — na zapytanie.

Osprzet

Wyszczegdlnienie Nr art.
Glowice szybkowymienne, noze gwintujace,

glowice do narzynek, patrz strona 30—31.

REMS Amigo 2 Compact naped 540001
Uchwyt prowadzacy Amigo 2 Compact 543010
REMS REG St '/a—2”, gratownik, patrz strona 81. 731700

Srodki do gwintowania patrz strona 49.
Uchwyt do kréécow 3/s—2” patrz strona 48.

Elektryczna gwintownica reczna
z szybkowymiennymi gtowicami

Niemiecka jako$¢
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. . Osprzet dla gwintownic REMS
REMS Glowice szybkowymienne i produktow innych producentéw

REMS Gtowice szybkowymienne

Niezawodna technika, wysokiej jakosci materiat i precyzyjna obrébka gtowicy, nozy
gwintujacych i pokrywy w celu uzyskania zwartej catosci gwarantujg bardzo fatwe
wejscie w materiat i gwintowanie. Noze nie wrzynajg si¢ w materiat. Diugie
precyzyjne prowadzenie rury zapewnia jej doktadne centryczne utozenie. Duze,
prowadzace na zewnatrz otwory, zapewniajg swobodne odprowadzenie widréw, a
przez to gwarantujg czysty gwint.

Rodzaj gwintu Rozmiar Nr art.
Gwinty rurowe stozkowe prawe R /s 521000
ISO 7-1, DIN EN 10226 R '/a 521010
(DIN 2999, BSPT) R %8 521020
R 2 521030
R 34 521040
R1 521050
R 14 521060
R 12 521070
R 2 521080
Gwinty rurowe stozkowe lewe R's LH 521100
ISO 7-1, DIN EN 10226 R LH 521110
(DIN 2999, BSPT) R3%s LH 521120

R'2 LH 521130
R%s LH 521140
R1 LH 521150
R 1Y LH 521160
R 12 LH 521170
R2 LH 521180

Gwinty rurowe stozkowe prawe NPT /s 521200
Taper Pipe Thread ASME B1.20.1 NPT /s 521210
NPT 3/s 521220
NPT /2 521230
NPT 34 521240
NPT 1 521250
NPT 1'/a 521260
NPT 1'/2 521270
NPT 2 521280
Gwinty do rur elektroinstalacyjnych M 16x1,5 521300
DIN EN 60423 M 20x1,5 521310

M 25x1,5 521320
M 32x1,5 521330
M 40x1,5 521340
M 50x1,5 521350 Niemiecka jako$¢

REMS Noze gwintujace Osprzet dla gwintownic REMS

REMS Noze gwintujace

Niezawodne, niezniszczalne, wysokiej jakosci noze gwintujace REMS z
optymalng geometria, gwarantujg bardzo fatwe wejscie w mateiat, lekkie gwinto-
wanie i czyste gwinty. Wykonane sg z odpornej na obcigzenia, specjalnie
hartowanej stali zapewniajacej wyjatkowo dtugg ich zywotnosé.

Rodzaj gwintu Rozmiar Nr art.
Gwinty rurowe stozkowe prawe R /s 521002
ISO 7-1, DIN EN 10226 R /4 521012
(DIN 2999, BSPT) R %/s 521022
R /2 521032
R 34 521042
R1 521052
R 14 521062
R 12 521072
R 2 521082
Gwinty rurowe stozkowe lewe R's LH 521102
ISO 7-1, DIN EN 10226 R4 LH 521112
(DIN 2999, BSPT) R3%s LH 521122

R'2 LH 521132
R3% LH 521142
R1 LH 521152
R 14 LH 521162
R 12 LH 521172
R2 LH 521182

Niemiecka jako$¢

Gwinty rurowe stozkowe prawe NPT /s 521202
Taper Pipe Thread ASME B1.20.1 NPT "/a 521212
NPT %/s 521222
NPT /2 521232
NPT 3/4 521242
NPT 1 521252
NPT 1'/4 521262
NPT 1'/2 521272
NPT 2 521282
Gwinty do rur elektroinstalacyjnych M 16x1,5 521302
DIN EN 60423 M 20x1,5 521312

M 25x1,5 521322
M 32x1,5 521332
M 40x1,5 521342
M 50x1,5 521352

30



Glowice do narzynek /

Osprzet dla gwintownic REMS

pierscienie posrednie / tuleje prowadzace i produktéw innych producentéw

Tuleja prowadzaca

Glowica

Pierscien posredni

Glowice do narzynek

Gtowice do narzynek do mocowania popularnych normowanych okragtych
narzynek do wszystkich rodzajéw gwintéw. Mocowanie narzynki w gtowicy

poprzez $rube dwustronna.

Wyszczegolnienie Rozmiar
Gtowica do narzynek @ 65 mm
Gtowica do narzynek G 14"
Gtowica do narzynek @& 105 mm

Pierscienie posrednie
Pierscienie posrednie do réznych narzynek.

Wyszczegdlnienie Rozmiar di mm
Pierscienie posr. do M 6-9 20/25
gtowicy 731200 M 10-11 30
M 12-14 (Pg 7-9) 38
M 16-20 (Pg 11-13,5) 45
M 22-24 (Pg 16) 55
bez pierscienia M 27-30 (Pg 21-29) 65
Pierscienie posr. do @ 65/105 (Pg 21-29) 65
gtowicy 541401 & 75/105 75
@ 90/105 (Pg 36) 90
bez pierscienia Pg 42-48 105

Tuleje prowadzace

Tuleje prowadzace do lekkiego i centrycznego nacinania.

Wyszczegdlnienie Rozmiar

Tuleje prowadzace g 6
do gtowicy 731200 g 8

@ 30

@128 (Pg7)

@ 15,5 (Pg9)

@ 18,9 (Pg 11)

@ 20,7 (Pg 13,5)

@ 22,8 (Pg 16)

@ 28,6 (Pg 21)
@ 37,3 (Pg 29)

Tuleje prowadzace @ 28,6 (Pg 21)

do gtowicy 541401 @ 37,3 (Pg 29)
@ 47,3 (Pg 36)
@ 54,3 (Pg 42)

-

Ogédlnodostepna

Nr art.

731200
731250
541401

Nr art.

731205
731210
731220
731230
731240

541404
541406
541410

Nr art.

731301

731302
731303
731304
731305
731306
731307
731308
731309
731310
731311

731312
731320
731321
731322
731323
731324
731325
731326
541413
541414
541415
541416

narzynka

Niemiecka jako$¢
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REMS Tornado

Niezawodna, bardzo sprawna maszyna do gwintowania,
obcinania, gratowania, gwintowania kré¢cow, wyoblania.
Do instalacji, zaktadow Slusarskich, zakladéw
produkcyjnych. Na plac budowy i do warsztatu.

Gwinty rurowe ("e)1/8—2", 16—63 mm
Gwinty sworzniowe (6)10—60 mm, "/4—2"

Gwinty rurowe z 4” glowicg automatyczng REMS  2'/2—4”
Rodzaje gwintéw patrz strona 40.

Wyoblanie rur za

pomocg osprzetu REMS Rollnut DN 25-200 (300)

1-8” (127

REMS Tornado - klasa sama dla siebie.
Automatyczne: uchwyt zaciskowy, uniwersalna
gtowica gwintujaca, smarowanie i chtodzenie.

Zasada dziatania
Obracajacy sie materiat — nieruchome narzedzie.

Konstrukcja

Silna, zwarta, ustawna konstrukcja. Niewielkie wymiary, niewielka masa,

np.: REMS Tornado 2000 komplet tylko 50 kg. Duza przestrzen robocza i

pojemnik na wiéry. Regulowana podpora materiatu.

Dwa wykonania:

— wykonanie przenosne na 3 nogach, z odpinang, duzg wanng
olejowa i miska na widry.

— wykonanie T z zespolona, wigkszga wanng olejowa i pojemnikiem na widry,
do ustawienia na stole. Podstawa stata lub wozek jezdny z miejscem na
odtozenie materiatu, do tatwego transportu, o optymalnej wysokosci
pracy, stabilny, jako osprzet.

Naped

Niezwykle silny i szybki np.: gwint 2” tylko 15s. Przektadnia catkowicie bezobstu-

gowa w zamknietej kapieli olejowe;j.

Trzy wysokowydajne silniki do wyboru:

— wysokosprawny silnik uniwersalny, 1700 W, ochrona przed przecigzeniem,
szybko$¢ obrotow 53 '/min.

— silnik kondensatorowy 2100 W, ochrona przed przecigzeniem. Dwie
predkosci obrotow 52 i 26 '/min., réwniez pod petnym obcigzeniem.
Bardzo cicha praca.

— silnik tréjfazowy, 2000 W, ochrona przed przecigzeniem. Dwie predkosci
obrotow 52 i 26 '/min., réwniez pod petnym obcigzeniem.
Bardzo cicha praca.

Wygodny w uzyciu, nozny wytacznik bezpieczenstwa z przyciskiem

awaryjnym, dwustopniowy, dzieki temu w czasie pracy obcigzany catym ciezarem

ciata.

Automatyczny uchwyt zaciskowy

Dwa automatyczne uchwyty zaciskowe z samocentrujgcymi sig¢ szczgkami
mocujacymi. Szybko i z tatwoscig mocuja i luzujg materiat. Uchwyty
samozaciskowe zapewniajg maksymalng site mocowania.

Automatyczne smarowanie i chtodzenie

Silna, niezawodna pompa z duzg wydajnoscig ttoczenia. Optymalne wielostronne
prowadzenie srodka do gwintowania przez gtowice gwintujaca doktadnie na
miejsce gwintowania gwarantuje czyste gwinty i dlugg trwato$é nozy gwintuja-
cych, przektadni i silnika.

Automatyczna gtowica uniwersalna

Tylko jedna automatyczna gtowica uniwersalna do wszystkich gwintéw, réwniez
diugich; automatycznie otwierajaca sie - z automatyka dtugosci gwintu do
gwintéw stozkowych. Szybkie, tatwe nastawianie rozmiaru gwintu. Przejrzysta
skala gwintéw. tatwa i szybka zmiana nozy gwintujacych dzieki ich pozycjonowa-
niu w czesci mocujacej.

Noze gwintujace

Niezawodne, niezniszczalne, wysokiej jakosci noze gwintujgce REMS z
optymalng geometrig, gwarantujg bardzo tatwe wejscie w materiat, lekkie
gwintowanie i czyste gwinty. Wykonane sg z odpornej na obcigzenia, specjalnie
hartowanej stali zapewniajacej wyjatkowo dtuga ich zywotnos¢.

Obcinak do rur

Samocentrujacy. Stabilny kabtak z kutej stali. Ergonomiczny, szeroki uchwyt do
mocnego docisku wrzeciona. Specjalnie hartowane kétko tnace z niezawodne;j,
ciggliwo -twardej stali nozowej zapewnia dtugg trwatos¢.

Gratownik wewnetrzny

Stabilne, tatwe w obstudze urzadzenie gratujace ze zmienng pozycjg gratowania.
Specjalnie hartowane i obrobione ostrze gwarantuje lekkie ogratowanie i wyjatko-
wo dtuga trwato$¢. Dwa ostrza do optymalnego odcinania gratu, szczegoélnie przy
matych $rednicach rur.
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Maszyna do gwintowania

Niemiecka jako$¢

Trzy wysokowydajne silniki do wyboru.




REMS Tornado

Srodki do gwintowania

REMS Sanitol i REMS Spezial (strona 49). Opracowane specjalnie dla gwintowa-
nia. Maja szczegodlnie wysokie wtasnosci smarujaco- chtodzace. Niezbedne dla
otrzymania czystych gwintow i diugiej zywotnosci nozy gwintujacych, narzedzi i
maszyn.

REMS 4” glowica automatyczna
Do gwintow rurowych 2'/2—4" (strona 41).

Gwintowanie kroc¢cow

Racjonalne z automatycznym samonapinajacym si¢ wewnetrznym REMS
Nippelfix '/2—2" (4") lub z recznie napinanym wewnetrznym REMS Nippelspanner
3/g—2" (strona 48).

Podpory
Podpory o regulowanej wysoko$ci REMS Herkules oraz REMS Herkules Y
(strona 84).

REMS Rolinut-przyrzad
Silne, zwarte urzadzenie do wyoblania z hydraulicznym posuwem, do systemu
potaczen rur przy pomocy gaczek DN 25-200 (300), 1-8" (12”) (strona 52).

Zakres dostawy

REMS Tornado. Maszyna do gwintowania. Gwinty rurowe ('/16)'/s—2",

16—63 mm, gwinty sworzniowe (6)10—60 mm, '/4—2". Bezobstugowa przektadnia,
nozny wytgcznik bezpieczenstwa z wyt. awaryjnym, dwa automatyczne uchwyty
zaciskowe, automatyczne smarowanie i chfodzenie. Z zestawem narzedziowym
w sktad ktérego wchodzi jedna automatycznie otwierajaca sie gtowica uniwersal-
na do wszystkich gwintow, réwniez dtugich, z automatyka dtugosci gwintu dla
gwintéw stozkowych, noze do stozkowych gwintéw rurowych ISO 7-1, DIN EN
10226 (DIN 2999, BSPT) R '/2—3%/4" i R 1-2" prawe, obcinak do rur, urzadzenie
do gratowania wewnetrznego, dzwignia dociskowa, regulowana podpora do
materiatu. 3 silniki do wyboru. Wykonanie przenosne na 3 nogach z odpinana,
duzg wanng olejowa i miska na wiéry. Wykonanie T z zespolona, wiekszg wanng
olejowag i miskg na widry, do ustawienia na stole, podstawa stata lub wozek
jezdny z miejscem na odtozenie materiatu.

Typ Wykonanie Nr art.
2000 Silnik uniwersalny 230 V,

50-60 Hz, 1700 W. 53 "/min.

Przenosna, 3 nogi. 340200
2010 Silnik kondensatorowy 230 V, 50 Hz,

2100 W. 52/26 '/min, réwniez pod

petnym obcigzeniem. Bardzo cicha

praca. Przeno$na, 3 nogi. 340201
2020 Silnik tréjfazowy 400 V, 50 Hz,

2000 W. 52/26 '/min, réwniez pod

petnym obcigzeniem. Bardzo cicha

praca. Przeno$na, 3 nogi. 340202
2000 T Silnik uniwersalny 230 V, 50—-60 Hz,

1700 W. 53 "/min. Na stot,

podstawe lub na wézek jezdny. 340206
2010 T Silnik kondensatorowy 230 V, 50 Hz,

2100 W. 52/26 '/min, rowniez pod

petnym obciazeniem. Bardzo cicha

praca. Na stét, podstawe

lub na wozek jezdny. 340207
2020 T Silnik tréjfazowy 400 V, 50 Hz,

2000 W. 52/26 '/min, rowniez pod

petnym obcigzeniem. Bardzo cicha

praca. Na stét, podstawe

lub na wozek jezdny. 340208

Dla innych napigé na zapytanie.

Osprzet

Wyszczegolnienie Nr art.
Podstawa (zdjecie na stronie 35) 344105
Wozek jezdny z miejscem na materiat 344100

Noze gwintujace patrz strona 40.

Automatyczna glowica uniwersalna '/16—2”
jako dodatkowa gtowica wymienna zamiast
zmiany nozy gwintujacych 341000

REMS 4” gtowica automatyczna
do gwintow rurowych 2'/2—4", patrz strona 41.

REMS Koétko tnace St '/z—4”, s 8 341614
Srodki do gwintowania patrz strona 49.

Uchwyt do kréécow patrz strona 48.

Podpory REMS Herkules patrz strona 84.

REMS Rollnut-przyrzad
do wyoblania rur, patrz strona 52. 347000

Maszyna do gwintowania

Wobzek jezdny
(Osprzet)
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REMS Magnum (2

Silna, zwarta, bardzo sprawna maszyna do gwintowania,
obcinania, gratowania, gwintowania kro¢céw, wyoblania.
Do instalacji, zaktadow Slusarskich, zaktadow
produkcyjnych. Na plac budowy i do warsztatu.

Gwinty rurowe ("e)1/8—2", 16—63 mm
Gwinty sworzniowe (6)8—60 mm, "/4—2"
Gwinty rurowe z 4” gtowicg automatyczng REMS  2'/2—4"
Rodzaje gwintéw patrz strona 40.

Wyoblanie rur za
pomocg osprzetu REMS Rollnut DN 25-200 (300)
1-8" (127)

REMS Magnum — zwarta do 2”.

Zasada dziatania
Obracajacy sie materiat — nieruchome narzedzie.

Konstrukcja

Silna, zwarta, ustawna konstrukcja. Niewielkie wymiary, niewielka waga np.

REMS Magnum 2000 L-T tylko 57 kg. Duza przestrzen robocza i pojemnik na

wiory. Miejsce na odtozenie narzedzi.

Dwa wykonania:

— wykonanie lekkie L-T z odejmowang duzg wanng olejowa i miskg na widry.

— wykonanie T z zespolong wiekszg wanng olejowa i miskg na wiory, na stot
warsztatowy.

Podstawa lub wézek jezdny z miejscem na odtozenie materiatu, do tatwego

transportu, o optymalnej wysokosci pracy, stabilny, jako osprzet.

Naped

Niezwykle silny i szybki, np.: gwint R 2” tylko w 15 s. Przekfadnia catkowicie

bezobstugowa w zamknigtej kapieli olejowe;j.

Trzy wysokowydajne silniki do wyboru:

— wysokosprawny silnik uniwersalny, 1700 W, ochrona przed przecigzeniem,
szybkos¢ obrotéw 53 '/min.

— silnik kondensatorowy 2100 W, ochrona przed przecigzeniem. Dwie
predkosci obrotow 52 i 26 '/min., réwniez pod petnym obcigzeniem.
Bardzo cicha praca.

— silnik tréjfazowy, 2000 W, ochrona przed przecigzeniem. Dwie predkosci
obrotéw 52 i 26 '/min., réwniez pod petnym obcigzeniem.

Bardzo cicha praca.

Wygodny w uzyciu, nozny wytacznik bezpieczenstwa z przyciskiem awaryjnym,

dwustopniowy, dzigki temu w czasie pracy obcigzany catym ciezarem ciata.

Uchwyt zaciskowy

Niezawodne, szybkozaciskowe uchwyty uderzeniowe z zaciskiem
samowzmacniajgcym sie. Wyklucza to poslizg rury. Duzy odstep pomiedzy uch-
wytem zaciskowym i uchwytem centrujgcym zapewnia pewne mocowanie dtugich
rur. Tylny uchwyt centrujgcy utrzymuje materiat w prawidtowej pozycji.

Automatyczne smarowanie i chtodzenie

Silna, niezawodna pompa z duzg wydajnoscig ttoczenia. Optymalne wielostronne
prowadzenie $rodka do gwintowania przez gtowice gwintujaca doktadnie na
miejsce gwintowania gwarantuje czyste gwinty i dtuga trwato$¢ nozy gwintuja-
cych, przektadni i silnika.

Automatyczna gtowica uniwersalna

Tylko jedna automatyczna gtowica uniwersalna do wszystkich gwintéw, réwniez
diugich; automatycznie otwierajaca sie - z automatyka dtugosci gwintu do
gwintéw stozkowych.Szybkie, tatwe nastawianie rozmiaru gwintu. Przejrzysta
skala gwintéw. tatwa i szybka zmiana nozy gwintujacych dzieki ich pozycjonowa-
niu w czesci mocujacej.

Noze gwintujace

Niezawodne, niezniszczalne, wysokiej jakosci noze gwintujagce REMS z
optymalng geometria, gwarantujg bardzo tatwe wejécie w materiat, lekkie
gwintowanie i czyste gwinty. Wykonane sa z odpornej na obcigzenia, specjalnie
hartowanej stali zapewniajacej wyjatkowo dtugg ich zywotnos¢.

Obcinak do rur

Samocentrujgcy. Stabilny kabtak z kutej stali. Ergonomiczny, szeroki uchwyt do
mocnego docisku wrzeciona. Specjalnie hartowane kétko tnace z niezawodnej,
ciggliwo -twardej stali nozowej zapewnia duzg trwatosc.

Gratownik wewnetrzny

Stabilne, tatwe w obstudze urzadzenie gratujace ze zmienng pozycja
gratowania. Specjalnie hartowane i obrobione ostrze gwarantuje lekkie
ogratowanie i wyjatkowo dtugq trwato$¢. Dwa ostrza do optymalnego
odcinania gratu, szczegdlnie przy matych $rednicach rur.

Srodki do gwintowania

REMS Sanitol i REMS Spezial (strona 49). Opracowane specjalnie dla
gwintowania. Majg szczegdlnie wysokie wtasnosci smarujgco- chtodzace.
Niezbedne dla otrzymania czystych gwintéw i diugiej zywotnosci nozy
gwintujacych, narzedzi i maszyn.

REMS 4” glowica automatyczna

Do gwintow rurowych 2'/2—4" (strona 41).
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Maszyna do gwintowania

Niemiecka jako$¢

Trzy wysokowydajne silniki do wyboru.




REMS Mag“um (do 27) Maszyna do gwintowania

Gwintowanie kro¢cow

Racjonalne z automatycznym samonapinajacym sie wewngtrznym REMS
Nippelfix '/2—2" (4") lub z recznie napinanym wewnetrznym REMS Nippelspanner
3/g—2" (strona 48).

Podpory
Podpory o regulowanej wysoko$ci REMS Herkules oraz REMS Herkules Y
(strona 84).

REMS Rolinut-przyrzad

Silne, zwarte urzadzenie do wyoblania rur z hydraulicznym posuwem, do
systemu potaczen rur przy pomocy gczek DN 25-200 (300), 1-8" (12”)
(strona 52).

Podstawa
(Osprzet)

Zakres dostawy

REMS Magnum. Maszyna do gwintowania. Gwinty rurowe ('/16)'/s—2",

16—63 mm, gwinty sworzniowe (6)8—60 mm, '/2—2". Bezobstugowa przektadnia,
nozny wytgcznik bezpieczenstwa z wyt. awaryjnym, niezawodne - szybkozaci-
skowe uchwyty uderzeniowe samowzmacniajace sie, tylny uchwyt centrujacy,
automatyczne smarowanie i chtodzenie. Z zestawem narzedzi w ktérego sktad

wchodzg: jedna automatycznie otwierajgca sie gtowica uniwersalna do wszyst- ’
kich gwintéw, réwniez dtugich, z automatyka dtugosci gwintu dla gwintéw stozko-
wych, noze do stozkowych gwintéw rurowych 1ISO 7-1, DIN EN 10226 (DIN
2999, BSPT) R '/2—3%4" i R 1-2" prawe, obcinak do rur, urzadzenie do gratowa-
nia wewngtrznego, dzwignia dociskowa. Miejsce na odiozenie narzedzi.

3 silniki do wyboru. Wykonanie lekkie L-T z odpinang, duzg wanng olejowa i
miska na wiéry. Wykonanie T z zespolong, wiekszg wanng olejowaq i miska na
widry. Na stét, podstawe lub wozek jezdny z miejscem na odtozenie materiatu.
Typ Wykonanie Nr art.

2000 L-T Silnik uniwersalny 230 V, 50—60 Hz,

1700 W. 53 "/min. 340226
2010 L-T Silnik kondensatorowy 230 V, 50 Hz,

2100 W. 52/26 "/min, réwniez pod

petnym obcigzeniem. Bardzo cicha

praca. 340227
2020 L-T Silnik tréjfazowy 400 V, 50 Hz,

2000 W. 52/26 '/min, réwniez pod

petnym obcigzeniem. Bardzo cicha

praca. 340228
2000T Silnik uniwersalny 230 V, 50—60 Hz,

1700 W. 53 "/min. 340220
2010 T Silnik kondensatorowy 230 V, 50 Hz,

2100 W. 52/26 "/min, réwniez pod

petnym obcigzeniem. Bardzo cicha

praca. 340221
2020 T Silnik tréjfazowy 400 V, 50 Hz, Wozek jezdny

2000 W. 52/26 '/min, réwniez pod (Osprzet)

petnym obciazeniem. Bardzo cicha

praca. 340222

Dla innych napigé na zapytanie.

Osprzet

Wyszczegolnienie Nr art.
Podstawa 344105
Wozek jezdny z miejscem na materiat 344100

Noze gwintujace patrz strona 40.

Automatyczna gtowica uniwersalna '/16—2"
jako dodatkowa gtowica wymienna zamiast
zmiany nozy gwintujgcych 341000

REMS 4” gtowica automatyczna
do gwintow rurowych 2'/2—4", patrz strona 41.

REMS Kotko tnace St '/s—4”, s 8 341614
Srodki do gwintowania patrz strona 49.

Uchwyt do kréécow patrz strona 48.

Podpory REMS Herkules patrz strona 84.

REMS Rollnut-przyrzad
do wyoblania rur, patrz strona 52. 347000
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REMS Magnum (3

Silna, zwarta, bardzo sprawna maszyna do gwintowania,
obcinania, gratowania, gwintowania kro¢céw, wyoblania.
Do instalacji, zaktadow Slusarskich, zaktadow
produkcyjnych. Na plac budowy i do warsztatu.

Gwinty rurowe ("16)1/2—3", 16—63 mm
Gwinty sworzniowe (6)20—-60 mm, '/2—2"

Rodzaje gwintow patrz strona 40.

Wyoblanie rur za
pomocg osprzetu REMS Rollnut DN 25-200 (300)
1_8” (12")

REMS Magnum - zwarta do 3”.
Wybitnie okragte i czyste gwinty do 3” dzieki
5 nozom gwintujagcym.

Zasada dziatania
Obracajacy sie materiat — nieruchome narzedzie.

Konstrukcja

Silna, zwarta, ustawna konstrukcja. Niewielkie wymiary, niewielka waga np.

REMS Magnum 3000 L-T tylko 79 kg. Duza przestrzen robocza i pojemnik na

wiory. Miejsce na odtozenie narzedzi.

Dwa wykonania:

— wykonanie lekkie L-T z odejmowang duzg wanng olejowa i miskg na widry.

— wykonanie T z zespolong wiekszg wanng olejowa i miskg na wiodry, na stot
warsztatowy.

Podstawa lub wézek jezdny z miejscem na odtozenie materiatu, do tatwego

transportu, o optymalnej wysokosci pracy, stabilny, jako osprzet.

Naped

Niezwykle silny i szybki. Przektadnia catkowicie bezobstugowa w zamknietej

kapieli olejowe;.

Trzy wysokowydajne silniki do wyboru:

— wysokosprawny silnik uniwersalny, 1700 W, ochrona przed przecigzeniem,
szybkos¢ obrotéw 23 '/min.

— silnik kondensatorowy 2100 W, ochrona przed przecigzeniem. Dwie
predkosci obrotow 20 i 10 /min., réwniez pod petnym obcigzeniem.
Bardzo cicha praca.

— silnik tréjfazowy, 2000 W, ochrona przed przecigzeniem. Dwie predkosci
obrotéw 20 i 10 /min., réwniez pod petnym obcigzeniem.

Bardzo cicha praca.

Wygodny w uzyciu, nozny wytacznik bezpieczenstwa z przyciskiem awaryjnym,

dwustopniowy, dzieki temu w czasie pracy obcigzany catym ciezarem ciata.

Uchwyt zaciskowy

Niezawodne, szybkozaciskowe uchwyty uderzeniowe z zaciskiem samowzmacni-
ajacym sie. Wyklucza to poslizg rury. Duzy odstep pomigdzy uchwytem zacisko-
wym i uchwytem centrujagcym zapewnia pewne mocowanie dtugich rur. Tylny uch-
wyt centrujacy utrzymuje materiat w prawidtowej pozyciji.

Automatyczne smarowanie i chtodzenie

Silna, niezawodna pompa z duzg wydajnoscig ttoczenia. Optymalne, wielostronne
prowadzenie $rodka do gwintowania przez gtowice gwintujaca, doktadnie na
miejsce gwintowania gwarantuje czyste gwinty i dlugg trwato$¢ nozy gwintuja-
cych, przektadni i silnika.

Automatyczna gtowica uniwersalna

Tylko po 1 automatycznej gtowicy uniwersalnej dla '/16—2" i dla 2'/2—3" do
wszystkich gwintow, réwniez diugich - automatycznie otwierajacej sie - z automa-
tyka dtugosci gwintu do gwintdéw stozkowych. 5 nozy gwintujacych 2'/2—3" powo-
duje wiasciwe roozenie sity ciecia na rurze, co zapewnia okragte i czyste gwinty.
Szybkie, tatwe nastawianie rozmiaru gwintu. Przejrzysta skala gwintow. tatwa i
szybka zmiana nozy gwintujgcych dzigki ich pozycjonowaniu w czesci mocujace;.
Noze gwintujace

Niezawodne, niezniszczalne, wysokiej jakosci noze gwintujgce REMS z
optymalng geometria, gwarantujg bardzo tatwe wejécie w materiat, lekkie
gwintowanie i czyste gwinty. Wykonane sg z odpornej na obcigzenia, specjalnie
hartowane;j stali zapewniajacej wyjatkowo dtugg ich zywotnosé.

Obcinak do rur

Samocentrujacy. Stabilny kabtak z kutej stali. Ergonomiczny, szeroki uchwyt do
mocnego docisku wrzeciona. Specjalnie hartowane kétko tnace z niezawodnej,
ciggliwo -twardej stali nozowej zapewnia dtugg trwatosé.

Gratownik wewnetrzny

Stabilne, tatwe w obstudze urzadzenie gratujace ze zmienng pozycja gratowania.
Specjalnie hartowane i obrobione ostrze gwarantuje lekkie ogratowanie i
wyjatkowo dtugg trwato$¢. Dwa ostrza do optymalnego odcinania gratu,
szczegolnie przy matych $rednicach rur.

Narzedzia

Dla 2'2—3" i dla '/a—2" - po jednym kompletnym, odpowiadajacym kazdemu
zakresowi pracy osprzecie z automatyczng gtowicg uniwersalna, obcinakiem do
rur, urzadzeniem gratujgcym, dzwignig dociskowa i nozami gwintujacymi.
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Maszyna do gwintowania

Niemiecka jako$¢




REMS Magnum (3

Srodki do gwintowania

REMS Sanitol i REMS Spezial (strona 49). Opracowane specjalnie dla gwintowa-
nia. Maja szczegodlnie wysokie wtasnosci smarujaco- chtodzace. Niezbedne dla
otrzymania czystych gwintow i diugiej zywotnosci nozy

gwintujacych, narzedzi i maszyn.

Gwintowanie kréécéow

Racjonalne z automatycznym samonapinajacym sie wewngtrznym REMS
Nippelfix '/2—3" (4”) lub z recznie napinanym wewnetrznym REMS Nippelspanner
3/g—2" (strona 48).

Podpory
Podpory o regulowanej wysokosci REMS Herkules oraz REMS Herkules Y
(strona 84).

REMS Rolinut-przyrzad
Silne, zwarte urzadzenie do wyoblania rur z hydraulicznym posuwem, do systemu
potaczen rur przy pomocy aczek DN 25-200 (300), 1-8” (12”) (strona 52).

Zakres dostawy

REMS Magnum. Maszyna do nacinania gwintéw rurowych ('/16) '/2—3", 16—-63 mm,
gwintéw sworzniowych (6)20—60 mm, '/>—2". Bezobstugowa przektadnia, nozny
wytacznik bezpieczenstwa z wyt. awaryjnym, niezawodne- szybkozaciskowe uch-
wyty uderzeniowe samowzmacniajace sig, tylny uchwyt centrujacy, automatyczne
smarowanie i chtodzenie. Z zestawami narzedzi '/16—2" lub/oraz 2'/2—3", kazdora-
zowo sktadajacym sie z automatycznej samootwierajacej gtowicy uniwersalnej do
wszystkich gwintéw, rowniez diugich, z automatyka dtugosci gwintu dla gwintow
stozkowych, nozy gwintujgcych do stozkowych gwintéw rurowych ISO 7-1, DIN EN
10226 (DIN 2999, BSPT) R prawych, obcinaka do rur, urzadzenia gratujacego i
dzwigni dociskowej. Miejsce na odtozenie narzedzi. 3 silniki do wyboru. Wykonanie
lekkie L-T z odpinana, duzg wanng olejowa i miskg na wiéry. Wykonanie T z
zespolona, wigkszg wanng olejowa i miska na wiéry. Na stét, podstawe lub wozek
jezdny z miejscem na odtozenie materiatu.

Typ Wykonanie Nr art.
3000 L-T Silnik uniwersalny 230 V,
50-60 Hz, 1700 W. 23 "/min.
Wykonanie R 2'/2-3” 380303
Wykonanie R '/2—-3” 380309
3010 L-T Silnik kondensatorowy 230 V, 50 Hz,
2100 W. 20/10 "/min, réwniez pod
petnym obcigzeniem. Bardzo cicha praca.
Wykonanie R 2'/2—3” 380304
Wykonanie R /23" 380310
3020 L-T Silnik tréjfazowy 400 V, 50 Hz, 2000 W.
20/10 "/min, réwniez pod petnym
obcigzeniem. Bardzo cicha praca.
Wykonanie R 2'/2—-3” 380305
Wykonanie R /23" 380311
3000T Silnik uniwersalny 230 V,
50-60 Hz, 1700 W. 23 "/min.
Wykonanie R 2'/2—-3” 380306
Wykonanie R '/2-3” 380312
3010 T Silnik kondensatorowy 230 V, 50 Hz,
2100 W. 20/10 "/min, réwniez pod
petnym obcigzeniem. Bardzo cicha praca.
Wykonanie R 2'/2—-3” 380307
Wykonanie R '/2—-3” 380313
3020 T Silnik tréjfazowy 400 V, 50 Hz, 2000 W.
20/10 "/min, réwniez pod petnym
obcigzeniem. Bardzo cicha praca.
Wykonanie R 2'/2-4” 380308
Wykonanie R 1/2-4” 380314
Dla innych napig¢ na zapytanie.
Osprzet
Wyszczegdlnienie Nr art.
Podstawa 344105
Wozek jezdny z miejscem na materiat 344100
Noze gwintujace patrz strona 40.
Narzedzie '/16—2” Set: uniwersalna gtowica auto-
matyczng, noze gwintujace do gwintéw rurowych
stozkowych ISO 7-1, DIN EN 10226 (DIN 2999, BSPT)
R '/2-%/4" i R 1-2" prawe, obcinak do rur,
urzadzenie gratujace, dzwignia dociskowa 340100
Automatyczna gtowica uniwersalna '/16—2" i inne 341000
Automatyczna glowica uniwersalna 2'/2—-3” 381050
Automatyczna glowica uniwersalna 2'/2—4” 381000
REMS Kotko tnace St '/s—-4”,s 8 341614
REMS Koétko tnace St 1-4”, s 12 381622
Srodki do gwintowania patrz strona 49.
Uchwyt do kréécow patrz strona 48.
Podpory REMS Herkules patrz strona 84.
REMS Rollnut-przyrzad
do wyoblania rur, patrz strona 52. 347000

Maszyna do gwintowania

Podstawa
(Osprzet)

Wozek jezdny
(Osprzet)
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REMS Magnum (4

Silna, zwarta, bardzo sprawna maszyna do gwintowania,
obcinania, gratowania, gwintowania kro¢céw, wyoblania.
Do instalacji, zaktadow Slusarskich, zaktadow
produkcyjnych. Na plac budowy i do warsztatu.

Gwinty rurowe (V16)1/2—4”", 16—63 mm
Gwinty sworzniowe (6)20—-60 mm, '/2—2"

Rodzaje gwintow patrz strona 40.

Wyoblanie rur za
pomocg osprzetu REMS Rollnut DN 25-200 (300)
1_8” (12")

REMS Magnum - zwarta do 4”.
Wybitnie okragte i czyste gwinty do 4” dzieki 6
nozom gwintujacym.

Zasada dziatania
Obracajacy sie materiat — nieruchome narzedzie.

Konstrukcja

Silna, zwarta, ustawna konstrukcja. Niewielkie wymiary, niewielka waga np.

REMS Magnum 4000 L-T tylko 81 kg. Duza przestrzen robocza i pojemnik na

wiory. Miejsce na odtozenie narzedzi.

Dwa wykonania:

— wykonanie lekkie L-T z odejmowang duzg wanng olejowa i miskg na widry.

— wykonanie T z zespolong wiekszg wanng olejowa i miskg na wiodry, na stot
warsztatowy.

Podstawa lub wézek jezdny z miejscem na odtozenie materiatu, do tatwego

transportu, o optymalnej wysokosci pracy, stabilny, jako osprzet.

Naped

Niezwykle silny i szybki. Przektadnia catkowicie bezobstugowa w zamknietej

kapieli olejowe;.

Trzy wysokowydajne silniki do wyboru:

— wysokosprawny silnik uniwersalny, 1700 W, ochrona przed przecigzeniem,
szybkos¢ obrotéw 23 '/min.

— silnik kondensatorowy 2100 W, ochrona przed przecigzeniem. Dwie
predkosci obrotow 20 i 10 /min., réwniez pod petnym obcigzeniem.
Bardzo cicha praca.

— silnik tréjfazowy, 2000 W, ochrona przed przecigzeniem. Dwie predkosci
obrotéw 20 i 10 /min., réwniez pod petnym obcigzeniem.

Bardzo cicha praca.

Wygodny w uzyciu, nozny wytacznik bezpieczenstwa z przyciskiem awaryjnym,

dwustopniowy, dzigki temu w czasie pracy obcigzany catym ciezarem ciata.

Uchwyt zaciskowy

Niezawodne, szybkozaciskowe uchwyty uderzeniowe z zaciskiem samowzmacni-
ajacym sie. Wyklucza to poslizg rury. Duzy odstep pomigdzy uchwytem zacisko-
wym i uchwytem centrujagcym zapewnia pewne mocowanie dtugich rur. Tylny uch-
wyt centrujacy utrzymuje materiat w prawidtowej pozyciji.

Automatyczne smarowanie i chtodzenie

Silna, niezawodna pompa z duzg wydajnoscig ttoczenia. Optymalne, wielostronne
prowadzenie $rodka do gwintowania przez gtowice gwintujaca, doktadnie na
miejsce gwintowania gwarantuje czyste gwinty i dlugg trwato$¢ nozy gwintuja-
cych, przektadni i silnika.

Automatyczna gtowica uniwersalna

Tylko po 1 automatycznej gtowicy uniwersalnej dla '/16—2" i dla 2'/2—4" do
wszystkich gwintow, réwniez dtugich - automatycznie otwierajacej sie - z automa-
tyka dtugosci gwintu do gwintdéw stozkowych. 6 nozy gwintujacych 2'/2—4" powo-
duje wtasciwe roozenie sity ciecia na rurze, co zapewnia okragte i czyste gwinty.
Szybkie, tatwe nastawianie rozmiaru gwintu. Przejrzysta skala gwintow. tatwa i
szybka zmiana nozy gwintujgcych dzigki ich pozycjonowaniu w czesci mocujace;.
Noze gwintujace

Niezawodne, niezniszczalne, wysokiej jakosci noze gwintujgce REMS z
optymalng geometria, gwarantujg bardzo tatwe wejécie w materiat, lekkie
gwintowanie i czyste gwinty. Wykonane sg z odpornej na obcigzenia, specjalnie
hartowane;j stali zapewniajacej wyjatkowo dtugg ich zywotnosé.

Obcinak do rur

Samocentrujacy. Stabilny kabtak z kutej stali. Ergonomiczny, szeroki uchwyt do
mocnego docisku wrzeciona. Specjalnie hartowane kétko tnace z niezawodnej,
ciggliwo -twardej stali nozowej zapewnia dtugg trwatosé.

Gratownik wewnetrzny

Stabilne, tatwe w obstudze urzadzenie gratujace ze zmienng pozycja gratowania.
Specjalnie hartowane i obrobione ostrze gwarantuje lekkie ogratowanie i
wyjatkowo dtugg trwato$¢. Dwa ostrza do optymalnego odcinania gratu,
szczegolnie przy matych $rednicach rur.

Narzedzia

Dla 2'/2—4" i dla '/a—2" - po jednym kompletnym, odpowiadajacym kazdemu
zakresowi pracy osprzecie z automatyczng gtowicg uniwersalna, obcinakiem do
rur, urzadzeniem gratujgcym, dzwignig dociskowa i nozami gwintujacymi.
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REMS Mag“um (do 47) Maszyna do gwintowania

REMS Sanitol i REMS Spezial (strona 49). Opracowane specjalnie dla gwintowa-

nia. Maja szczegodlnie wysokie wtasnosci smarujaco- chtodzace. Niezbedne dla

otrzymania czystych gwintow i diugiej zywotnosci nozy

gwintujacych, narzedzi i maszyn. n

Gwintowanie kréécéow
Racjonalne z automatycznym samonapinajacym sie wewngtrznym REMS

Srodki do gwintowania T

Nippelfix '/2—4" lub z recznie napinanym wewnetrznym REMS Nippelspanner - 3 i ‘ —i
3/g—2" (strona 48). 5
Podpory

Podpory o regulowanej wysokosci REMS Herkules oraz REMS Herkules Y
(strona 84).

REMS Rolinut-przyrzad
Silne, zwarte urzadzenie do wyoblania rur z hydraulicznym posuwem, do systemu
potaczen rur przy pomocy aczek DN 25-200 (300), 1-8” (12”) (strona 52).

Zakres dostawy

REMS Magnum. Maszyna do nacinania gwintéw rurowych ('/16)'/2—4", 16—63 mm,
gwintow sworzniowych (6)20—60 mm, '/2—2". Bezobstugowa przektadnia, nozny
wytacznik bezpieczenstwa z wyt. awaryjnym, niezawodne- szybkozaciskowe uch-
wyty uderzeniowe samowzmacniajgce sie, tylny uchwyt centrujacy, automatyczne
smarowanie i chtodzenie. Z zestawami narzedzi '/16—2" lub/oraz 2'/2—4", kazdora-
zowo sktadajacym sie z automatycznej samootwierajgcej gtowicy uniwersalnej do
wszystkich gwintéw, réwniez dtugich, z automatyka dtugosci gwintu dla gwintéw
stozkowych, nozy gwintujgcych do stozkowych gwintéw rurowych ISO 7-1, DIN EN
10226 (DIN 2999, BSPT) R prawych, obcinaka do rur, urzadzenia gratujacego i
dzwigni dociskowej. Miejsce na odtozenie narzedzi. 3 silniki do wyboru. Wykonanie
lekkie L-T z odpinana, duzg wanng olejowa i miskg na wiory. Wykonanie T z
zespolong, wieksza wanng olejowa i miska na wiéry. Na stét, podstawe lub wozek
jezdny z miejscem na odtozenie materiatu.

Podstawa
(Osprzet)

Typ Wykonanie Nr art.
4000 L-T Silnik uniwersalny 230 V,

50-60 Hz, 1700 W. 23 "/min.

Wykonanie R 1/2-2” 380447

Wykonanie R 2'/2-4” 380441

Wykonanie R '/2—-4” 380444
4010 L-T Silnik kondensatorowy 230 V, 50 Hz,

2100 W. 20/10 "/min, réwniez pod

petnym obcigzeniem. Bardzo cicha praca.

Wykonanie R "/2-2” 380448

Wykonanie R 2'/2-4” 380442

Wykonanie R '/2-4” 380445
4020 L-T Silnik tréjfazowy 400 V, 50 Hz, 2000 W.

20/10 "/min, rowniez pod petnym

obcigzeniem. Bardzo cicha praca.

Wykonanie R 2'/2-4” 380443

Wykonanie R '/2-4” 380446
4000 T Silnik uniwersalny 230 V,

50-60 Hz, 1700 W. 23 "/min.

Wykonanie R 2'/2-4” 380426

Wykonanie R '/2-4” 380429
4010 T Silnik kondensatorowy 230 V, 50 Hz,

2100 W. 20/10 "/min, réwniez pod

petnym obcigzeniem. Bardzo cicha praca.

Wykonanie R 2'/2—4” 380427

Wykonanie R '/2-4” 380430
4020 T Silnik tréjfazowy 400 V, 50 Hz, 2000 W.

20/10 "/min, réwniez pod petnym . .

obcigzeniem. Bardzo cicha praca. V(\gozek Jtezdny

Wykonanie R 21/—4” 380428 (Osprzet)

Wykonanie R '/2-4” 380431
Dla innych napigé na zapytanie.
Osprzet
Wyszczegdlnienie Nr art.
Podstawa 344105
Wozek jezdny z miejscem na materiat 344100

Noze gwintujace patrz strona 40.

Narzedzie '/16—2” Set: uniwersalna gtowica auto-
matyczng, noze gwintujace do gwintéw rurowych
stozkowych ISO 7-1, DIN EN 10226 (DIN 2999, BSPT)
R '/2-%/4" i R 1-2" prawe, obcinak do rur,

urzadzenie gratujace, dZwignia dociskowa 340100
Automatyczna glowica uniwersalna '/16—2" i inne 341000
Automatyczna glowica uniwersalna 2'/2—4” 381000
REMS Kotko tnace St '/s—4”, s 8 341614
REMS Kétko tnace St 1-4”, s 12 381622

Srodki do gwintowania patrz strona 49.
Uchwyt do kré¢cow patrz strona 48.
Podpory REMS Herkules patrz strona 84.

REMS Rollnut-przyrzad
do wyoblania rur, patrz strona 52. 347000
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REMS Noze gwintujace

REMS Noze gwintujace

Niezawodne, niezniszczalne, wysokiej jakosci noze gwintujgce REMS z
optymalng geometria, gwarantujg bardzo tatwe nacinanie, lekkie gwintowanie i
czyste gwinty. Wykonane sa z odpornej na obcigzenia, specjalnie hartowanej
stali zapewniajacej wyjatkowo dtugg ich zywotnos$é.

Noze gwintujgce do innych gwintéw (np.: BSW) na zapytanie. Noze gwintujgce
HSS do obrébki materiatéw o duzej wytrzymatosci 50% wyzsza cena. Niektore
noze gwintujace tylko w wykonaniu HSS.

W

Dla uniwersalnej glowicy automatycznej '/16—2”

Rodzaj gwintu Rozmiar Nr art.
Gwinty rurowe stozkowe prawe R '16—"/s HSS 341401
ISO 7-1, DIN EN 10226 R 1/a=3/g 341402
(DIN 2999, BSPT) R /2—=3/4 341403
R1-2 341404
Gwinty rurowe cylindryczne prawe | G '/16—"/s 341406
1ISO 228-1 (DIN 259, BSPP) G "/a=3/s 341407
G "2=3a 341408
G1-2 341409
Gwinty rurowe stozkowe prawe NPT '/16—1/s HSS 341411
Taper Pipe Thread NPT "/a—3/s 341412
ASME B1.20.1 NPT '/2—3/4 341413
NPT 1-2 341414
Gwinty rurowe cylindryczne prawe | NPSM /s 341416
Straight Pipe Thread NPSM /a—3/s 341417
ASME B1.20.1 NPSM 1/2—3/4 341418
NPSM 1-2 HSS 341419
Gwinty do rur ze stali Pg 7 341466
pancernej Pg DIN 40430 Pg 9 341467
Pg 11 341468
Pg 13,5 341469
Pg 16 341470
Pg 21 341471
Pg 29 341472
Pg 36 341473
Pg 42 341474
Pg 48 341475
Gwinty do rur M 16 x 1,5 341493
elektroinstalacyjnych M20x 1,5 341494
DIN EN 60423 M25x 1,5 341495
M32x1,5 341496
M40x 1,5 341497
M50 x 1,5 341498
M 63 x 1,5 341499
Gwinty sworzniowe M M 6 341426
ISO 261 (DIN 13) M 8 341427
M 10 341428
M 12 341429
M 14 341430
M 16 341431
M 18 341432
M 20 341433
M 22 341434
M 24 341435
M 27 341436
M 30 341437
M 33 341438
M 36 341439
M 39 341440
M 42 341441
M 45 341442
M 48 341443
M 52 341444
M 56 HSS 341445
M 60 HSS 341446
Gwinty sworzniowe UNC UNC "/4-20 341476
Unified Inch Screw Thread UNC %/16-18 341477
ASME B1.1 UNC %/5-16 HSS 341478
UNC 7/16-14 341479
UNC '/2-13 HSS 341480
UNC 9/16-12 341481

UNC %/8-11 HSS 341482
UNC 3/4-10 HSS 341483

UNC 7/s-9 HSS 341484
UNC 1-8 HSS 341485
UNC 1'/s-7 341486
UNC 1"4-7 HSS 341487
UNC 1%5-6 341488
UNC 1'/2-6 HSS 341489
UNC 1%/4-5 341490
UNC 2-4,5 341491
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Do REMS Tornado, REMS Magnum

Niemiecka jakos$¢

) ) T

Dla uniwersalnej glowicy automatycznej 2'/>—3”

Rozmiar Nr art.
R 2'2-3 381430

Rodzaj gwintu

Gwinty rurowe stozkowe prawe
ISO 7-1, DIN EN 10226
(DIN 2999, BSPT)

Gwinty rurowe cylindryczne prawe | G 2'2—3 HSS 381431
1ISO 228-1 (DIN 259, BSPP)

Gwinty rurowe stozkowe prawe
Taper Pipe Thread

ASME B1.20.1

Gwinty rurowe cylindryczne prawe | NPSM 2'/2—-3 HSS 381433
Straight Pipe Thread

ASME B1.20.1

NPT 2'/2-3 HSS 381432

e

Dla uniwersalnej glowicy automatycznej 2'/2—4"

Rozmiar Nr art.
R 2'2-4 381401

Rodzaj gwintu

Gwinty rurowe stozkowe prawe
ISO 7-1, DIN EN 10226
(DIN 2999, BSPT)

Gwinty rurowe cylindryczne prawe | G 2'/2—4 HSS 381405
1SO 228-1 (DIN 259, BSPP)

Gwinty rurowe stozkowe prawe
Taper Pipe Thread

ASME B1.20.1

Gwinty rurowe cylindryczne prawe = NPSM 2'/2—4 HSS 381415
Straight Pipe Thread

ASME B1.20.1

NPT 2'/2-4 HSS 381410



REMS 4” Glowica automatyczna

Silne, zwarte, urzadzenie gwintujgce do ekonomicznego
nacinania gwintéw stozkowych na rurach, oraz na
kréécach.

Gwinty rurowe 21/o—4”

REMS 4” Automatyczna gtowica gwintujaca —
super gwinty 4” dzieki 5 nozom gwintujagcym i
bezstopniowemu automatycznemu otwieraniu
glowicy. Bez straty czasu na ruch powrotny.

Zasada dziatania
Nieruchomy materiat — obracajgca sie gtowica gwintujaca.

Konstrukcja
Zwarta jednostka sktadajgca sie z gtowicy gwintujacej, uchwytéw zaciskowych i
przekfadni. Bezobstugowa. tatwa do transportowania.

Technika i zasada pracy

— Pewnie chwytajgce, samozaciskajace sie uchwyty, wykluczajg poslizg rur.

— Latwe wejscie w materiat dzieki dzwigni dociskajacej i przektadni zebate;.

— 5 nozy dla kazdego rodzaju gwintu zapewnia odpowiednie roozenie
sity nacinania na rurze a tym samym okragte i czyste gwinty.

— Stozkowo otwierajaca sie gtowica w trakcie przebiegu gwintowania
(urzadzenie kopiujace) zapewnia duza szybkos¢ gwintowania przy
niskim poborze mocy gwarantuje doskonate gwinty i oszczedza noze
oraz maszyne.

— Automatyczne otwieranie sie gtowicy gwintujacej po osiaggnieciu zgodnej
z norma dtugosci gwintu.

— Po wykonaniu gwintu natychmiast znowu gotowa do uzycia, bez gwintu
prowadzacego, bez straty czasu na ruch powrotny.

— Przylgcze do automatycznego smarowania i chtodzenia.

Noze gwintujace

Niezawodne, niezniszczalne, wysokiej jakosci noze gwintujgce REMS z
optymalng geometrig, gwarantujg bardzo tatwe wejscie w materiat, lekkie
gwintowanie i czyste gwinty. Wykonane sa z odpornej na obcigzenia,
specjalnie hartowane;j stali zapewniajacej wyjatkowo dtuga ich zywotnos¢.

Naped

Przy pomocy REMS Magnum, REMS Tornado, REMS Amigo 2 oraz maszyn
gwintujgcych innych producentéw. Szybki, prosty montaz. Stabilny wat
napedowy gwarantuje pewne mocowanie i optymalne przenoszenie sit.

Srodki do gwintowania

REMS Sanitol i REMS Spezial (strona 49). Opracowane specjalnie dla
gwintowania. Majq szczegolnie wysokie wlasnosci smarujaco- chtodzace.
Niezbedne dla otrzymania czystych gwintéw i dtugiej zywotnosci nozy
gwintujgcych, narzedzi i maszyn.

Gwintowanie kro¢cow
Racjonalne gwintowanie kro¢cow 2'/2—4” z automatycznym samonapinajacym
sie REMS Nippelfix (strona 48).

Zakres dostawy

REMS 4” Automatyczna gtowica gwintujaca. Urzadzenie do nacinania
gwintéw rurowych 2'/2—4". Glowica gwintujgca z urzagdzeniem kopiujacym, auto-
matycznie otwierajgca sig¢ po osiagnigciu zgodnej z norma dtugosci gwintu, bez
straty czasu na ruch powrotny. Samowzmacniajacy sie uchwyt zaciskowy.
Bezobstugowa przektadnia spowalniajaca z watem napedowym. Przylacze do
automatycznego smarowania i chtodzenia. Miska na wiéry. Noze gwintujace do
wyboru, do gwintéw rurowych stozkowych 1ISO 7-1, DIN EN 10226 (DIN 2999,
BSPT) R 2'/2", 3", 4”, lub NPT 2'/2", 3", 4”, prawe.

Wyszczegodlnienie Wykonanie Nr art.

REMS 4” Glowica automatyczna

pasujaca do REMS Magnum,

REMS Tornado, i innych R 22", 3", 4" 370010

REMS 4” Glowica automatyczna

pasujaca do REMS Magnum,

REMS Tornado, i innych NPT 2'/2", 3", 4” 370011

REMS 4” Glowica automatyczna

pasujgca do REMS Amigo 2 R 22", 3", 4" 370012

Osprzet

Wyszczegolnienie Rozmiar Nr art.

Noze gwintujace

Gwinty rurowe stozkowe prawe R 22" 371109

ISO 7-1, DIN EN 10226 R 3" 371113

(DIN 2999, BSPT) R 4” 371117

Gwinty rurowe stozkowe prawe NPT 272 HSS 371134

Taper Pipe Thread ASME B1.20.1 | NPT 3 HSS 371138
NPT 4 HSS 371142

Noze gwintujace z HSS do obrobki materiatow
o duzej wyrzymatosci 50% wyzsza cena.

Srodki do gwintowania patrz strona 49.
Nippelfix 2'/2—4” patrz strona 48.

Urzadzenie do gwintowania

Niemiecka jako$¢
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REMS Unimat 75

Pdtautomatyczna, bardzo wydajna maszyna do
ekonomicznego nacinania gwintéw sworzniowych i
rurowych. Do przemystu, rzemiosta, instalaciji.

Gwinty sworzniowe 6—72 mm
1/4—2314"

Gwinty rurowe 1/16—21/2", 16—63 mm

Klasa tolerancji

wedtug DIN 13 »Srednia” (6 g)

Dtugos$c¢ gwintu <@ 30 mm nieograniczona
<@ 72 mm <200 mm
Fazowanie Zakres 7—78 mm
Srednica @ >7 mm
Najwieksza faza 7 mm
Kat fazowania 45°
t.uszczenie Zakres 7—78 mm
Srednica %) >7 mm
Srednica @ <63 mm

Rodzaje gwintéw patrz strona 44.

REMS Unimat 75 — Wysoka optacalnosé.

System stycznych nozy grzebieniowych. Szeroki
zakres gwintowania. Szybka praca, krotki czas
przezbrojenia. Do produkcji pojedynczej i seryjnej.
Niski godzinowy koszt uzytkowania maszyny. Prosta
obstuga. Zastepuje drogie obrabiarki i site fachowa.

Zasada dziatania
Stojacy materiat — obracajgca sie gtowica gwintujaca.

Konstrukcja

Silna, zwarta budowa do pracy ciagtej. Gtowica gwinciarska z umozliwiajacymi
kolejne ostrzenia stycznymi nozami grzebieniowymi wraz z samocentrujacym
systemem mocowania. Po lekkim rozpoczeciu gwintu przy pomocy dzwigni
dociskajacej i przektadni zebatej, samoczynny przesuw gtowicy (bez gwintu
prowadzacego). Spawana stabilna podstawa maszyny z obszernym pojemnikiem
na olej i duzg wysuwang szufladg na widry.

Naped

Niezniszczalna przektadnia planetarna z duzym kotem osiowym do dtugich
gwintéw. Niezawodny, specjalny do gwintowania, wysokosprawny silnik
tréjfazowy z pustym watem, 2000/2300 W, ochrona przed przecigzeniem.
Wiacznik do zmiany kierunku obrotéw prawych i lewych gwintéw. Duza predko$¢
pracy, dwie predkosci obrotu gtowicy 70 i 35 "/min.

Urzadzenie mocujace

Stabilne, zabezpieczone przed zwichrowaniem, samocentrujace uniwersalne
imadto dla catego zakresu pracy ze specjalnie uzgbionymi i hartowanymi szcze-
kami. Do wyboru manualne lub hydrauliczno-pneumatyczne uruchamianie za
pomoca wigcznika noznego (cisnienie pracy 6 bar).

Specjalne szczeki mocujace
Dla materiatu ciggnionego, $rub dwustronnych, $rub szesciokatnych i kroécéw
rur, jako osprzet.

Automatyczne smarowanie i chlodzenie

Silna, niezawodna pompa smarujgca z duzg wydajnoscig ttoczenia. Obfite
doprowadzenie $rodka do gwintowania gwarantuje czyste gwinty i diuga trwato$¢
nozy gwintujacych, przektadni i silnika.

Automatyczna gtowica uniwersalna

Tylko jedna uniwersalna automatyczna gtowica gwintujaca dla wszystkich
gwintéw. Precyzyjne ustawienie $rednicy gwintéw za pomoca wrzeciona ze skala.
Glowica ta zamyka sie i otwiera automatycznie po osiagnieciu ustawionej
dtugosci gwintu. Wszystkie gwinty moga by¢ naciete w jednym przejsciu.
Urzadzenie kopiujace dla gwintéw stozkowych. Zamiast wymiany elementéw
gwintujacych mozliwa wymiana gtowicy uniwersalnej, co czyni prace jeszcze
bardziej ekonomiczna.

Noze gwintujace

Niezawodne, umozliwiajace kolejne ostrzenia styczne grzebieniowe noze
gwintujace z optymalng geometrig ciecia gwarantujg bardzo lekkie wejscie w
materiat, gwintowanie i czyste gwinty. WS grzebieniowe noze gwintujace z
ciagliwo twardej specjalnie hartowanej stali dla materiatow do 500 N/mm?2.
HSS grzebieniowe noze gwintujace do cigzko skrawalnych materiatéw ponad
500 N/mm?2. Wszystkie grzebieniowe noze gwintujace sg przeznaczone dla
jednego systemu mocowania. Noze i ich mocowania tworzg jeden zestaw
gwintujacy.

Srodki do gwintowania

REMS Sanitol i REMS Spezial (strona 49). Opracowane specjalnie dla
gwintowania. Majg szczegolnie wysokie wtasnosci smarujgco- chtodzace.
Niezbedne dla otrzymania czystych gwintéw i diugiej zywotnosci nozy
gwintujacych, narzedzi i maszyn.
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REMS Unimat 75

Gwintowanie kréécéw

Ekonomiczne ze specjalnymi szczekami zaciskowymi /16—1"/4" lub z automatycz-
nym samonapinajacym sie wewnetrznym REMS Nippelfix '/2—2'/2" lub z recznie
napinanym wewnetrznym REMS Nippelspanner

3/s—2" (strona 48).

Zakres dostawy

REMS Unimat 75. Pétautomatyczna maszyna gwintujgca do gwintéw sworznio-
wych 6-72 mm, "/4—23/4", gwintéw rurowych '/16—2'/2", 16—63 mm. Maszyna na
postumencie. Silnik trojfazowy z pustym watem, 400 V, 50 Hz, 2000/2300 W,
prawe i lewe obroty. Obroty gtowicy 70 i 35 '/min. Samocentrujace imadto uni-
wersalne dla catego zakresu pracy, do wyboru manualne lub hydrauliczno-
pneumatyczne uruchamianie. Automatyczne smarowanie i chtodzenie. Jedna
automatyczna gtowica uniwersalna do wszystkich gwintéw, automatycznie
otwierajgca sie i zamykajgca. Bez zestawow gwintujgcych, bez dzwigni zamyka-
jacej. Elektryczna blokada ostony. Nastawniki. Klucz roboczy.

Wyszczegolnienie Wykonanie Nr art.
REMS Unimat 75 manualne imadio 750003
REMS Unimat 75 hydrauliczno/pneumatyczne

imadto 750004

Dla innych napig¢ na zapytanie.

Osprzet

Wyszczegdlnienie Nr art.
Noze grzebieniowe i mocowania (zest. gwintujacy),

Grzebieniowe noze gwintujace, patrz strona 44.

Automatyczna glowica uniwersalna,

bez zest. gwintujacych, bez dzwigni zamykajacej 751000
Dzwignia zamykajaca do zamykania i otwierania

nozy gwintujacych

R  do stozkowych gwintéw rurowych prawych 751040
R-L do stozkowych gwinéw rurowych lewych 751050
G  do cylindrycznych gwintéw rurowych prawych 751060
G-L do cylindrycznych gwintéw rurowych lewych 751070
M  do wszystkich gwintéw sworzniowych prawych 751080
M-L do wszystkich gwintéw sworzniowych lewych 751090

Specjalne szczeki mocujace do materiatu

ciggnionego, $rub dwustronnych, srub szescio-

katnych i kré¢cow rur. Dlugos$é czesci obrabianej

przed imadtem, bez gwintu minimum 15 mm,

J 6—42 mm 753240
Srodki do gwintowania patrz strona 49.

Uchwyt do kréécow patrz strona 48.

Noze fazujace i luszczace na zapytanie.

Maszyna do gwintowania
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Grzebieniowe noze gwintujace
i mocowania Do REMS Unimat 75

Niemiecka jako$¢ Niemiecka jako$¢
Grzebieniowe noze i mocowania (zest. gwint.) Grzebieniowe noze gwintujace
Niezawodne, umozliwiajace kolejne ostrzenia styczne grzebieniowe noze Niezawodne, umozliwiajace kolejne ostrzenia styczne grzebieniowe noze gwintujace
gwintujgce z optymalng geometrig cigcia gwarantujg bardzo lekkie wejscie w z optymalng geometrig ciecia gwarantujg bardzo lekkie wej$cie w materiat, gwintowa-
materiat, gwintowanie i czyste gwinty. WS grzebieniowe noze gwintujace z ciagliwo nie i czyste gwinty. WS grzebieniowe noze gwintujace z ciagliwo twardej specjalnie
twardej specjalnie hartowane;j stali dla materiatow do 500 N/mm?. HSS grzebieniowe hartowane;j stali dla materiatow do 500 N/mm?. HSS grzebieniowe noze gwintujace
noze gwintujace do cigzko skrawalnych materiatow ponad 500 N/mm?2. Wszystkie do ciezko skrawalnych materiatéw ponad 500 N/mm2.
grzebieniowe noze gwintujace sg przeznaczone dla jednego systemu mocowania. Rodzaj gwintu Rozmiar Nr art.
Noze i .ICh mocowama tworzg jeden zestaw gYV|ntu1qcy. Rurowe stozkowe prawe R 1o—1/s 751501
Rodzaj gwintu Rozmiar Nr art. ISO 7-1, DIN EN 10226 R 1/a—3s 751502
Rurowe stozkowe prawe R "/16—"/8 759250 (DIN 2999, BSPT) R "/2=3/a 751503
ISO 7-1, DIN EN 10226 R /a—3/g 759251 R1-2'/2 751504
(DIN 2999, BSPT) R "2=3a 759252 Rurowe cylindryczne prawe G '1e—"/s 751505
R1-2 759253 EN ISO 228-1 (DIN 259, BSPP) | G "a—%s 751506
R2' 759254 G "/2-%s HSS 751507
Rurowe cylindryczne prawe G '1e="/s 759255 G 1-2"/2 HSS 751508
EN ISO 228-1 (DlN 259, BSPP) G "/a=3/s 759256 Rurowe stozkowe prawe NPT /16=1/s 751544
G '/2=3/s HSS 759257 Taper Pipe Thread NPT "/a—3s 751545
G 1-2 HSS 759258 ASME B1. 20.1 NPT 12—3/4 HSS 751546
G2 759259 NPT 1-2 HSS 751547
Rurowe stozkowe prawe NPT "/16—1/s 759360 NPT 2'/2 HSS 751548
Taper Pipe Thread NPT "/a—3/g 759361 Rurowe cylindryczne prawe NPSM 16—/ 751549
ASME B1. 20.1 NPT "/2—%4 HSS 759362 Straight Pipe Thread NPSM "/a—%/s 751550
NPT 1-2 HSS 759363 ASME B1. 20.1 NPSM "2—34 HSS| 751551
NPT 2'/2 HSS 759364 NPSM 1—-2 751552
Rurowe cylindryczne prawe NPSM 16—/ 759365 NPSM 27/2 751553
Straight Pipe Thread NPSM "/a—3/s 759366 Rurowe - stal pancerna Pg Pg 7 751509
ASME B1. 20.1 NPSM "/2—3/4 HSS 759367 DIN 40430 Pg 9-16 751510
NPSM 1-2 759368 Pg 21-48 751511
NPSM 2'/2 759369 Gwinty do rur M 16-63x1,5M10) 751518
Rurowe - stal pancerna Pg Pg 7 759260 elektroinstalacyjnych
DIN 40430 Pg 9-16 759261 DIN EN 60423
Pg 21-48 759262 Metryczne sworzniowe M M6 751516
Gwinty do rur M 16-20x1,5 759263 ISO 261 (DIN 13) M8 751517
elektroinstalacyjnych M25-32x1,5 759264 M 10 (M 16-63x1,5) 751518
DIN EN 60423 M 40-50 x 1,5 759265 M 12 751519
M 63 x 1,5 759330 M 14-16 751520
Metryczne sworzniowe M M6 759270 M 18-22 751521
ISO 261 (DIN 13) M8 759271 M 24-27 751522
M 10 759272 M 30-33 751523
M 12 759273 M 36-39 751524
M 14-16 759274 M 42-45 751525
M 18-22 759275 M 48-52 751526
M 24-27 759276 M 56-60 751527
M 30-33 759277 M 64-72 751528
M 36-39 759278 Sworzniowe UNC UNC /4-20 751557
M 42-45 759279 UNC Unified Inch Screw Thread | UNC %/+6-18 751558
M 48-52 759280 ASME B1.1 UNC %3-16 751559
M 56-60 759281 UNC 7/16-14 751560
M 6472 759282 UNC "/2-13 751561
Sworzniowe UNC UNC "/4-20 759370 UNC %/16-12 751562
UNC Unified Inch Screw Thread | UNC 5/16-18 759371 UNC ®/s-11 751563
ASME B1.1 UNC %s-16 759372 UNC %4-10 751564
UNC 7/16-14 759373 UNC /-9 HSS 751565
UNC '/2-13 759374 UNC 1-8 HSS 751566
UNC %/16-12 759375 UNC 1"/5—1"/4-7 751567
UNC %/5-11 759376 UNC 1%/s—1"/2-6 751568
UNC %4-10 759377 UNC 1%/4-5 751569
UNC 7/s-9 HSS 759378 UNC 2-2"/4-4,5 751570
UNC 1-8 HSS 759379 UNC 2'/2—23%/4-4 751571
UNC 1"/e—1"a-7 759380 Grzebieniowe noze gwintujace do innych gwintéw (np.: gwinty rowerowe, drob-
UNC 1%5—11/2-6 759381 nozwojne, BSW) na zapytanie. Grzebieniowe noze gwintujace z HSS do obrobki
UNC 1%4-5 759382 materiatéw o duzej wytrzymatosci 50% dodatek do ceny. Niektére grzebieniowe
UNC 2-2"/4-4,5 759383 noze gwintujgce tylko w wykonaniu HSS. Grzebieniowe noze gwintujgce do
UNC 2'/2-2%/2-4 759384 gwintéw lewych 50% dodatek do ceny.

Zestawy do innych gwintéw (np.: gwinty rowerowe, drobnozwojne, BSW) na
zapytanie. Zestawy z grzebieniowymi nozami z HSS do obrébki materiatéw o
duzej wytrzymatosci 50% dodatek do ceny nozy. Niektére grzebieniowe noze
gwintujace tylko w wykonaniu HSS. Zestawy do gwintéw lewych 50% dodatek
do ceny zestawu.
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Tabele gwintow

Stozkowe gwinty rurowe

Gwinty rurowe Whitworth

ISO 7-1, DIN EN 10226 (DIN 2999, BSPT)

zewnetrzne stozkowe 1:16
kat boku zarysu gwintu 55°

rozmiar gwint krotno$¢
QW'i{‘tU zewnatrz-@ na
BSPT mm 1 cal
16 7,723 28
I8 9,728 28
a4 13,157 19
3/g 16,662 19
2 20,955 14
3/a 26,441 14
1 33,249 1
1" 41,910 1
1% 47,803 1
2 59,614 1
2 75,184 1
3 87,884 1
4 113,030 1

Metryczne gwinty sworzn.

Metryczne gwinty ISO
ISO 261 (DIN 13)
Gwinty zewnetrzne
kat boku zarysu gwintu 60°

rozmiar gwint skok
gwintu zewnatrz-@

M mm mm
6 5,974 1
8 7,972 1,25

10 9,968 1,5

12 11,966 1,75

14 13,962 2

16 15,962 2

18 17,958 2,5

20 19,958 2,5

22 21,958 2,5

24 23,952 3

27 26,952 3

30 29,947 3,5

33 32,947 3,5

36 35,940 4

39 38,940 4

42 41,937 4,5

45 44,937 4,5

48 47,929 5

52 51,929 5

56 55,925 55

60 59,925 55

64 63,920 6

68 67,920 6

72 71,920 6

Zewnetrzna $rednica gwintu - zawsze wymiar najwigkszy, przy gwintach stozkowych mierzony na ptaszczyznie odniesienia.

Standard Taper Pipe Thread
NPT, ASME B 1.20.1
zewnetrzne stozkowe 1:16
kat boku zarysu gwintu 60°

rozmiar gwint krotnos$¢
gwintu zewnatrz-@ na
NPT mm 1 cal
16 7,938 27
Is 10,287 27
s 13,716 18
3/s 17,145 18
2 21,336 14
34 26,670 14
1 33,401 11,5
1 Vs 42,164 11,5
172 48,260 11,5
2 60,325 11,5
22 73,025 8
3 88,900 8
3 101,600 8
4 114,300 8

Cylindryczne gwinty rurowe

Whitworth Gwinty rurowe

ISO 7-1, DIN EN 10226 (DIN 2999, BSPT)

zewnetrzne cylindryczne
kat boku zarysu gwintu 55°

rozmiar gwint krotnos$¢
gw(i;tu zewnatrz-@ na
BSPP mm 1 cal
16 7,723 28
I8 9,728 28
a 13,157 19
3/8 16,662 19
2 20,955 14
3/a 26,441 14
1 33,249 1
1 s 41,910 11
12 47,803 11
2 59,614 1
2 75,184 1
3 87,884 11
372 100,330 1"
4 113,030 1

Amerykanskie i angielskie gwinty sworzniowe

Unified Inch Screw Thread
UNC, ASME B 1.1
Gwinty zewnetrzne

kat boku zarysu gwintu 60°

rozmiar gwint krotnosc¢
gwintu zewnatrz-@ na
UNC mm 1 cal
a 6,322 20
5/16 7,907 18
3g 9,491 16
16 11,076 14
2 12,661 13
%16 14,246 12
5/8 15,834 1"
3/a 19,004 10
I8 22,176 9
1 25,349 8
1 28,519 7
1 Vs 31,694 7
138 34,864 6
1% 38,039 6
134 44,381 5
2 50,726 4,5
2 s 57,076 4,5
2> 63,421 4
234 69,768 4

British Standard Parallel Screw

Thread of Whitworth Form B.SW.
BS 84 (starego typu): Gwinty zewnetrzne

kat boku zarysu gwintu 55°

rozmiar gwint krotnosc¢
gwintu zewnatrz-@ na
BSW mm 1 cal
4 6,350 20
5/16 7,937 18
3s 9,525 16
e 11,112 14
2 12,700 12
5/8 15,875 1
34 19,050 10
Is 22,225 9
1 25,400 8
1 28,575 7
1 s 31,750 7
1 38,100 6
134 44,450 5
2 50,800 4,5
24 57,150 4
27> 63,500 4
234 69,850 3,5

Straight Pipe Thread for Fixtures
NPSM, ASME B 1.20.1
zewnetrzne cylindryczne
kat boku zarysu gwintu 60°

rozmiar gwint krotnos¢
gwintu zewnatrz-@ na
NPSM mm 1 cal
I8 10,083 27
Va 13,360 18
3/g 16,815 18
2 20,904 14
3/a 26,264 14
1 32,842 1,5
1 41,605 1,5
17 47,676 11,5
2 59,715 11,5
22 72,161 8
3 88,062 8
32 100,787 8
4 113,436 8

Gwinty do rur
elektroinstalacyjnych

Gwinty - stal pancerna
DIN 40 430
Gwinty zewnetrzne cylindryczne
kat boku zarysu gwintu 80°

rozmiar gwint krotnos¢
gwintu zewnatrz-@ na

Pg mm 1 cal
7 12,5 20
9 15,2 18
" 18,6 18
13,5 20,4 18
16 22,5 18
21 28,3 16
29 37 16
36 47 16
42 54 16
48 59,3 16

Gwinty do rur
elektroinstalacyjnych
DIN EN 60423
Gwinty zewnetrzne cylindryczne
kat boku zarysu gwintu 60°

rozmiar gwint skok

gwintu zewnatrz-&
M mm mm
16 15,968 1,5
20 19,968 1,5
25 24,968 1,5
32 31,968 1,5
40 39,968 1,5
50 49,968 1,5
63 62,968 1,5
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REMS Unimat 77

Pétautomatyczna, bardzo wydajna maszyna do
ekonomicznego nacinania gwintéw rurowych.
Do przemystu, rzemiosta, instalac;ji.

Gwinty rurowe a—4”
Dtugos¢ gwintu <120 mm
Fazowanie Zakres 7-115 mm
Srednica @ >7 mm
Najwieksza faza 7 mm
Kat fazowania 45°

REMS Unimat 77 — Gwinty rurowe do 4”.

System stycznych nozy grzebieniowych. Szeroki
zakres gwintowania. Szybka praca, krotki czas
przezbrojenia. Do produkcji pojedynczej i seryjne;j.

Zasada dziatania
Stojacy materiat — obracajaca sie gtowica gwintujaca.

Konstrukcja

Silna, zwarta budowa do pracy ciagtej. Gtowica gwinciarska z umozliwiajacymi
kolejne ostrzenia stycznymi nozami grzebieniowymi wraz z samocentrujacym
systemem mocowania. Po lekkim rozpoczeciu gwintu przy pomocy dzwigni doci-
skajacej i przektadni zgbatej, samoczynny przesuw gtowicy (bez gwintu prowad-
z3acego). Spawana stabilna podstawa maszyny z obszernym pojemnikiem na olej
i duzg wysuwang szufladg na widry.

Naped

Silna przektadnia slimakowa i 2-stopniowa czotowa przektadnia zgbata.
Niezawodny, specjalny do gwintowania, wysokosprawny silnik tréjfazowy,
2000/2300 W, ochrona przed przecigzeniem. Wigcznik do zmiany kierunku obro-
tow dla prawych i lewych gwintow. 4 predkosci obrotu gtowicy 50, 25, 16, 8 /min.

Urzadzenie mocujace

Stabilne, zabezpieczone przed zwichrowaniem, samocentrujace uniwersalne
imadto dla catego zakresu pracy ze specjalnie uzgbionymi i hartowanymi
szczekami (2 zestawy). Do wyboru manualne lub hydrauliczno-pneumatyczne
uruchamianie za pomoca wiacznika noznego (cisnienie pracy 6 bar).

Automatyczne smarowanie i chtodzenie

Silna, niezawodna pompa smarujgca z duzg wydajnoscig ttoczenia. Obfite
doprowadzenie $rodka do gwintowania gwarantuje czyste gwinty i dtuga trwato$¢
nozy gwintujacych, przekfadni i silnika.

Automatyczna gtowica uniwersalna

Tylko jedna uniwersalna automatyczna gtowica gwintujaca dla wszystkich
gwintéw. Precyzyjne ustawienie $rednicy gwintéw za pomoca wrzeciona ze skala.
Gtlowica ta zamyka sig i otwiera automatycznie po osiggnieciu ustawionej
dtugosci gwintu. Wszystkie gwinty moga by¢ naciete w jednym przejsciu.
Urzadzenie kopiujace dla gwintéw stozkowych. Zamiast wymiany elementéw
gwintujacych mozliwa wymiana gtowicy uniwersalnej, co czyni prace jeszcze
bardziej ekonomiczna.

Noze gwintujace

Niezawodne umozliwiajgce kolejne ostrzenia styczne grzebieniowe noze
gwintujace z optymalng geometrig cigcia gwarantujg bardzo lekkie wejscie w
materiat, gwintowanie i czyste gwinty. WS grzebieniowe noze gwintujace z
ciggliwo twardej specjalnie hartowanej stali dla materiatéw do 500 N/mm?2.

HSS grzebieniowe noze gwintujgce do ciezko skrawalnych materiatow ponad

500 N/mm?. Wszystkie grzebieniowe noze gwintujace sg przeznaczone dla jednego
systemu mocowania. Noze i ich mocowania tworzg jeden zestaw gwintujacy.

Srodki do gwintowania

REMS Sanitol i REMS Spezial (strona 49). Opracowane specjalnie dla
gwintowania. Majg szczegodlnie wysokie wtasnosci smarujgco- chtodzace.
Niezbedne dla otrzymania czystych gwintéw i dtugiej zywotnosci nozy
gwintujacych, narzedzi i maszyn.

Gwintowanie kro¢cow

Ekonomiczne z automatycznym samonapinajacym sie wewnetrznym REMS
Nippelfix '/2—4" lub z recznie napinanym wewnetrznym REMS Nippelspanner
3/s—2" (strona 48).
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REMS Unimat 77 Maszyna do gwintowania

Zakres dostawy

REMS Unimat 77. Pétautomatyczna maszyna gwintujgca do gwintéw rurowych
/a—4”. Maszyna na postumencie. Silnik trojfazowy z pustym watem, 400 V,

50 Hz, 2000/2300 W, prawe i lewe obroty. Obroty gtowicy 50, 25, 16, 8 /min.
Samocentrujace imadto uniwersalne ze szczekami mocujacymi 1-4”, do wyboru
manualne lub hydrauliczno-pneumatyczne uruchamianie. Automatyczne smaro-
wanie i chtodzenie. Jedna automatyczna gtowica uniwersalna do wszystkich
gwintéw, automatycznie otwierajaca sie i zamykajaca. Bez zestawéw gwintuja-
cych, bez dzwigni zamykajacej. Elektryczna blokada ostony. Nastawniki. Klucz
roboczy.

Wyszczegdlnienie Wykonanie Nr art.
REMS Unimat 77 manualne imadto 770003
REMS Unimat 77 hydrauliczno/pneumatyczne

imadto 770004

Dla innych napigé na zapytanie.

Osprzet
Grzebieniowe noze gwintujace i mocowania (zestawy gwintujace)
Rodzaj gwintu Rozmiar Nr art.
Gwinty rurowe stozkowe prawe R "/a—=3/s 771110
1ISO 7-1 (DIN EN 10226, R 12=34 771120
DIN 2999, BSPT) R 1-2 771130
R 2'2-4 771140
Gwinty rurowe cylindryczne prawe | G "/4—%/s 771160 1y
ISO 228-1 (DIN 259, BSPP) G "/2-3/4 HSS 771170 \
G 1-2 HSS 771180
G 2'2-4 HSS 771190
Gwinty rurowe stozkowe prawe NPT "/a—3/s 771210
Taper Pipe Thread NPT '/2—3/4 771220
ASME B1.20.1 NPT 1-2 771230
NPT 2'/2—4 HSS 771240
Gwinty rurowe cylindryczne prawe = NPSM '/s—3/s 771260
Straight Pipe Thread NPSM 1/2—3/4 771270
ASME B1.20.1 NPSM 1-2 771280
NPSM 21/2—4 771290
Grzebieniowe noze gwintujace
Rodzaj gwintu Rozmiar Nr art.
Gwinty rurowe stozkowe prawe R "/a—3/s 751502
1ISO 7-1 (DIN EN 10226, R 1234 751503
DIN 2999, BSPT) R 1-4 771136
Gwinty rurowe cylindryczne prawe | G "/a—3/s 751506
1ISO 228-1 (DIN 259, BSPP) G "/2—3/4 HSS 751507
G 1-4 HSS 771186
Gwinty rurowe stozkowe prawe NPT "/4=3/s 751545
Taper Pipe Thread NPT '/2—3/4 HSS 751546
ASME B1.20.1 NPT 1-2 HSS 751547
NPT 2'/2—4 HSS 771246
Gwinty rurowe cylindryczne prawe = NPSM '/s—3/g 751550
Straight Pipe Thread NPSM "/2—3/s HSS 751551
ASME B1.20.1 NPSM 1-2 751552
NPSM 2'/2-4 771296

Zestawy i grzebieniowe noze gwintujace do innych gwintéw na zapytanie. Zestawy i
grzebieniowe noze gwintujace z HSS do obrébki materiatow o duzej wytrzymatosci
50% dodatek do ceny grzebieniowych nozy gwintujacych. Niektére zestawy i noze
gwintujace tylko w wykonaniu HSS. Zestawy i grzebieniowe noze do gwintéw lewych
50% dodatek do ceny. Noze fazujace na zapytanie.

Wyszczegdlnienie Nr art.
Automatyczna gtowica uniwersalna,

bez zest. gwintujacych, bez dzwigni zamykajace;j 771000
Dzwignia zamykajaca do zamykania i otwierania

nozy gwintujgcych

R do stozkowych gwintéw rurowych prawych 751040
R-L do stozkowych gwintéw rurowych lewych 751050
G do cylindrycznych gwintéw rurowych prawych 751060
G-L do cylindrycznych gwintéw rurowych lewych 751070
Szczeki mocujace '/a—3/4" (zestaw) 773060

Srodki do gwintowania patrz strona 49.
Uchwyt do kréécow patrz strona 48.
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Osprzet do maszyn wszystkich rodzajéw oraz do

REMS Nippelspanner gwintownic recznych

Recznie napinany wewnetrzny uchwyt do kréécow.
Uniwersalny w zastosowaniu.

Krééce jedno- i dwustronnie gwintowane o
dtugosci zgodnej z norma i dtuzszej 3/g—2"

REMS Nippelspanner — Kré6éce wiasnego wykonania.
Dowolna dtugosé. W kazdym miejscu.
Uniwersalny w zastosowaniu do maszyn wszystkich rodzajéw oraz do gwintownic

recznych. Do gtowic otwierajacych sig i nie otwierajgcych sie. Cenny osprzet do
REMS Amigo E, REMS Amigo, REMS Amigo 2, REMS Eva i innych produktéw.

Idealne narzedzie réwniez do obroébki resztek rur. Oszczedza czas i pienigdze.

Napinanie i centrowanie odcinkéw rur przez rozpieranie specjalnie hartowanych
elementow ze stali sprezynowej.

Napinany od wewnatrz przez co nie wykorzystuje gwintu do mocowania rury.

Niemiecka jako$¢

Zakres dostawy

REMS Nippelspanner. Recznie napinany wewngtrzny uchwyt do krétkich
odcinkow rur.

Wyszczegdlnienie Rozmiar Nr art.

REMS Nippelspanner 3/g” 110000
12" 110100
3/4" 110200
17 110300
14" 110400
112" 110500
2’ 110600

REMS N i pp9|fix Osprzet do maszyn z otwierajacq sie gtowica

Automatyczny samonapinajacy sie wewnetrzny uchwyt
do kréécow.

Krécce jedno- i dwustronnie gwintowane o

dtugosci zgodnej z norma i dtuzszej )2—4”

REMS Nippelfix — Kré¢ce wlasnego wykonania do 4”.
Dowolna dtugosé. Wszedzie. Automatyczne
napinanie od wewnatrz. Szybko i tatwo.

Do maszyn z otwierajaca sie gtowica: tokarki do rur, maszyny z obracajaca sie
gtowica, urzadzenia gwintujgce.

Idealne narzedzie réwniez do obroébki resztek rur. Oszczedza czas i pienigdze.

Automatyczne, szybkie mocowanie i centrowanie resztek rur. Bez narzedzi.
Automatyczne luzowanie po wykonaniu kré¢cow. Mozliwa produkcja kroécow.
Bez wyjmowania Nippelfixa z uchwytu mocujacego.

Napinany od wewnatrz przez co nie wykorzystuje gwintu do mocowania rury.

Specjalnie hartowane i szlifowane elementy zaciskowe zapewniajg szybkie i

pewne mocowanie.
Niemiecka jako$¢

Zakres dostawy
REMS Nippelfix. Automatyczny wewnetrzny uchwyt do krétkich odcinkéw rur.

Wyszczegdlnienie Rozmiar Nr art.

REMS Nippelfix 2" 111000
314" 111100
17 111200
14" 111300
12" 111400
2’ 111500
212" 111700
3" 111800
4’ 111900
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REMS Spezial

Wysoko uszlachetniony Srodek na bazie olejéw mineral-
nych. Do wszystkich materiatéw: stal, stal nierdzewna,
metale kolorowe, tworzywa sztuczne.

Do instalacji wody pitnej przestrzegac¢ przepiséw
krajowych! W AUT, CHE, DEU, DNK do instalacji wody
pitnej niedozwolony.

REMS Spezial — wysoko uszlachetniony srodek na
bazie olejow mineralnych, wymywalny przez wode.
Szczegolnie dobre wiasnosci chtodzace i smarujace.
Wyprodukowany specjalnie do nacinania gwintéw. Ma szczegodlnie dobre

whasnos$ci smarujace i chtodzace. Niezbedny w celu uzyskania czystych gwintéw
i dlugiej zywotnosci nozy gwintujacych, narzedzi i maszyn.

Przyjemny w pracy. Wymywalny przez wode, wyprébowany przez ekspertow.
Znakomity réwniez jako $rodek chtodzacy przy cieciu metali.

REMS Spezial Spray nie zawiera freonu, jest wiec nieszkodliwy dla warstwy
ozonowe;j.

REMS Spezial butelki ze spryskiwaczem nie zawierajg $rodka aerozolowego.
Do ponownego napetniania.

Zakres dostawy

REMS Spezial. Wysoko uszlachetniony $rodek do gwintowania na bazie olejow
mineralnych.

Wyszczegdlnienie Pojemnosé Nr art.

REMS Spezial 5-I-Kanister 140100
10-I-Kanister 140101
50--Beczka 140103
600 ml Spray 140105
500 ml Butelka 140106

REMS Sanitol

Syntetyczny nie zawierajgcy oleju mineralnego srodek.
Specjalny do instalacji wody pitnej. Uniwersalny.
Do wszystkich materiatow.

REMS Sanitol — bezolejowy. Rozpuszczalny w

wodzie. Wyjatkowe wtasnosci chtodzace i smarujace.

Catkowicie rozpuszczalny w wodzie. Odpowiada przepisom DVGW, OVGW,
SVGW.

Lepkos¢ przy —10°C: 190 mPa s (cP). Pompowalny do —28°C.

Bezproblemowe uzycie. W celu sprawdzenia wyptukania barwiony na czerwono.
Doskonale antykorozyjny. Odwodniony.

Wyprodukowany specjalnie do nacinania gwintéw. Nie tylko do instalacji wody
pitnej, ale uniwersalny - odpowiedni bez zarzutu do gwintowania. Ma szczegoélnie
dobre wiasnosci smarujace i chtodzace. Niezbedny w celu uzyskania czystych
gwintow i diugiej zywotnosci nozy gwintujgcych, narzedzi i maszyn.

Znakomity réwniez jako $rodek chtodzacy przy cieciu metali.

REMS Sanitol Spray nie zawiera freonu, jest wigc nieszkodliwy dla warstwy
ozonowej.

REMS Sanitol butelki ze spryskiwaczem nie zawierajg $rodka aerozolowego.
Do ponownego napetniania.

Zakres dostawy

REMS Sanitol. Syntetyczny, bez oleju mineralnego, uniwersalnego
zastosowania $rodek do gwintowania, specjalny do instalacji wody pitnej.

Wyszczegodlnienie Pojemnos¢ Nr art.

REMS Sanitol 5-I-Kanister 140110
50--Beczka 140113
600 ml Spray 140115
500 ml Butelka 140116

Srodek do gwintowania

Niemiecka jakos¢

Srodek do gwintowania

e

ey

L

W 1.303

Niemiecka jako$¢

AN T

7808-649

DW-0201AS2032
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Wyoblanie




REMS ROI I “ut'przyrza_d Urzadzenie do wyoblania rur

Silne, zwarte urzadzenie do wyoblania rur z hydraulicz-
nym dociskiem, do systemu potaczen rur przy pomocy
obejm. Do instalacji, instalacji tryskaczowych, duzych
instalacji grzewczych, przemystu i kopalni.

Na plac budowy i do warsztatu.

Rury stalowe DN 25-200 (300)
1_811 (12")
s<7 mm
Rury ze stali nierdzewnej, miedzi, aluminium, PVC

REMS Urzadzenie do wyoblania — zwarte —
uniwersalne.

Konstrukcja

Zwarta, sprawdzajaca sie na budowie. Silny korpus z metalu dla duzych
naprezen. Poreczna, fatwo przenosna, tylko 26 kg. Hydrauliczny cylinder
ci$nieniowy zapewnia silny nacisk rolki dociskowej. Wytwarzanie cisnienia
reczng pompa hydrauliczng. W obudowie zintegrowana stopniowana tarcza
nastawna do automatycznego ograniczenia gtebokosci wyoblania.

Rolki wyoblajace

Niezawodne rolki wyoblajace REMS z optymalnie dopasowang $rednicg rolki
dociskowej oraz przeciwrolki o szorstkich radetkowanych powierzchniach gwaran-
tujg pewny obrét rury i precyzyjne zagniecenie rowka. Rolki wyoblajgce z ciagliwo
- twardej specjalnie hartowanej stali zapewniajg wyjatkowo diugie uzytkowanie.
Trzy zestawy rolek wyoblajacych (rolka dociskowa, przeciwrolka) dla catego
zakresu pracy DN 25-200 (300), 1-8” (12”), tatwo wymienne. Rolki wyoblajace
Cu (rolka dociskowa, przeciwrolka) do rur miedzianych 54—-159 mm. Rolki
wyoblajace INOX (rolka dociskowa, przeciwrolka) do rur ze stali nierdzewnej
2-6". Rolki wyoblajgce do rur z aluminium i PVC — na zapytanie.

Naped

Jeden rodzaj urzadzenia do wyoblania dla REMS Magnum i REMS Tornado.
Szybki, tatwy montaz. Tréjscienny czop napedowy urzadzenia wyoblajacego
gwarantuje pewne docisniecie i optymalne przeniesienie sit. Urzadzenia do

wyoblania dla maszyn gwintujacych innych producentéw dopasowane do Niemiecka jakos¢
rozstawu podpér, $rednicy podpdr i osi wrzeciona kazdej z maszyn na
zapytanie.

Podpory do materiatu
Podpory z regulowang wysokos$cig REMS Herkules i REMS Herkules Y
(strona 84).

Zakres dostawy

REMS Urzadzenie do wyoblania. Urzadzenie do wyoblania rur do systemu
potaczen rur przy pomocy obejm DN 25-200 (300), 1-8” (12”). Przyrzad do
wyoblania, reczna pompa hydrauliczna, zintegrowana tarcza nastawna z
podziatka do automatycznego ograniczenia gtebokosci wyoblania. 1 zestaw rolek
wyoblajacych (dociskowa, przeciwrolka) 2—6", szesciokatny klucz kotkowy.

Do REMS Tornado, REMS Gigant, REMS Magnum, lub do maszyn gwintujacych
innych producentéw.

Wyszczegolnienie pasuje do Nr art.
REMS Urzadzenie do REMS Magnum

wyoblania REMS Tornado 347000
Urzadzenie do wyoblania

R 300 Ridgid 300 347001
Urzadzenie do wyoblania

R 535 Ridgid 535 347002
Urzadzenie do wyoblania Rex/Rothenberger/

N80A Super-Ego N80A 347003
Urzadzenie do wyoblania

Delta 4 Rex Delta 4” 347004

Urzadzenia do wyoblania dla innych produktéw na zapytanie.

Osprzet

Wyszczegdlnienie Nr art.
Rolki wyoblajace 1-1'/2” (zestaw) 347030
Rolki wyoblajace 2—-6” (zestaw) 347035 o F
Rolki wyoblajace INOX 2-6” ( zestaw) 347046
Rolki wyoblajace 8-12” (zestaw) 347040
Rolki wyoblajace Cu 54-159 (zestaw)

do rur miedzianych 347034
REMS Herkules Herkules podpora materiatu

do 4” na 3-nogach z ostonami koncowek, patrz str. 84. 120100
REMS Herkules Y podpora materiatu do 4” z

mocowaniem do stotu, patrz strona 84. 120130
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REMS Mag“um RG Maszyna do wyoblania

Silna, zwarta, bardzo sprawna maszyna z urzgdzeniem
do wyoblania, do systemu potaczen rur przy pomocy
obejm. Do instalacji, instalacji tryskaczowych, duzych
instalacji grzewczych, przemystu i kopalni. Na plac
budowy i do warsztatu.

Rury stalowe DN 25-200 (300)
1-8” (127)
s<7 mm

Rury ze stali nierdzewnej, miedziane, aluminiowe, PVC

Gwinty rurowe '/16—2", 16—63 mm, gwinty
sworzniowe 6—60 mm, '/a—2”, po przezbrojeniu.

REMS Magnum RG - zwarta do 12”.

Konstrukcja

Silna, zwarta, ustawna konstrukcja. Niewielkie wymiary, niewielka masa np.:
REMS Magnum 2000 RG-T tylko 68 kg. Miejsce na odtozenie narzedzi.
Podstawa lub wézek jezdny z miejscem na odtozenie materiatu, optymalna
wysoko$¢ pracy, stabilna, jako osprzet.

Naped

Niezwykle silny i szybki. Przektadnia catkowicie bezobstugowa w zamknigtej
kapieli olejowej. 3 wysokowydajne silniki do wyboru (patrz REMS Magnum strona
34). Wygodny w uzyciu, nozny wytacznik bezpieczenstwa z przyciskiem awaryj-
nym, dwustopniowy dzieki temu w czasie pracy obcigzany catym ciezarem ciata.

Rollnut-przyrzad

Zwarty, ustawny. Mocna, bardzo wytrzymata obudowa metalowa. Porgczna, tatwo
przenosna, tylko 26 kg. Hydrauliczny cylinder cisnieniowy zapewnia silny nacisk
rolki dociskowej. Wytwarzanie ci$nienia reczng pompg hydrauliczna. W obudowie
zintegrowana stopniowana tarcza nastawna do automatycznego ograniczenia
gtebokosci wyoblania.

Rolki wyoblajace

Niezawodne rolki wyoblajace REMS z optymalnie dopasowang $rednicg rolki
dociskowej oraz przeciwrolki o szorstkich, radetkowanych powierzchniach
gwarantujg pewny obrot rury i precyzyjne zagniecenie rowka. Rolki wyoblajace z
ciggliwo - twardej specjalnie hartowane;j stali zapewniajg wyjatkowo diugie
uzytkowanie. Trzy zestawy rolek wyoblajacych (rolka dociskowa, przeciwrolka)
dla catego zakresu pracy DN 25-200 (300), 1-8" (12”), tatwo wymienne. Rolki Niemiecka jakos¢
wyoblajace Cu (rolka dociskowa, przeciwrolka) do rur miedzianych 54—-159 mm.
Rolki wyoblajace INOX (rolka dociskowa, przeciwrolka) do rur ze stali
nierdzewnej 2—6". Rolki wyoblajgce do rur z aluminium i PVC — na zapytanie.

Przezbrolenle na maszyne gwmtulch

Kompletny zestaw narzedzi '/4—2", z automatyczng gtowicag uniwersalnag, nozami
gwintujacymi do gwintéw rurowych stozkowych ISO 7-1 (DIN 2999, BSPT)

R /2—3/4" i R 1-2" prawych, obcinak do rur, urzadzenie do gratowania, dzwignia
dociskowa. Pompa do automatycznego smarowania i chtodzenia, wanna olejowa,
miska na wiory. Jako osprzet.

Podpory do materiatu
Podpory z regulowang wysokoscig REMS Herkules i REMS Herkules Y
(strona 84).

Zakres dostawy

REMS Magnum RG. Maszyna do wyoblania dla systemu potaczen rur przy
pomocy obejm DN 25-200 (300), 1-8” (12”). Z bezobstugowa przektadnia,
noznym wytacznikiem bezpieczenstwa z przyciskiem awaryjnym, niezawodnym
samowzmacniajacym sie szybkozaciskowym uchwytem uderzeniowym, tylnym
uchwytem centrujgcym, miejscem na odtozenie narzedzi. 3 silniki do wyboru. -
Urzadzenie do wyoblania, reczna pompa hydrauliczna, zintegrowana stopniowana . ‘
tarcza nastawna do automatycznego ograniczenia gtgbokosci wyoblania. 1 zestaw
rolek (dociskowa i przeciwrolka) 2—6”, klucz kotkowy. Na stét, podstawe lub wozek
jezdny z miejscem na odtozenie materiatu.

Typ Wykonanie Nr art.

2000 RG-T Silnik uniwersalny 230 V, 50—-60 Hz,
1700 W. 53 '/min. 340230

2010 RG-T Silnik kondensatorowy 230 V, 50 Hz,
2100 W. 52/26 "/min, pod obcig- . ’
Zeniem. Bardzo cicha praca. 340231 Wézek jezdny

(Osprzet)

2020 RG-T Silnik tréjfazowy 400 V, 50 Hz,
2000 W. 52/26 '/min, pod obcia-
zeniem. Bardzo cicha praca. 340232

Dla innych napig¢ na zapytanie.

Osprzet

Wyszczegolnienie Nr art.
Podstawa (zdjecie patrz strona 35) 344105
Woézek jezdny z miejscem na materiat 344100

Rolki i pozostaty osprzet, patrz strona 52.

Przezbrojenie Magnum RG-T na L-T
do gwintowania 340110
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REMS Pily szablaSte Z ANC Pity szablaste nowej generacji

Stabilny, czworokatny drazek przenoszacy z
petnej stali specjalnej, precyzyjnie utozyskowany
igietkowo w kierunku obcigzenia, prowadzony
stabilnie na catej diugosci posuwu, zapewnia
proste ciecie bez skrecania nawet przy duzym

Agresywny posuw mimosrodowy dzieki obcigzeniu z wielokrotnie zwigkszonym dociskiem
orbitalnemu ruchowi w ptaszczyznie pionowe;j pity, np. przy zastosowaniu uchwytu prowadzace-
zapewnia energiczny posuw, niezawodne odpro- go (duze przetfozenie sit). Zapewnia wyjatkowo
wadzanie wiéréw i duzg trwato$¢ brzeszczotow. diuga trwatosé.

Utozyskowany igietkowo, ustawiony na
state posuw mimosrodowy gwarantuje trwate
energiczne cigcie takze przy ekstremalnym

obcigzeniu, np. przy cieciu rur stalowych. Niekonwencjonalny, bardzo stabilny, odporny na
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— S Silniki napedzaja-
\\ ce 230V,
Ss 110V, 48V,
S 18V, 6 bar

Ergonomicznie uksztattowany przedni chwyt na
korpusie, powleczony przeciwslizgowym
ptaszczem ochronnym dla silnego docisku
brzeszczotu przy cieciu z wolnej reki.

Uniwersalne mocowanie brzeszczotéw — moco-

wanie wszystkich brzeszczotéw: z jedno- lub Jedyny w swoim rodzaju uchwyt prowadzacy to
dwustronng koncoéwka, bez zmiany tzn. bez 400% wiecej sity ciecia Oszczednos$¢ sity rowniez
przektadania elementu dociskowego. przy demontazu.
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REMS Pily szablaSte Objasnienie do rysunku

VE

n ideal

~——

SR

kg

Vibar

Varioelektronika

Bezstopniowa elektroniczna regulacja obrotéw pozwala na nacinanie materiatu z wyczuciem, oraz na odpowiednie dla materiatu ustawienie obrotéow
podczas jego cigcia. Obroty sg regulowane w sposob ciagty, w zakresie od 0 do 2200 '/min (REMS Akku-Cat 0 do 1700 /min), sita nacisku na
wiacznik przyciskowy.

Idealna ilo$¢ obrotow
Specjalnie ustawiona na state. Wymuszona, optymalna predko$¢ cigcia w celu jak najlepszej ochrony silnika, przektadni i osiggnigcia maksymalnej
zywotnosci brzeszczotéw.

Poprzez szeroki zakres prob ciecia rur stalowych zostata dobrana idealna ilo$¢ obrotow 2.200 '/min, ktéra wraz z agresywnym ustawionym na state
posuwem mimosrodowym, imadtem prowadzacym i brzeszczotami specjalnymi REMS zapewnia optymalne efekty.

Uchwyt prowadzacy gwarantujacy duze przetozenie sity

Do montazu i demontazu. Wyborny uchwyt prowadzacy z 5-krotnym przetozeniem dzwigni zapewnia fatwe, superszybkie, prostopadte ciecie wszedzie,
bez imadta. Idealna obstuga tatwa i szybka, tylko jeden uchwyt do mocowania i ciecia. Bez luzno zwisajacego fancucha i niewygodnej obstugi jak np.
przy imadle tancuchowym. Bez niebezpieczenstwa zgniecenia rgki przez ograniczenie kata obrotu uchwytu. 400 % wiecej sity cigcia — lekkie,
superszybkie ciecie przy montazu i demontazu, np. ciecie 2” rury stalowej tylko 8 s. Do optymalnego ciecia z

uchwytem prowadzacym korzystna jest prosta rekojesc pity.

Regulacja obrotow

Bezstopniowa elektroniczna regulacja umozliwia dobor odpowiedniej dla materiatu ilosci obrotéw. Idealna do ciecia rur ze stali nierdzewnej,
Zeliwnych, oraz do rozcinania kottéw, zbiornikow, wanien itp. Predkos¢ obrotowa mozna ustawi¢ ptynnie od 700 do 2200 "/min. Wbudowana
tachoelektroniczna regulacja obrotow utrzymuje zadane obroty na stalym poziomie takze pod obcigzeniem i sktada sie z tachogeneratora, elektroniki
regulujacej, ograniczenia pradu rozruchowego dla uzyskania tagodnego rozruchu, kontroli temperatury uzwojenia wzbudzenia silnika poprzez
termistor PTC (Positive Temperature Coefficient) i ochrony zablokowania przektadni i silnika.

Waga
Duza site cigcia przy niewielkiej wadze uzyskano dzigki innowacyjnej, nowoczesnej technice oraz perfekcyjnemu dopasowaniu wszystkich czesci
sktadowych. Do fatwego, niemgczacego cigcia i jak najtatwiejszej obstugi.

Moc

Kazda podana moc jest moca pobierana. Silniki napedzajace pity szablaste REMS posiadajg dzieki doskonatej technice i jakos$ci bardzo wysoki
wspotczynnik sprawnosci ok. 65 %. Uzytkownik otrzymuje do dyspozycji duzg moc oddana, ktéra jest szczegolnie istotna przy cieciu trudno skrawal-
nych materiatéw, np. rur stalowych. Duze moce oddane s3 jednakze szczegodlnie przydatne tylko wtedy, kiedy moga by¢ przetozone na site cigcia np.
przy pomocy uchwytu prowadzacego REMS.

Silniki napedowe

Zaleznie od modelu zastosowane sg silniki uniwersalne dla napie¢ 230 V, 110 V, 48 V, silniki akumulatorowe 18 V lub silniki pneumatyczne na
ci$nienie robocze 6 bar. Wszystkie silniki napgdowe sg ekstremalnie wysoko sprawne, odpowiadajg najwyzszym wymaganiom jakosci i sg bardzo
trwate dzieki duzej rezerwie mocy.
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REMS Panther ANC VE

Wysokowydajne, bardzo poreczne elektronarzedzie do
uniwersalnego ciecia z wolnej reki. Tylko 2,4 kg. Idealne
do montazu, demontazu, naprawy.

Rury stalowe i inne @ <6”, 160 mm
Inne profile metalowe,

drewno z gwozdziami, palety <250 mm
Rozcinanie rur z tworzyw sztucznych @ < 1600 mm

Brzeszczoty REMS do innych produktéw, patrz
strona 65.

REMS Panther ANC VE - najmniejsza, najlzejsza,
bardzo poreczna. Tylko 2,4 kg, tylko 32 cm.

Uniwersalne zastosowanie

Wszedzie do zastosowania: z wolnej reki, nad gtowa, w ciasnych naroznikach,
ciasno przy $cianie. Ekstremalnie wszechstronna i wysokowydajna, szczegoélnie
do metali. Np. do ciecia rur stalowych, rozcinania kottéw, zbiornikéw, wanien itp.,
do wycinania okien, uzyteczna w ratownictwie i w zwalczaniu klgsk zywiotowych.

Konstrukcja

Silna, sprawdzajaca sie na budowie. Bardzo mata, poreczna forma. O dlugosci
tylko 32 cm. Bardzo lekka, tylko 2,4 kg. Ergonomicznie uksztattowany przedni
uchwyt na korpusie, powleczony izolujagcym termicznie i przeciwposlizgowym
ptaszczem ochronnym dla silnego docisku brzeszczotu. Skonstruowany na pod-
stawie doswiadczen ergonomiczny uchwyt pistoletowy. Ruchoma ptytka oporowa
gwarantuje pewne prowadzenie pity. Specjalna, $lizgowa uszczelka silikonowa
chroni przektadnie przed wodg i kurzem. Wysokosprawny silnik uniwersainy z
duzym zapasem mocy, 500 W. Bezpieczny wytacznik przyciskowy.

Stabilny czworokatny drazek przenoszacy

Wykonany z masywnej, hartowane;j stali specjalnej, utozyskowany igietkowo w
kierunku obcigzenia, prowadzony bardzo stabilnie na catej diugos$ci posuwu
zabezpiecza réwne cigcie nawet przy ekstremalnej eksploatacji. Zapewnia
wyjatkowo dtugg trwatosc¢.

Naped oscylacyjny z ANC

Niekonwencjonalny, bardzo stabilny, odporny na wode i kurz naped oscylacyjny
do uzyskania réwnoczesnie ruchu posuwistego i mimosrodowego drazka i
brzeszczotu. Catkowicie utozyskowany igietkowo mechanizm korbowy (ANC)
redukuje tarcie, grzanie sig, Scieranie. Zapewnia dtuga zywotnos$¢ napedu,
réwniez przy ekstremalnych warunkach ciecia.

Warioelektronika
Bezstopniowa elektroniczna regulacja obrotéw w celu tatwego nacinania i odpo-

wiedniej pracy w zaleznosci od materiatu. Szybko$¢ ciecia reguluje sie w zakresie

0-2200 "/min stopniem nacisku na wytacznik.

Agresywny posuw mimosrodowy

Agresywny, staty posuw mimosrodowy zapewnia bardzo dobre usuwanie wiéréw,
szybkie cigcie i dtugg zywotno$c¢ brzeszczotéw. Utozyskowany igietkowo, staty
posuw mimosrodowy gwarantuje wydajne cigcie nawet przy ekstremalnym obcig-
Zeniu, np. podczas cigcia rury stalowej.

Uniwersalne mocowanie brzeszczotéw
Mocowanie wszystkich brzeszczotéw — z jedno lub dwustronng koncéwka — bez
zmiany, tj. bez przektadania elementu dociskowego.

Brzeszczot uniwersalny REMS

Tylko 1 brzeszczot uniwersalny zamiast réznych brzeszczotéw. Wyjatkowo gietki,
réwniez do ciecia przy scianie. Dwustronna koncéwka z bardzo szerokg
powierzchnig mocowania zapewnia pewne przyleganie i prowadzenie. Zmienny
podziat uzebienia (Combo) gwarantuje szybkie i spokojne ciecie. Duza trwato$¢
(strona 65).

Zakres dostawy

REMS Panther ANC VE. Elektryczna uniwersalna pilarka szablasta z regulacja
elektroniczng (VE) do cigcia z wolnej reki do 6”, 250 mm. Naped z uchwytem
pistoletowym, bezobstugowg odporng na kurz i wode przektadnig, z catkowicie
utozyskowanym igietkowo mechanizmem korbowym (ANC) ze statym posuwem
mimosrodowym, wysokosprawnym silnikiem uniwersalnym 230 V, 50-60 Hz,
500 W, bezpiecznym wytgcznikiem impulsowym. Bezstopniowa, elektroniczna
regulacja obrotéw. Uniwersalne mocowanie brzeszczotéw. Szesciokatny klucz
kotkowy. 1 brzeszczot uniwersalny REMS 150 mm. W kartonie.

Nr art.
560025
Dla innych napig¢ na zapytanie.
Osprzet
Wyszczegodlnienie Nr art.
REMS brzeszczoty patrz strona 65.
Torba przenosna 574436
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Elektryczna uniwersalna pilarka szablasta

Niekonwencjonalna
przekladnia

Mate tarcie i zuzycie

Znacznie zredukowane grzanie
Bardzo dtuga zywotnos¢,

takze przy intensywnym uzywaniu

Podatny

Niemiecka jako$¢

500 W
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REMS Cat ANC VE

Wysokowydajne, reczne elektronarzedzie do
uniwersalnego ciecia z wolnej reki. Tylko 3,0 kg. Idealne
do montazu, demontazu, naprawy.

Rury stalowe i inne @ <6”, 160 mm
Inne profile metalowe,

drewno z gwozdziami, palety <250 mm
Rozcinanie rur z tworzyw sztucznych @ < 1600 mm

Brzeszczoty REMS do innych produktéw, patrz
strona 65.

REMS Cat ANC VE - tnie wszystko i wszedzie.
Wyjatkowo wszechstronna i wysokowydajna.

Uniwersalne zastosowanie

Wszedzie do zastosowania: z wolnej reki, nad gtowa, w ciasnych naroznikach,
ciasno przy $cianie. Ekstremalnie wszechstronna i wysokowydajna, szczegélnie
do metali. Np. do ciecia rur stalowych, rozcinania kottéw, zbiornikéw, wanien itp.,
do wycinania okien, uzyteczna w ratownictwie i w zwalczaniu klesk zywiotowych.

Konstrukcja

Silna, sprawdzajaca sie na budowie. Zgrabna, poreczna forma. Bardzo lekka —
tylko 3,0 kg. Ergonomicznie uksztattowany przedni uchwyt na korpusie, powle-
czony izolujagcym termicznie i przeciwposlizgowym ptaszczem ochronnym dla
silnego docisku brzeszczotu. Skonstruowany na podstawie do$wiadczen ergono-
miczny uchwyt obejmowy. Ruchoma ptytka oporowa gwarantuje pewne prowa-
dzenie pity. Specjalna, $lizgowa uszczelka silikonowa chroni przektadnig przed
woda i kurzem. Wysokosprawny silnik uniwersalny z duzym zapasem mocy,
1050 W. Bezpieczny wytacznik przyciskowy.

Stabilny czworokatny drazek przenoszacy

Wykonany z masywnej, hartowane;j stali specjalnej, utozyskowany igietkowo w
kierunku obcigzenia, prowadzony bardzo stabilnie na catej dtugos$ci posuwu
zabezpiecza réwne cigcie nawet przy ekstremalnej eksploatacji. Zapewnia
wyjatkowo dtugg trwatosc¢.

Naped oscylacyjny z ANC

Niekonwencjonalny, bardzo stabilny, odporny na wode i kurz naped oscylacyjny
do uzyskania réwnoczesnie ruchu posuwistego i mimosrodowego drazka i
brzeszczotu. Catkowicie utozyskowany igietkowo mechanizm korbowy (ANC)
redukuje tarcie, grzanie sig, Scieranie. Zapewnia dtuga zywotnos$¢ napedu,
réwniez przy ekstremalnych warunkach ciecia.

Warioelektronika

Bezstopniowa elektroniczna regulacja obrotéw w celu tatwego nacinania i odpo-
wiedniej pracy w zaleznosci od materiatu. Szybko$¢ ciecia reguluje sie w zakresie
0-2200 "/min stopniem nacisku na wytacznik.

Agresywny posuw mimosrodowy

Agresywny, staty posuw mimosrodowy zapewnia bardzo dobre usuwanie wiéréw,
szybkie cigcie i dtugg zywotno$c¢ brzeszczotéw. Utozyskowany igietkowo, staty
posuw mimosrodowy gwarantuje wydajne cigcie nawet przy ekstremalnym obcig-
Zeniu, np. podczas cigcia rury stalowej.

Uniwersalne mocowanie brzeszczotow
Mocowanie wszystkich brzeszczotéw — z jedno lub dwustronng koncéwka — bez
zmiany, tj. bez przektadania elementu dociskowego.

Brzeszczot uniwersalny REMS

Tylko 1 brzeszczot uniwersalny zamiast réznych brzeszczotéw. Wyjatkowo gietki,
réwniez do ciecia przy $cianie. Dwustronna koncéwka z bardzo szerokg
powierzchnig mocowania zapewnia pewne przyleganie i prowadzenie. Zmienny
podziat uzebienia (Combo) gwarantuje szybkie i spokojne ciecie. Duza trwato$¢
(strona 65).

Zakres dostawy

REMS Cat ANC VE. Elektryczna uniwersalna pilarka szablasta z regulacjg
elektroniczng (VE) do ciecia z wolnej reki do 6”, 250 mm. Naped z uchwytem
obejmowym, bezobstugowa odporng na kurz i wode przektadnia, z catkowicie
utozyskowanym igietkowo mechanizmem korbowym (ANC) ze statym posuwem
mimosrodowym, wysokosprawnym silnikiem uniwersalnym 230 V, 50-60 Hz,
1050 W, bezpiecznym wytacznikiem impulsowym. Bezstopniowa, elektroniczna
regulacja obrotéw. Uniwersalne mocowanie brzeszczotéw. Szesciokatny klucz
kotkowy. 1 brzeszczot uniwersalny REMS 150 mm. W kartonie.

Nr art.
560030
Dla innych napigé¢ na zapytanie.
Osprzet
Wyszczegdlnienie Nr art.
REMS brzeszczoty patrz strona 65.
Skrzynka z blachy 566005

Elektryczna uniwersalna pilarka szablasta

ANC

Niekonwencjonalna
przekladnia

Mate tarcie i zuzycie

Znacznie zredukowane grzanie

Bardzo dtuga zywotnos¢,
takze przy intensywnym uzywaniu

Niemiecka jako$¢
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REMS Tiger AN CNEISR Elektryczna pilarka szablasta do rur

Wysokowydajne poreczne elektronarzedzie z uchwytem
prowadzgcym gwarantujgcym duze przetozenie sity do
tatwego, szybkiego, prostopadtego ciecia do 4” bez
imadta, wszedzie do zastosowania. Réwniez do uniwer-
salnego ciecia z wolnej reki. Waga tylko 3,0 kg. Idealne
do montazu, demontazu, naprawy.

Rury stalowe i inne @ <6”, 160 mm
Inne profile metalowe,

drewno z gwozdziami, palety <250 mm
Rozcinanie rur z tworzyw sztucznych @ < 1600 mm

Do ciecia trudno skrawalnych materiatéw, np.: rur ze
stali nierdzewnej, twardych rur zeliwnych zaleca sie
stosowanie REMS Tiger ANC SR z elektroniczng
regulacjg obrotéw.

Brzeszczoty REMS do innych produktéw, patrz
strona 64—65.

REMS Tiger — pita dla instalatora.
Tnie fatwo, blyskawicznie, prostopadle.

Uchwyt prowadzacy gwarantujacy duze

przelozenie sily

Do montazu i demontazu. Unikalny uchwyt pilarki z 5-krotnym przetozeniem
dzwigni zapewnia tatwe, superszybkie i prostopadte ciecie bez uzycia imadta.
Idealna, tatwa i btyskawiczna obstuga (bez ucigzliwego imadta tancuchowego).
Wrzeciono mocujgce uchwytu jest jednoczesnie dZzwignig do posuwu ciecia.
Ograniczenie kata obrotu uchwytu zapobiega zgnieceniu reki. 400% wiece;j sity
aby cia¢ lekko i szybko podczas montazu lub demontazu, np. rura stalowa 2" w 8 s.
Pewne, prostopadte do rury prowadzenie urzadzenia.

Prostopadte ciecie
Uchwyt pilarki oraz specjalny brzeszczot REMS gwarantujg prostopadte ciecie,
bedace warunkiem koniecznym dalszej prawidtowej obrébki instalacji.

Brzeszczot specjalny REMS
Niezbednie potrzebny do prostopadtego ciecia z uchwytem prowadzacym oraz
szybkiego demontazu rur stalowych. Bardzo gruby, odporny na giecie i skrecanie.

Dwustronna koncéwka z bardzo szerokg powierzchnig mocowania zapewnia Nlekonwepqonalna
pewne przyleganie i prowadzenie. Normalne brzeszczoty z jednostronng przekIadnla

koncoéwka nie nadajq sie do uzycia z uchwytem prowadzacym, gdyz pekaja w Mate tarcie i zuzycie

miejscu zamocowania. Grube, falowane uzebienie zapewnia szybkie cigcie. Duza Znacznie zredukowane grzanie
trwatos¢ (strona 64). Bardzo diuga zywotnosé,
Brzeszczot uniwersalny REMS takze przy intensywnym uzywaniu

Do ciecia z wolnej reki lub z uchwytem prowadzacym. Tylko 1 brzeszczot uniwer-
salny zamiast réznych brzeszczotéow. Wyjatkowo gietki, rowniez do ciecia przy
$cianie. Dwustronna koncéwka z bardzo szerokg powierzchnig mocowania
zapewnia pewne przyleganie i prowadzenie. Normalne brzeszczoty z jednostron-
ng koncdéwka nie nadajg sie do uzycia z uchwytem prowadzacym, gdyz pekajg w
miejscu zamocowania. Zmienny podziat uzebienia (Combo) gwarantuje szybkie i
spokojne cigcie. Duza trwato$¢ (strona 65).

Konstrukcja

Silna, sprawdzajgca sie na budowie. Zgrabna, poreczna forma. Bardzo lekka —
tylko 3,0 kg. Uniwersalna. Ergonomicznie uksztattowany przedni uchwyt na
korpusie, powleczony przeciwposlizgowym ptaszczem ochronnym dla silnego
docisku brzeszczotu przy cieciu z wolnej reki. Do wyboru: uchwyt obejmowy,
praktyczny przy cigciu z wolnej reki lub prosty uchwyt maszynowy, do cigcia z
uchwytem prowadzacym. Ruchoma ptytka oporowa gwarantuje pewne prowadze-
nie pity. Specjalna, slizgowa uszczelka silikonowa chroni przektadnie przed wodg T
i kurzem. Wysokosprawny silnik uniwersalny z duzym zapasem mocy,

1050 W lub 1400 W (REMS Tiger ANC SR). Bezpieczny wylacznik przyciskowy. m#,! +
Naped do wyboru: ze statg, idealng szybkoscig cigcia, elektronicznie sterowang
szybkoscig ciecia (warioelektronika) lub elektroniczng regulacjg szybkosci ciecia
(Speed). Zabezpieczenie przeciw przecigzeniowe (REMS Tiger ANC) chroni
silnik, przekfadnig i brzeszczot. Zastosowany tachometryczny regulator obrotow
(REMS Tiger ANC SR) utrzymuje wybrang szybko$¢ ciecia na statym poziomie,
niezaleznie od obcigzenia. System zawiera generator tachometryczny, regulator
elektroniczny, ogranicznik pradu rozruchowego (migkki start), kontrole termiczng
uzwojenia silnika za pomoca termistora PTC oraz zabezpieczenie przed zabloko-
waniem przekfadni i silnika.

Stabilny czworokatny drazek przenoszacy

Wykonany z masywnej, hartowanej stali specjalnej, utozyskowany igietkowo w
kierunku obcigzenia, prowadzony bardzo stabilnie na catej dtugos$ci posuwu
zabezpiecza réwne cigcie nawet przy ekstremalnej eksploatacji, np. przy uzyciu
zwielokrotniajacego site ciecia uchwytu prowadzacego. Zapewnia wyjatkowo
diuga trwatosé.

Naped oscylacyjny z ANC

Niekonwencjonalny, bardzo stabilny, odporny na wode i kurz, bezobstugowy
naped oscylacyjny do uzyskania réwnoczesnie ruchu posuwistego i mimosrodo-
wego drazka i brzeszczotu. Catkowicie utozyskowany igietkowo mechanizm
korbowy (ANC) redukuje tarcie, grzanie sig, $cieranie. Zapewnia dtugg zywotno$¢
napedu, rowniez przy ekstremalnych warunkach ciecia.

Niemiecka jako$¢
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REMS Tiger ANC/VE/SR

Agresywny posuw mimosrodowy

Agresywny, staty posuw mimosrodowy wymusza réwniez ruch brzeszczotu w
pionie i zapewnia bardzo dobre usuwanie wiéréw, szybkie ciecie i dluga
zywotnos$¢ brzeszczotow. Utozyskowany igietkowo, staty posuw mimosrodowy
gwarantuje wydajne ciecie nawet przy ekstremalnym obcigzeniu, np. podczas
ciecia rury stalowej. Mechanizmy dotaczane, z duzg iloscig elementéw i zreduko-
wang stabilnoscig systemu nie nadajq sie do cigcia grubych rur stalowych,
zwlaszcza w przypadku zastosowania zwielokrotniajgcego site uchwytu prowa-
dzacego.

Idealna szybkos¢ ciecia (REMS Tiger ANC)

Specjalnie ustawiona, stata idealna ilo$¢ obrotéw wymusza optymalng predko$¢
ciecia w celu jak najlepszej ochrony silnika, przektadni i osiagniecia maksymalnej
zywotnosci brzeszczotéw. Na podstawie wielu prob cigcia rur stalowych uzyskano
optymalnag ilos¢ obrotéw 2200 '/min., ktéra potaczona z agresywnym, statym
posuwem mimosrodowym, uchwytem prowadzacym i specjalnym brzeszczotem
REMS umozliwia optymalny efekt cigcia.

Warioelektronika (REMS Tiger ANC VE)

Bezstopniowa regulacja obrotéw napedu do delikatnego nacinania i wyboru
szybkosci cigcia odpowiedniej dla obrabianego materiatu. Szybkos$¢ cigcia
reguluje sie w zakresie 0—2200 '/min stopniem nacisku na wytacznik.

Regulacja predkosci (REMS Tiger ANC SR)

Bezstopniowa elektroniczna regulacja obrotéw napedu w celu wyboru optymainej
szybkosci cigcia odpowiedniej dla obrabianego materiatu. Idealna do cigcia rur ze
stali nierdzewnej, zeliwnych, rozcinania kottéw, zbiornikéw, wanien itp. Predkos¢
obrotowa mozna ustawi¢ ptynnie od 700 do 2200 '/min.

Uniwersalne mocowanie brzeszczotow
Mocowanie wszystkich brzeszczotéw — z jedno lub dwustronng koncéwka — bez
zmiany, tj. bez przektadania elementu dociskowego.

Zakres dostawy

REMS Tiger ANC Set. Elektryczna pilarka szablasta do prostopadtego ciecia rur
z uchwytem prowadzacym oraz z wolnej reki do 6”, 250 mm. Naped z prostym
uchwytem maszynowym, bezobstugowa chroniong przed woda i kurzem
przektadnig z catkowicie utozyskowanym igietkowo mechanizmem korbowym
(ANC), statym posuwem mimosrodowym, wysokosprawnym silnikiem uniwersal-
nym 230 V, 50-60 Hz, 1050 W, bezpiecznym wigcznikiem impulsowym.

Stata szybko$¢ ciecia. Wytgcznik przecigzeniowy. Uniwersalne mocowanie
brzeszczotéw. Szesciokatny klucz kotkowy. Uchwyt prowadzacy do 2”. 2 sztuki
brzeszczotéw specjalnych REMS do 2”. W stabilnej skrzynce stalowe;j.

Nr art.
560020
Inne napiecia, réwniez 48 V, na zapytanie.

Zakres dostawy

REMS Tiger ANC VE Set. Elektryczna pilarka szablasta z elektroniczng
regulacjg (VE) do prostopadtego ciecia rur z uchwytem prowadzacym oraz z
wolnej reki do 67, 250 mm. Naped z uchwytem obejmowym, bezobstugowg
chroniong przed woda i kurzem przekfadnig z catkowicie utozyskowanym
igietkowo mechanizmem korbowym (ANC), statym posuwem mimosrodowym,
wysokosprawnym silnikiem uniwersalnym 230 V, 50—-60 Hz, 1050 W,
bezpiecznym wigcznikiem impulsowym. Bezstopniowa elektroniczna regulacja
szybkosci cigcia. Uniwersalne mocowanie brzeszczotéw. Szesciokatny klucz
kotkowy. Uchwyt prowadzacy do 2”. 2 sztuki brzeszczotéw specjalnych REMS
do 2”. W stabilnej skrzynce stalowe;.

Nr art.
560027
Dla innych napig¢ na zapytanie.

Zakres dostawy

REMS Tiger ANC SR Set. Elektryczna pilarka szablasta z regulacja predkosci
(SR) do tatwego, szybkiego, prostopadtego ciecia rur z uchwytem prowadzacym
oraz z wolnej reki do 6”, 250 mm. Naped z uchwytem prostym maszynowym,
bezobstugowa chroniong przed woda i kurzem przektadnig z catkowicie utozysko-
wanym igietkowo mechanizmem korbowym (ANC), statym posuwem mimosrodo-
wym, wysokosprawnym silnikiem uniwersalnym 230 V, 50—60 Hz, 1400 W, bez-
piecznym wigcznikiem impulsowym. Bezstopniowa elektroniczna regulacja szyb-
kosci cigcia z miekkim rozruchem przy nacinaniu, generatorem tachometrycznym,
kontrolg temperatury uzwojenia silnika i ochrong przed zablokowaniem.
Uniwersalne mocowanie brzeszczotéw. Szesciokatny klucz kotkowy. Uchwyt
prowadzacy do 2”. 2 sztuki brzeszczotéw specjalnych REMS do 2”. W stabilnej
skrzynce stalowe;.

Nr art.
560026
Dla innych napigé¢ na zapytanie.
Osprzet
Wyszczegolnienie Nr art.
REMS brzeszczoty patrz strona 64—65.
Uchwyt prowadzacy do 4” 563100
Uchwyt podwojny
do ciecia i gwintowania, do REMS Tiger ANC
i REMS Amigo E, Amigo, Amigo 2 543100
Ostona do uchwytu prowadzacego REMS 2” i 4”
do mocowania materiatéw cienkosciennych 563008

Elektryczna pilarka szablasta do rur

Niemiecka jako$¢
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REMS Tiger ANC pneumatic

Wysokowydajne, poreczne narzedzie pneumatyczne z
opatentowanym uchwytem prowadzgcym do tatwego,
szybkiego, prostopadtego ciecia, wszedzie, bez imadta.
Réwniez do ciecia z wolnej reki. Idealne do prac w nie-
bezpiecznych warunkach, np. w wilgotnym srodowisku.
Do montazu, demontazu, naprawy.

Rury stalowe i inne @ <6”, 160 mm
Inne profile metalowe,

drewno z gwozdziami, palety <250 mm
Rozcinanie rur z tworzyw sztucznych @ < 1600 mm

Brzeszczoty REMS do innych produktéw, patrz
strona 64—-65.

REMS Tiger pneumatic —

do ciecia w niebezpiecznych warunkach.

Tnie tatwo, btyskawicznie, prostopadle. Specjalny
uchwyt prowadzacy zwieksza o 400 % site ciecia.
Stabilny, czworokatny drazek przenoszacy. Naped
oscylacyjny z ANC. Agresywny posuw mimosrodowy
gwarantuje szybkie ciecie i dluga zywotnosé
brzeszczotu. Uniwersalne mocowanie brzeszczotéw.

Konstrukcja

Silna, sprawdzajgca sie na budowie. Zgrabna, poreczna forma. Bardzo lekka —
tylko 3,8 kg. Ergonomicznie uksztattowany przedni uchwyt na korpusie, powlec-
zony izolujgcym termicznie i przeciwposlizgowym ptaszczem ochronnym dla
silnego docisku brzeszczotu przy cieciu z reki. Ruchoma ptytka oporowa gwaran-
tuje pewne prowadzenie pity. Specjalna, $lizgowa uszczelka silikonowa chroni
przektadnie przed wodg i kurzem. Wysokosprawny silnik pneumatyczny z duzym
zapasem mocy, 1000 W, ci$nienie robocze 6 bar, zuzycie powietrza 1,6 m®/min.
Bezpieczny wytacznik przyciskowy.

Pozostaty opis patrz REMS Tiger ANC, s. 60—-61.

Zakres dostawy

REMS Tiger ANC pneumatic Set. Pneumatyczna pilarka szablasta do rur dla
fatwego, szybkiego, prostopadtego ciecia z uchwytem prowadzgcym oraz z
wolnej reki do 67, 250 mm. Naped z uchwytem maszynowym prostym, bezobstu-
gowa chroniong przed wodg i kurzem przektadnig z catkowicie utozyskowanym
igietkowo mechanizmem korbowym (ANC). Staty posuw mimosrodowy, wysoko-
wydajny silnik pneumatyczny 1000 W, ci$nienie robocze 6 bar, bezpieczny
wytacznik przyciskowy, stata szybko$¢ cigcia, waz zasilajacy i odlotowy, uniwer-
salne mocowanie brzeszczotéw, szesciokatny klucz kotkowy, uchwyt prowadza-
cy do 27, 2 brzeszczoty specjalne REMS do 2. W stabilnej skrzynce stalowe;j.

Nr art.
560022
Osprzet
Wyszczegolnienie Nr art.
REMS brzeszczoty patrz strona 64—65.
Uchwyt prowadzacy do 4” 563100
Uchwyt podwéjny
do ciecia i gwintowania, do REMS Tiger ANC
i REMS Amigo E, Amigo, Amigo 2 543100
Ostona do uchwytu prowadzacego REMS 2” i 4”
do mocowania materiatéw cienkosciennych 563008
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Pneumatyczna szablasta pilarka do rur

Niemiecka jako$¢




REMS Akku-Cat ANC VE

Wysoko wydajne reczne elektronarzedzie do uniwersal-
nego ciecia z wolnej reki. Bez przewodu. Tylko
3,5 kg. Idealne do montazu, demontazu, naprawy.

Rury stalowe i inne @ <6”, 160 mm
Inne profile metalowe,

drewno z gwozdziami, palety <250 mm
Rozcinanie rur z tworzyw sztucznych @ < 1600 mm

Brzeszczoty REMS do innych produktéw, patrz
strona 65.

REMS Akku-Cat ANC VE - tnie wszystko i wszedzie.
Bez przewodu. Wyjatkowo wszechstronna i
wysokowydajna.

Uniwersalne zastosowanie

Wszedzie do zastosowania: z wolnej reki, nad gtowa, w ciasnych naroznikach,
ciasno przy $cianie. Ekstremalnie wszechstronna i wysokowydajna, szczegoélnie
do metali. Np. do ciecia rur stalowych, rozcinania kottéw, zbiornikéw, wanien itp.,
do wycinania okien, uzyteczna w ratownictwie i w zwalczaniu klesk zywiotowych.

Konstrukcja

Silna, sprawdzajaca sie na budowie. Zgrabna, poreczna forma. Bardzo lekka,
naped z akumulatorem tylko 3,5 kg. Ergonomicznie uksztattowany przedni uchwyt
na korpusie, powleczony izolujgcym termicznie i przeciwposlizgowym ptaszczem
ochronnym dla silnego docisku brzeszczotu. Skonstruowany na podstawie
doswiadczen ergonomiczny uchwyt obejmowy. Ruchoma ptytka oporowa gwaran-
tuje pewne prowadzenie pity. Specjalna, $lizgowa uszczelka silikonowa chroni
przekfadnie przed wodg i kurzem. Wysokosprawny silnik akumulatorowy 18 V z
duzym zapasem mocy, moc oddawana 500 W. Bezpieczny wytacznik przycisko-
wy.

Stabilny czworokatny drazek przenoszacy

Wykonany z masywnej, hartowane;j stali specjalnej, utozyskowany igietkowo w
kierunku obcigzenia, prowadzony bardzo stabilnie na catej diugos$ci posuwu
zabezpiecza réwne cigcie nawet przy ekstremalnej eksploatacji. Zapewnia
wyjatkowo dtuga trwatosc¢.

Naped oscylacyjny z ANC

Niekonwencjonalny, bardzo stabilny, odporny na wode i kurz, bezobstugowy
naped oscylacyjny do uzyskania réwnoczes$nie ruchu posuwistego i mimosrodo-
wego drazka i brzeszczotu. Catkowicie utozyskowany igietkowo mechanizm kor-
bowy (ANC) redukuje tarcie, grzanie sie, Scieranie. Zapewnia dtugg zywotno$¢
napedu, rowniez przy ekstremalnych warunkach ciecia.

Warioelektronika

Bezstopniowa elektroniczna regulacja obrotéw w celu tatwego nacinania i opty-
malnej pracy w zalezno$ci od materiatu. Szybko$¢ ciecia reguluje sie w zakresie
0-1700 "/min stopniem nacisku na wytacznik.

Agresywny posuw mimosrodowy

Agresywny, staty posuw mimosrodowy zapewnia bardzo dobre usuwanie wiéréw,
szybkie ciecie i dluga zywotnos¢ brzeszczotow. Utozyskowany igietkowo, staty
posuw mimosrodowy gwarantuje wydajne cigcie nawet przy ekstremalnym obcig-
Zeniu, np. podczas cigcia rury stalowej.

Wysokowydajny akumulator

Wysokowydajny akumulator o napieciu 18 V i pojemnosci 2,0 Ah zapewnia
ekstremalnie dtuga prace, wydajne ciecie i duzy zapas mocy. Szybka tadowarka
(1h). Specjalna impulsowa technika tadowania redukuje efekt pamieciowy,
zapewniajgc niezmiennie maksymalng moc akumulatora.

Uniwersalne mocowanie brzeszczotéw
Mocowanie wszystkich brzeszczotéw — z jedno lub dwustronng koncéwka — bez
zmiany, tj. bez przekfadania elementu dociskowego.

Brzeszczot uniwersalny REMS
Tylko 1 brzeszczot uniwersalny zamiast wielu ré6znych brzeszczotéw (strona 65).

Zakres dostawy

REMS Akku-Cat ANC VE. Akumulatorowa uniwersalna pilarka szablasta z
bezstopniowg regulacjq elektroniczng (VE) do cigcia z wolnej reki do 67, 250 mm.
Naped z uchwytem obejmowym, bezobstugowa odporng na kurz i wode przekt-
adnig, z catkowicie utozyskowanym igietkowo mechanizmem korbowym (ANC) ze
statym posuwem mimosrodowym, wysokosprawnym silnikiem 18 V, bezpiecznym
wytacznikiem impulsowym. Bezstopniowa elektroniczna regulacja szybkosci cig-
cia. Wysokowydajny akumulator Ni-Cd 18 V, 2,0 Ah. Szybka tadowarka Ni-Cd
230V, 50-60 Hz, 50 W. Uniwersalne mocowanie brzeszczotow. Szesciokatny
klucz kotkowy. 1 brzeszczot uniwersalny REMS 150 mm. W stabilnej walizce.

Nr art.
560050
Dla innych napigé¢ na zapytanie.
Osprzet
Wyszczegdlnienie Nr art.
REMS brzeszczoty patrz strona 65.
Wysokowydajny akumulator Ni-Cd 18 V, 2,0 Ah 565210
Szybka tadowarka Ni-Cd 230 V, 50-60 Hz, 50 W 565220

Akumulatorowa uniwersalna pilarka szablasta

ANC

Niekonwencjonalna
przektadnia

Mate tarcie i zuzycie

Znacznie zredukowane grzanie

Bardzo dtuga zywotnosc¢,
takze przy intensywnym uzywaniu

Niemiecka jako$¢
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REMS Brzeszczoty specjalne

Brzeszczoty specjalne do prostopadtego ciecia ze
zwielokrotniajgcym site nacisku uchwytem prowadzacym
i szybkiego demontazu rur stalowych.

Rury stalowe a<4

Brzeszczoty specjalne REMS — do prostopadtego
ciecia ze zwielokrotniajacym site nacisku uchwytem
prowadzacym i szybkiego demontazu.

Wyprodukowany specjalnie dla REMS Tiger ANC do cigcia rur stalowych.

Niezbednie potrzebny do szybkiego cigcia pod katem prostym z uchwytem pro-
wadzacym. Mozliwe jest pieciokrotne zwigkszenie sity nacisku przez wykorzysta-
nie dziatania dzwigni. Normalne brzeszczoty z jednostronng koncéwka sa do tego
nieodpowiednie, gdyz pekaja w miejscu zamocowania.

Tylko bardzo gruby brzeszczot specjalny REMS, odporny na zginanie i skrecanie.

Dwustronna koncéwka ze szczegodlnie szerokg powierzchnig mocowania
zapewnia pewne przyleganie i prowadzenie.

Grube falowane uzebienie zapewnia szybkie cigcie. Wielokrotnie wyzsza
trwatos¢.

Wyszczegolnienie diugo$¢ = podziat = materiat = kolor Nr art.
zebow 5 szt.

mm mm paczka

REMS Brzeszczot

specjalny 2”

do rury stalowej do 2” | 140 2,5 HSS-Bi | zéity 561007

REMS Brzeszczot

specjalny 2”

do rury stalowej do 2" | 140 3,2 HSS-Bi | zotty 561001

REMS Brzeszczot

specjalny 4”

do rury stalowej do 4” | 200 3,2 HSS-Bi | zotty 561002

Do materiatéw trudno obrabialnych, np.: rur ze stali nierdzewnej, twardych rur
zeliwnych, nalezy uzywa¢ zamiast brzeszczotéw specjalnych REMS, drobniej
uzebionych brzeszczotéw uniwersalnych REMS w potgczeniu z REMS Tiger ANC
SR z elektronicznym regulatorem obrotéw (strona 61).
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Do REMS Tiger ANC/VE/SR,
REMS Tiger ANC pneumatic i innych produktow

Dwustronna koncoéwka, szczegélnie
stabilna. Wyjatkowo gruby, odporny
na zginanie i skrecanie.

Grube, falowane uzebienie.

Niemiecka jakos$¢

e +
e E 2



REMS Brzeszczoty uniwersalne

Brzeszczoty uniwersalne do ciecia z wolnej reki lub z
pomoca uchwytu prowadzgcego. Zamiast wielu roznych
brzeszczotow.

Rury stalowe, rury ze stali nierdzewnej

i inne @ <6”, 160 mm
Inne profile metalowe,

Drewno z gwozdziami, palety <250 mm
Rozcinanie rur z tworzyw sztucznych @ < 1600 mm

Brzeszczot uniwersalny REMS - do wszystkich prac.

Zamiast wielu réznych brzeszczotéw tylko 1 brzeszczot uniwersalny do wszyst-
kich prac.

Ciagliwo elastyczny materiat, wyjatkowo gietki, réwniez do cigcia przy $cianie.
Dwustronna koncéwka z bardzo szerokg powierzchnig mocowania zapewnia
pewne przyleganie i prowadzenie. Przydatny rowniez do ciecia z uchwytem
mocujacym.

Zmienny podziat uzgbienia (uzgbienie Combo), w obszarze uzgbienia wyjatkowo
mocno hartowany. Gwarantuje to doskonata wydajno$¢ pity i wyjatkowo dtuga
trwatos¢.

Do ciecia przy scianie

Uniwersalny
Wyszczegdlnienie diugos¢ podziat materiat kolor Nr art.
zebow 5 szt.
mm mm paczka
REMS Brzeszczot Combo
uniwersainy 100 100 1,8/2,5 « HSS-Bi | czerwony 561006
REMS Brzeszczot Combo
uniwersalny 150 150 1,8/2,5 | HSS-Bi | czerwony 561005
REMS Brzeszczot Combo
uniwersalny 200 200 1,8/2,5 | HSS-Bi | czerwony 561003
REMS Brzeszczot Combo
uniwersalny 300 300 1,8/2,5 | HSS-Bi | czerwony 561004

Réwniez do drewna z gwozdziami, palet. Do trudno obrabialnych materiatéw, np.:
rur ze stali nierdzewnej, twardych rur zeliwnych, konieczna jest redukcja
szybkosci cigcia. W takim wypadku nalezy uzyé np. REMS Tiger ANC SR z
elektroniczng regulacjg obrotéw (strona 61).

REMS Brzeszczoty

do ciecia z wolnej reki, do réznych celéw

Wyszczegolnienie dtugo$¢ = podziat = materiat kolor Nr art.
zebow 5 szt.
mm mm paczka
REMS Brzeszczot 100 1,8 HSS-Bi | czerwony ' 561101
Metale 3 mm 150 1,8 HSS-Bi | czerwony 561103
i grubsze 200 1,8 HSS-Bi | czerwony 561102

REMS Brzeszczot

Metale 1-3 mm 150 1,4
REMS Brzeszczot

Metale 1-3 mm

(wykrawanie) 90 1,4
REMS Brzeszczot

Metale 4 mm

i grubsze, drewna z

gwozdziami, palet 150 2,5
REMS Brzeszczot

wszystkie

rodz. drewna 300 4 WS
REMS Brzeszczot

plyty gipsowe,
gazobeton etc. 150 5 WS biaty

HSS-Bi | czerwony 561104

HSS-Bi | czerwony 561107

HSS-Bi | czarny | 561110

561111

czarny

561115

Do REMS Panther ANC VE, Cat ANC VE, Tiger
ANC/VE/SR, Akku-Cat ANC VE i innych produktow

Dwustronna koncéwka,
szczegolnie stabilna.

Wyjatkowo gietki.
Zmienne uzebienie typu
Combo.

2,5mm 1,8mm

Niemiecka jako$¢

Do REMS Panther ANC VE, Cat ANC VE, Tiger
ANC/VE/SR, Akku-Cat ANC VE i innych produktow

Niemiecka jako$¢

o REMSsunE
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REMS Tu I'bO CU'I NOX Pita tarczowa do rur

Zwarta, przenosna pita tarczowa do rur, do bezgratowe-
go, prostopadtego i szybkiego ciecia. Idealna do rur ze
stali nierdzewnej i miedzianych do systemow potgczen
zaciskowych. Na plac budowy i do warsztatu.

Rury ze stali nierdzewne;j,
rury miedziane i inne materiaty @ <76 mm

REMS tarcza tngca @ 225 mm

REMS Turbo Cu-INOX — bez gratu, prostopadle,
szybko. Bezgratowe ciecie dzieki imadtu podwodjne-
mu. Wysokosprawna, np.: @ 22 mm tylkow 4 s.
tatwa do transportu.

Idealna do systemoéw potaczen zaciskowych
Odpowiada wymaganiom:

Suche ciecie, zadnego uszkodzenia O-ringu przez $rodek smarujacy.

Bez gratu, dzieki podwojnemu imadtu.

Optymalna szybkos$¢ ciecia wyklucza uszkodzenie struktury materiatu rury
przez przegrzanie.

Konstrukcja

Zwarta, silna sprawdzajaca sie na budowie. Mate gabaryty. Poreczna, tatwo
przenosna, tylko 17 kg. Lekkie ciecie dzieki dziataniu dzwigni. Szybka wymiana
tarczy. Precyzyjne cigcie. Oznaczenie biegu tarczy na ostonie.

Uniwersalne imadto podwéjne

Silne, lekko przesuwne uniwersalne imadto podwdjne do cigcia bezgratowego.
Oba konce rury sg podczas ciecia mocno unieruchomione. Latwe, pewne moco-
wanie réwniez rur cienkosciennych przez pochylenie w dét tylnej szczeki imadta.
Obie strony imadta dosuwane jednym stabilnym wrzecionem dociskajacym z
duzych rozmiaréw dzwignig dociskowg, co gwarantuje réwnomierne, bez wysitku
pewne mocowanie materiatu.

Naped

Silna, precyzyjna, kulkowo i igietkowo utozyskowana przektadnia bezobstugowa.
Niezawodny silnik uniwersalny 500 W. Wysokosprawny np. rura ze stali
nierdzewnej @ 22 mm tylko w 4 s. Idealna ilo$¢ obrotéw 60 '/min zapewnia
optymalng szybkos$¢ i spokojne ciecie.

REMS tarcze tnace

Najwyzsza niemiecka jakos$¢. Tarcza tngca REMS HSS 225x2x32, 220 zebow
jest dopasowana do parametréw ciecia rur ze stali nierdzewnej przez REMS
Turbo Cu-INOX. Specjalnie drobno uzgbiona, hartowana i szlifowana. Lekkie i
doktadne ciecie. Duza trwato$¢. Gwarantujaca jeszcze wigkszg trwatosé tarcza
tngca REMS HSS-E (stop kobaltowy) 225x2x32, 220 zebéw. Bardzo drobno
uzebiona, hartowana i szlifowana.

Podpory REMS Herkules

Podpory z prowadzeniem kulowym i regulowang wysokoscig dla obracajacych o . .
sie lub nieruchomych rur i petnego materiatu. Lekkie poruszanie sie¢ materiatu we Niemiecka jakos¢

wszystkich kierunkach - obracanie, ciaggniecie i przesuwanie dzigki oparciu na é;

dwoch kulach nierdzewnych utozyskowanych w zabezpieczonej przed korozjg
obudowie. Mocna sprawdzajgca sie na budowie konstrukcja. Rozbierana do
transportu i magazynowania. Do wyboru, na pewnie stojacym tréjnogu z

ostonami ndg, lub z mocowaniem do stotu REMS Jumbo, patrz strona 83—-84. " —

>

Zakres dostawy

REMS Turbo Cu-INOX. Pita tarczowa do rur z uniwersalnym imadtem podwdj-
nym do bezgratowego, prostopadtego, szybkiego cigcia. Idealna do rur ze stali
nierdzewnej i miedzianych dla systeméw potaczen zaciskowych. Do tarczy tna-
cej REMS @ 225 mm. Z bezobstugowa przektadnig, niezawodnym silnikiem uni-
wersalnym 230 V, 50-60 Hz, 500 W, bezpiecznym wigcznikiem impulsowym,
ostong tarczy tnacej. Obroty 60 '/min. Klucz oczkowy. Szesciokatny klucz
kotkowy. Bez tarczy.

Nr art.
849006
Dla innych napig¢ na zapytanie.
Osprzet
Wyszczegdlnienie Nr art.

REMS tarcza tnagca HSS
spec. dla rur ze stali nierdzewnej, drobno uzebiona,
225x2x32, 220 zebdw. 849703

REMS tarcza tnaca HSS-E (stop kobaltowy),
spec. dla rur ze stali nierdzewnej, drobno uzebiona,
225x2x32, 220 zebow. Bardzo duza trwato$é. 849706

Podstawa 849315
REMS Jumbo, stét sktadany z rozporg btyskawiczng 120200
REMS Herkules, podpora z prowadzeniem kulowym

Herkules Y

na tréjnogu z ostonami nég 120100
REMS Herkules Y, podpora z prowadzeniem kulowym
z systemem mocujacym do stotu roboczego 120130 Herkules
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REMS Turbo K

Zwarta, przenosna, uniwersalna w zastosowaniu pita do
instalacji, zaktadéw rzemieslIniczych i przemystu. Na
plac budowy i do warsztatu.

= ol ik e m| mm

90° o 78 | 55 | 70x50 | 50x50 | 40 | 40 ' 50x30
45° ¢4 60 | 55 | 60x40 A 50x50 | 40 | 40 | 50x30
REMS tarcza tnaca @ 225 mm

REMS Turbo K — Najmocniejsza w swojej klasie.
Wysokosprawna, np. 2” rura stalowa tylkow 5 s.
tatwa do transportu.

Konstrukcja

Zwarta, silna, sprawdzajgca sie¢ na budowie. Mate gabaryty. Poreczna, fatwo
przenosna, komplet tylko 22 kg. Automatyczne urzadzenie chtodzaco-smarujace.
Lekkie cigcie dzieki dziataniu dzwigni. Szybka wymiana tarczy. Precyzyjne ciecie.

Imadto uniwersalne

Silne, lekko przesuwne uniwersalne imadto ze stabilnym wrzecionem dociskaja-
cym i duzych rozmiaréw dzwignig dociskowa gwarantuje pewne mocowanie
materiatu bez wysitku. Seryjnie z wktadka mocujacg dla rur cienkosciennych.

Szybkie ustawianie katow ciecia dzieki dobrze czytelnej skali i dzwigni mocujace;j.

Prosty, stabilny ogranicznik dtugosci.

Naped

Silna, precyzyjna, kulkowo i igietkowo utozyskowana przektadnia bezobstugowa.
Niezawodny silnik uniwersalny 1200 W. Niezwykle silny, szybkie przejscie, np. 2”
rura stalowa tylko w 5 s. Idealna ilo$¢ obrotéw 115 '/min zapewnia szybkie i
spokojne ciecie.

REMS tarcze tnace

Najwyzsza niemiecka jako$¢. Uniwersalna tarcza thaca REMS HSS 225x2x32,
120 zeboéw jest dopasowana do parametréow wydajnosci REMS Turbo K.
Specjalnie uzebiona, hartowana i szlifowana. tatwe i doktadne ciecie. Do ciecia
rur ze stali nierdzewnej dopasowana jest tarcza thagca REMS HSS 225x2x32,
220 zebdéw. Specjalnie drobno uzebiona, hartowana i szlifowana. Gwarantujgca
jeszcze wiekszg trwato$c¢ tarcza tngca REMS HSS-E (stop kobaltowy)
225x2x32, 220 zebow. Specjalnie drobno uzebiona, hartowana i szlifowana.

Srodki smarujaco chitodzace

REMS Sanitol i REMS Spezial (strona 49). Szczegdlnie wysokie wtasnosci
smarujgco - chtodzace. Niezbedne dla otrzymania czystego cigcia, duzej wytrzy-
matosci i diugiej zywotnosci maszyny.

Podpory REMS Herkules

Podpory z prowadzeniem kulowym i regulowang wysokoscig dla obracajacych
sie lub nieruchomych rur i petnego materiatu. Lekkie poruszanie si¢ materiatu we
wszystkich kierunkach - obracanie, ciaggniecie i przesuwanie dzigki oparciu na
dwdch kulach nierdzewnych utozyskowanych w zabezpieczonej przed korozjg
obudowie. Mocna sprawdzajaca si¢ na budowie konstrukcja. Rozbierana do
transportu i magazynowania. Do wyboru, na pewnie stojgcym tréjnogu z
ostonami ndg, lub z mocowaniem do stolu REMS Jumbo, patrz strona 83-84.

Zakres dostawy

REMS Turbo K. Uniwersalna pita tarczowa z automatycznym urzadzeniem sma-
rujgco-chtodzacym. Do prostopadtego cigcia i ciecia pod katem do 45°. Do tarczy
REMS @ 225 mm. Z bezobstugowa przektadnia, niezawodnym, wysokosprawnym
silnikiem uniwersalnym 230 V, 50—-60 Hz, 1200 W, bezpiecznym wigcznikiem
impulsowym, ostong tarczy, ogranicznikiem dtugosci. Wktadka mocujaca do rur
cienkosciennych. Obroty 115 '/min. Klucz oczkowy. Szesciokatny klucz kotkowy.

1 napetnienie $rodka chfodzaco-smarujacego REMS Spezial. Bez tarczy.

Nr art.

849007
Dla innych napig¢ na zapytanie.
Osprzet
Wyszczegdlnienie Nr art.
REMS Uniwersalna tarcza tnaca HSS
225x2x32, 120 zebow 849700
REMS tarcza tnaca HSS
drobno uzebiona, 225x2x32, 220 zebéw 849703
REMS tarcza tnaca HSS-E (stop kobaltowy),
drobno uzebiona, 225x2x32, 220 zgbow.
Bardzo duza trwatos$é. 849706
Elekrotroniczny regulator obrotéw
do ciecia trudno skrawalnych materiatéw,
np.: rury ze stali nierdzewnej, z twardego zeliwa,
stata - optymalna ilo$¢ obrotow. 565051
Srodki smarujaco-chtodzace patrz strona 49.
Podstawa 849315
REMS Jumbo, stot sktadany z rozporg btyskawiczng 120200
REMS Herkules, podpora z prowadzeniem kulowym
na tréjnogu z ostonami n6g 120100
REMS Herkules Y, podpora z prowadzeniem kulowym
z systemem mocujacym do stotu roboczego 120130

Uniwersalna pita tarczowa z automatycznym
urzgdzeniem chtodzgco smarujacym

Niemiecka jako$¢

Herkules Y

1PN

Jumbo Herkules
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REMS RAS St Obcinak do rur

Silne wysokiej jakosci narzedzia do ciecia rur. Wysokie
wymagania i duza trwatosc.

Rury stalowe @ /s—4", @ 10—115 mm
Koétka thgce REMS do innych produktéw patrz strona 74.

REMS RAS St — wysokiej jakosci obcinak do rur.
Stabilny kabtak z kutej stali.

=

Stabilne wrzeciono, dtugie prowadzenie wrzeciona i hartowane rolki dociskowe
zapewniajg doktadne prowadzenie na rurze i dtugqg trwatosc.

Ergonomicznie wykonany, szeroki uchwyt umozliwia mocny docisk wrzeciona.

Szerokie, precyzyjne fozyskowanie kétka thacego na hartowanej, zabezpieczone;j
przed obrotem osi gwarantuje prostopadte ciecie.

Specjalnie hartowane kétko tnace z niezawodnej, ciggliwo-twardej stali nozowej
zapewnia dtugg trwatosc¢.

Kotko tnace jest chronione ogranicznikiem posuwu przed uszkodzeniem przez
rolki dociskowe.

Tylko 1 kétko tnace do rur @ '/s—4” (10—-115 mm), grubo$¢ Scianki s < 8 mm,
pasujace do obu obcinakéw do rur. Kotko tnace do rur s < 12,5 mm jako osprzet.
Niemiecka jako$¢

&

Zakres dostawy D

REMS RAS St. Obcinak do rur stalowych z kétkiem tnacym. W kartonie. ) Ao

Wyszczegolnienie Rura $cianka Nr art. L
@ cal/mm s<mm

St /g—2” /g—2" Q
10-60 8 113000 f\ ]

St 11/4—4” 11/4—4" e A ]
30-115 8 113100 e 2 ]

Osprzet

Wyszczegdlnienie s <mm Nr art.

REMS kétko tnace St /s—4”, s 8

do REMS RAS St /s—2"i St 1'/4—4" 8 341614

REMS koétko tnace St 1-4”, s 12

do REMS RAS St 1"/s—4" 12,5 381622

REMS RAS CU'INOX Obcinak do rur

Narzedzie wysokiej jakosci do duzych wymagan, do ciecia
rur. Szczegolnie przeznaczone do rur ze stali nierdzewne;.

Rury miedziane, cienkoscienne rury

ze stali nierdzewnej, cienkoscienne

rury stalowe, aluminiowe, mosiezne @ 3—120 mm
D /s—4"

Kétka thace REMS do innych produktéw patrz strona 74.

REMS RAS Cu-INOX do rur @ 3-16 mm, ¥s—5s”
REMS RAS Cu-INOX Mini do rur @ 3-28 mm,¥s—1"s”
Maty, poreczny, specjalny do trudno dostgpnych miejsc.

Stabilna konstrukcja i hartowane rolki dociskowe zapewniajg doktadne prowadze-
nie na rurze i dtugg trwato$c¢.

Duze pokretto z metalu umozliwia lekkie przestawianie i ciecie.

Szerokie, precyzyjne tozyskowanie kétka thacego na hartowanej zabezpieczonej
przed obrotem osi gwarantuje prostopadte ciecie.

Specjalnie hartowane kétko tngce z niezawodnej, ciagliwo -twardej stali nozowej
zapewnia dtugg trwatosc¢.

Kétko tngce jest chronione ogranicznikiem posuwu przed uszkodzeniem przez
rolki dociskowe.

Zakres dostawy

REMS RAS Cu-INOX. Obcinak do rur miedzianych, cienkosciennych rur ze stali
nierdzewnej, cienkosciennych rur stalowych, aluminiowych, mosigznych.
Z kotkiem tngcym. W torebce zamykane;j.

Wyszczegdlnienie Rura Scianka Nr art. i a8
@ mm/cal s < mm & Il)

Cu-INOX 3-16 3-16 o J L
g5z 4 113200 REMSP_J® :

Cu-INOX 3-28 Mini 3-28 REMS
fg—11/8" 4 113240  ——
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REMS RAS Cu-INOX Obcinak do rur

REMS RAS Cu-INOX do rur @ 3-35 mm, "s—1%s”
REMS RAS Cu-INOX do rur @ 3-42 mm, "s—1%4”
Teleskopowe wrzeciono. Lekkie, szybkie przestawianie w obydwu kierunkach.
Zwarta konstrukcja do ciezkiej pracy.

Stabilne teleskopowe wrzeciono, dtugie prowadzenie wrzeciona i specjalnie hart-
owane rolki dociskowe zapewniajg doktadne prowadzenie na rurze, lekkie prze-
stawianie, lekkie i precyzyjnie prostopadte ciecie.

Ergonomicznie uksztattowane, porgczne pokretto z metalu zapewnia lekka prace i
duzg trwatosé.

Specjalnie hartowane kétko tnace z niezawodnej, ciggliwo-twardej stali nozowej
zapewnia duza trwatos¢.

Kétko tnace jest chronione ogranicznikiem posuwu przed uszkodzeniem przez
rolki dociskowe.

Whbudowany gratownik, utozyskowany obrotowo, automatycznie pozycjonuje sie
na elemencie obrabianym.

Specjalnie hartowane i szlifowane ostrze gratownika jest wymienne.

Zakres dostawy

REMS RAS Cu-INOX. Obcinak do rur miedzianych, cienko$ciennych rur ze
stali nierdzewnej, stali, aluminium i mosigdzu. Z kétkiem tnacym. W torebce
zamykane;j.

Wyszczegolnienie Rura $cianka Nr art.
@ mm/cal s<mm
Cu-INOX 3-35 3-35
/g—1%/8" 4 113350
Cu-INOX 3-42 3-42
/g—13/4" 4 113330

REMS RAS Cu-INOX do rur @ 3—28 mm, "/s—1"/s”
REMS RAS Cu-INOX do rur @ 6—42 mm, "/s—15/s”
REMS RAS Cu-INOX do rur @ 6—64 mm, "/s—21/2"
REMS RAS Cu-INOX do rur @ 64-120 mm, 2'2—-4”

Silna, stabilna konstrukcja do cigzkiej pracy.
Wyjatkowo stabilne wrzeciono, diugie prowadzenie wrzeciona i specjalnie ') E--
hartowane rolki dociskowe zapewniajg doktadne prowadzenie na rurze, lekkie — Mz

przestawianie, lekkie i precyzyjnie prostopadte cigcie.
Ergonomicznie uksztattowane, porgczne pokretto z metalu zapewnia lekka prace i

duzg trwatosé.

Specjalnie hartowane kétko tnace z niezawodnej, ciagliwo -twardej stali nozowej =

zapewnia duzg trwatosé. -"E
Kotko tnace jest chronione ogranicznikiem posuwu przed uszkodzeniem przez

rolki dociskowe.

Tylko jedno koétko tnace do zakresu pracy @ 3—120 mm.

=
Zakres dostawy .? n,ﬁ'ﬂ-
REMS RAS Cu-INOX. Obcinak do rur miedzianych, cienko$ciennych rur ze stali 5 M
nierdzewnej, cienkos$ciennych rur ze stali, aluminium i mosigdzu. F

Z kotkiem tnacym. W torebce zamykanej/kartonie.

Wyszczegdlnienie Rura Scianka Nr art.
@ mm/cal s < mm .
Cu-INOX 3-28 3-28 f o« "
Ya—11/g" 4 113300 - REMS
Cu-INOX 6-42 6-42 i , ~OHEEER =
/4—15/8" 4 113380 “l
Cu-INOX 6-64 6—-64
11a=21/2" 4 113400
Cu-INOX 64-120 64-120
2'/2—4" 4 113500 Niemiecka jakosé
Osprzet
Wyszczegolnienie $cianka Nr art.
s < mm
REMS Kotko tnace Cu-INOX 3-120, s 4 4 113210
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REMS RAS Cu

Bardzo wytrzymate, wysokiej jakosci narzedzia do ciecia
rur.

Rury miedziane @ 3—64 mm
@ s—21/2"

Kétka thace REMS do innych produktéw patrz strona 74.

REMS RAS Cu do rur @ 3—35 mm, "/s—13s”

REMS RAS Cu do rur @ 3—42 mm, "/s—15/s”
Teleskopowe wrzeciono. Lekkie, szybkie przestawianie w obydwu kierunkach.
Zwarta konstrukcja do ciezkiej pracy.

Stabilne teleskopowe wrzeciono, dtugie prowadzenie wrzeciona i 4 specjalnie
hartowane rolki dociskowe zapewniajg doktadne prowadzenie na rurze, lekkie
przestawianie, lekkie i precyzyjnie prostopadte cigcie. Ergonomicznie uksztatto-
wane, poreczne pokretto z metalu zapewnia lekkg prace i duzg trwatos¢.
Specjalnie hartowane kétko tnace z niezawodnej, ciggliwo-twardej stali nozowej
zapewnia duza trwatos$¢.

Kétko tnace jest chronione ogranicznikiem posuwu przed uszkodzeniem przez
rolki dociskowe.

Whbudowany gratownik, utozyskowany obrotowo, automatycznie pozycjonuje sie
na elemencie obrabianym.

Specjalnie hartowane i szlifowane ostrze gratownika jest wymienne.

Zakres dostawy

REMS RAS Cu. Obcinak do rur miedzianych. Z kétkiem tngcym. W zamykanej
torebce/kartonie.

Wyszczegdlnienie Rura Scianka Nr art.
@ mm/cal s <mm
Cu 3-35 3-35
T/8—13/8" 3 113340
Cu 3-42 3-42
T/8—15/8" 3 113320

REMS RAS Cu do rur @ 8—42 mm, ¥s-1%s”
REMS RAS Cu do rur @ 8—64 mm, ¥s-2">"
Stabilna, odpowiednia konstrukcja w ksztaicie U.

Wyjatkowo stabilne wrzeciono, diugie prowadzenie wrzeciona i specjalnie
hartowane rolki dociskowe zapewniajg doktadne prowadzenie na rurze, lekkie
przestawianie, lekkie i precyzyjnie prostopadte cigcie.

Ergonomicznie uksztattowane, porgczne pokretto z metalu zapewnia lekka prace i
duzg trwatosé.

Szybkie przestawianie wrzeciona w obydwu kierunkach.

Specjalnie hartowane kétko tnace z niezawodnej, ciggliwo-twardej stali nozowej
zapewnia duza trwatos$¢.

Kotko tnace jest chronione ogranicznikiem posuwu przed uszkodzeniem przez
rolki dociskowe.

Tylko jedno kétko tnace do zakresu pracy @ 3—120 mm.

Zakres dostawy
REMS RAS Cu. Obcinak do rur miedzianych. Z kétkiem tngcym. W kartonie.

Wyszczegolnienie Rura Scianka Nr art.
@ mm/cal s<mm

Cu 8-42 8-42

szybkie przestawianie 3/s—15/8" 3 113370

Cu 8-64 8—-64

szybkie przestawianie 3/g—21/2" 3 113410

Osprzet

Wyszczegdlnienie $cianka Nr art.

s<mm
Kotko tnace REMS Cu 3-120, s 3 3 113225
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REMS RAS P Obcinak do rur

Bardzo wytrzymate, wysokiej jakosci narzedzia do ciecia

rur. Z szybkim przestawianiem.

Rury z tworzywa i stabilizowane @ 10-315 mm
D 12—12"

Koétka thgce REMS do innych produktéw patrz strona 74.

REMS RAS P do rur @ 10-160 mm, '/2—6”
Stabilna, odpowiednia konstrukcja w ksztaicie U.

Wyjatkowo stabilne wrzeciono, diugie prowadzenie wrzeciona i specjalnie
hartowane rolki dociskowe zapewniajg doktadne prowadzenie na rurze, lekkie
przestawianie, lekkie i precyzyjnie prostopadte ciecie.

Szybkie przestawianie

_.-/_\
[+] ﬁ.

Ergonomicznie uksztattowane, poreczne pokretto z metalu zapewnia lekka prace i
duzg trwatosé.

Szybkie przestawianie wrzeciona w obydwu kierunkach.

Specjalnie hartowane kétko tnace z niezawodnej, ciagliwo-twardej stali nozowej
zapewnia duzg trwatos¢.

IEMYG BAS P 1B
P —

M it Ocrrvery
Kétko tngce jest chronione ogranicznikiem posuwu przed uszkodzeniem przez
rolki dociskowe. F ‘
Kétka tnace do réznej grubosci $cianek (s). /

Niemiecka jako$¢

2 -
Zakres dostawy _ Lﬂ .

. =
REMS RAS P. Obcinak do rur z tworzyw sztucznych i stabilizowanych. \ >
Z kotkiem tngcym. W kartonie. H,,"
Wyszczegdlnienie Rura Scianka Nr art. - ’
@ mm/cal s<mm
P 10-40 10-40 =%
szybkie przestawianie 1/2—15/8" 7 290050 h M .
P 10-63 10-63
szybkie przestawianie 1/2—2" 7 290000 .
P 50-110 50-110
szybkie przestawianie 2-4” " 290100
P 110-160 110-160
szybkie przestawianie 4-6" 16 290200

REMS RAS P do rur @ 180-315 mm, 7-12”

Szybkie, tanie cigcie duzych rur. Szybkie przestawianie. Osobne centrowanie na
rurze zapewnia prostopadte cigcie.

Stabilna konstrukcja, kabtak w formie podwdjnego T.

Kétka tngce do réznej grubosci $cianek (s).

Zakres dostawy

REMS RAS P. Obcinak do rur z tworzyw sztucznych i stabilizowanych.
Kotko tngce i zapasowe. W stabilnej skrzynce.

Wyszczegolnienie Rura $cianka Nr art.
@ mm/cal s <mm

P 180-315 180-315

szybkie przestawianie 7-12" 16 290300

Osprzet

Wyszczegolnienie s<mm Nr art.

REMS Koétko tnace P 10-63, s 7

do REMS RAS P 10-40, 10-63 7 290016

REMS Kotko tnace P 50-315, s 11

do REMS RAS P 50-110, 110-160, 180-315 11 290116

REMS Kotko tnace P 50-315, s 16
do REMS RAS P 50-110, 110-160, 180-315 16 290216
REMS Kotko tnace P 50-315, s 19
do REMS RAS P 50-110, 110-160, 180-315 19 290316

73



- Niemiecka jakosc¢
REMS KOIka tnqce Dla obcinakéw do rur REMS i innych produktéow®

Rury miedziane i ze stali nierdzewnej

Rury stalowe

pasuje do Zakres pracy Wyszczegdlnienie pasuje do Zakres pracy Wyszczegdlnienie
REMS 1/g—2" RAS St /e-2" REMS 3-16 RAS Cu-INOX 3-16
144" RAS St 1'/+—4" 3-28 RAS Cu-INOX 3-28
Alarm 1/g—2" 10002 3-35 RAS Cu-INOX 3-35
144" 10004 3-42 RAS Cu-INOX 3-42
Brinko 1/g—2" 629 6-42 RAS Cu-INOX 6-42
Dako /g—2" 9.220 6-64 RAS Cu-INOX 6-64
Format 1/g—2" F3061900 64-120 RAS Cu-INOX 64-120
Mast 1/g—2" 52/2 3-35 RAS Cu 3-35
144" 52/4 3-42 RAS Cu 3-42
Reed 1/g—2" 03320 Alarm 3-16 10030
Ridgid 1/g—2" 2-A 3-35 10025
ROLLER 1/g—2" Corso St /s—2" Brinko 3-35 632
1a—4" Corso St 1'/a—4" Dako 4-16 231
Rothenberger 1/g—2" 7.0045 Mast 3-16 C 16
Stahlwille 1/g—2" 150/2 3-35 C 35
144" 150/4 ROLLER 3-16 Corso Cu-INOX  3-16
SuperEgo 1/g—2" 701 3-28 Corso Cu-INOX  3-28
VBW 1/g—2" 140005 3-35 Corso Cu-INOX  3-35
144" 140010 6-42 Corso Cu-INOX  6-42
Virax 122" 210120 (2101250) 6-64 Corso Cu-INOX  6-64
64-120 Corso Cu-INOX 64—-120
3-35 Corso Cu 3-35
pasuje do Zakres pracy Wyszczegdlnienie Sturem 2—:136 141600
REMS 11/4-4" RAS St 1'/s—4" -3 123500
Alarm 144" 10004 3-35 133500
VBW 3-16 143005
Mast 144" 52/4 3_36 141005
Reed 1-3" 03325
ROLLER 144" Corso St 1'/4—4"
Stahlwille 144" 150/4
VBW 11/4—4" 140010 pasuje do Zakres pracy Wyszczegdlnienie
Ridgid 3-16 103
3-28 150
6-28 101
6-60 205
. . Rothenberger 3-30 7.0019
Rury z tworzywa i stabilizowane 6-22 7.0002
SuperEgo 3-16 716
- — 3-30 725
pasuje do Zakres pracy Wyszczegdlnienie VBW 6-28 142005
REMS 12‘22 xz E 13‘22 Virax 4-16 210310 (2103016)
ROLLER 10-40 Corso P 1040 6-28 210320 (2103100)
6-28 210300 (2103228)
10-63 Corso P 10-63
pasuje do Zakres pracy Wyszczegdlnienie Rury miedziane
REMS 50-110 RAS P 50-110
110-160 RAS P 110-160
180-315 RAS P 180-315 pasuje do Zakres pracy Wyszczegodlnienie
Reed 48-114 TC 4 Q (tylko Nr art. 290116) REMS 3-16 RAS Cu-INOX  3-16
Ridgid 50-110 154 3-28 RAS Cu-INOX  3-28
110—160 156 3-35 RAS Cu-INOX  3-35
ROLLER 50-110 Corso P 50-110 3-42 RAS Cu-INOX  3-42
110—160 Corso P 110-160 6-42 RAS Cu-INOX  6-42
Rothenberger 50-125 7.0032 6-64 RAS Cu-INOX  6-64
100-168 7.0033 64-120 RAS Cu-INOX 64-120
SuperEgo 50-125 737 3-35 RAS Cu 3-35
100-168 738 3-42 RAS Cu 3-42
Virax 12-63 210620 (2106063) 8-42 RAS Cu 8-42
8-64 RAS Cu 8-64
Alarm 3-16 10030
3-35 10025
Brinko 3-35 632
Dako 4-16 231
Mast 3-16 Cc16
3-35 C35
ROLLER 3-16 Corso Cu-INOX  3-16
3-28 Corso Cu-INOX  3-28
REMS kétko tnace Nr art. 2-2; gorSO gumgi Z-ig
1 » - orso Cu- —
St ls—l: ,s8 341614 31,92 18,94 9,07 6-64 Corso CU-INOX 664
St1-4”,s12 381622 40,92 18,94 9,07 64-120 Corso Cu-INOX 64—120
Cu-INOX 3-120, s 4 113210 19,50 4,93 5,02 3-35 Corso Cu 3-35
Cu-INOX b 3 113220 18,50 3,04 4,82 8-42 Corso Cu 8-42
Cu 3-120,s 3 113225 18,50 4,93 5,02 8-64 Corso Cu 8-64
P10-63,s 7 290016 | 2500 594 6,02 Sturem 3-16 141600
3-35 123500
P 50-315,s 1 290116 35,00 10,92 8,03 3-35 133500
P 50-315, s 16 290216 45,00 10,92 8,03 VBW 3-16 143005
P 50-315,s 19 290316 51,00 10,92 8,03 3-36 141005
74 *Dane dotyczace stosowania kétek REMS do innych produktéw sg

niezobowigzujace.



REMS Nano

Duzy zakres pracy do DN 40
i maty ciezar tylko 1,9 kg
ustanawiajg nowe granice do
wykorzystania na budowie i w
warsztacie. Zobacz strona 76.



REMS Nano

Wydajne, poreczne elektronarzedzie do ciecia rur.
Na budowe i do warsztatu.

Rury do systemoéw potgczen zaciskowych:

ze stali nierdzewnej, C-stali @ 12—28 mm
Miedzi @ 10—35 mm
Rury wielowarstwowe @ 10-40 mm

REMS Nano - ciecie do DN 40. Super lekkie, szybkie,
prostopadte, bez wiérow, bez gratu zewnetrznego, na
sucho.

Idealna dla systeméw zaciskowych

Prostopadle — zgodne z wymaganiami

Bez wiéréw — zadnych wiéréw w instalacji

Bez zewnetrznego gratu — likwiduje mozliwo$¢ uszkodzenia pierscieni uszczelnia-
jacych przez grat

Na sucho - zapobiega uszkodzeniu pierscienia uszczelniajacego przez smary
Szybko — zapobiega uszkodzeniu materiatu rury z powodu przegrzania.

Konstrukcja

Przenosny, elektryczny obcinak do rur, do szybkiego, prostopadtego obcinania
bez wioréw. Poreczny i lekki, tylko 1,9 kg. Mozliwe takze przymocowanie do stotu
lub w imadle. Stabilne, odporna na skrecanie konstrukcja aluminiowa do prosto-
padtego ciecia. Lekkie ciecie rur przez specjalnie wyprofilowane kétko tnace.
Napedzane kétko tnace zapewnia szybkie ciecie. Energooszczedny docisk przez
ergonomiczny uchwyt dociskowy. Kotko tngce chronione przed zetknigciem z
rolkami prowadzacymi.

Podpora rury

3 stabilne, specjalnie zamocowane rolki prowadzace, z hartowanej stali
precyzyjnej, do przejecia bez tarcia ruchu obrotowego cietej rury. Nie ma
koniecznosci ustawiania w catym zakresie pracy @ 10—40 mm.

Naped

Mocna, precyzyjnie kulkowo i igtowo utozyskowana bezobstugowa przektadnia.
Niezawodny silnik pradu statego 230 V, 200 W. Bardzo silny, np. ciecie rury
miedzianej @ 22 mm tylko 3 s. Idealne obroty 130 '/min dobrane do optymalne;j
predkosci cigcia rur. Bezpieczny wiacznik impulsowy.

Kétka tngce REMS

Niemiecka najwyzsza jakos$¢. Kotka tnace o roznej geometrii ostrzy dopasowane sg
zaréwno do mocy maszyny REMS Nano jak i do przecinanych materiatéw, umozliwia-
jac szybkie cigcie bez powstawania zewnetrznego gratu. Wykonane z niezawodnej,

specjalnie hartowanej, ciagliwo-twardej stali nozowej REMS gwarantujg dtugg trwato$¢.

Podpory REMS Herkules

Podpory o regulowanej wysokosci dla rur @ '/s—4" posiadaja prowadzenie kulowe
dla obracajacej sie rury. Umozliwiajg lekkie poruszanie materiatem we wszystkich
kierunkach podczas obracania, ciggniecia lub przesuwania dzigki oparciu na dwéch
nierdzewnych kulach, umieszczonych w zabezpieczonej przed korozjg obudowie.
Mocna, sprawdzajgca sig na budowie konstrukcja. Rozbierana do transportu i przecho-
wywania. Do wyboru: na stabilnym tréjnogu z zabezpieczonymi koncami nég lub w
wersji z zamocowaniem do stotu warsztatowego REMS Jumbo, patrz str. 83-84.

Zakres dostawy

REMS Nano Basic-Pack. Elektryczny obcinak do rur, do szybkiego, prostopa-
dtego ciecia rur @ 10—40 mm bez gratu zewnetrznego. Do rur systemoéw
zaciskowych ze stali nierdzewnej, C-stali, @ 12—28 mm, miedzi @ 10—35 mm.
Rury wielowarstwowe @ 10—40 mm. Bezobstugowa przektadnia, niezawodny
silnik pradu statego 230 V, 50-60 Hz, 200 W. Obroty 130 "/min. Rolki
prowadzace z hartowane;j stali precyzyjnej. Bezpieczny wtacznik impulsowy.
Bez kotka tngcego. W torbie przenosne;j.

Nr art.
844010
Osprzet
Wyszczegodlnienie Nr art.
REMS koétko tnace Cu-INOX
do rur systemow zaciskowych
ze stali nierdzewnej, C-stali, miedzi 844050
REMS koétko tnace V do rur wielowarstwowych 844051
REMS Jumbo, stét sktadany z rozporg btyskawiczng 120200
REMS Herkules, podpora z prowadzeniem kulowym
na tréjnogu z ostonami nég 120100
REMS Herkules Y, podpora z prowadzeniem kulowym
z systemem mocujacym do stotu roboczego 120130
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REMS Cento

Lekka, przenos$na, zwarta maszyna. Uniwersalna do
ciecia rur. Na plac budowy i do warsztatu.

Rury do systemoéw potgczen zaciskowych
ze stali nierdzewnej, C-stali, miedzi @ (8)22—-108 mm

Rury stalowe DIN EN 10255 (DIN 2440) DN (10) 20—100
D (V) 3a—4”
Rury zeliwne (SML) DN 50-100

Rury z tworzyw sztucznych, rury wielowarstwowe
Grubos$¢ scianki s < 7,5 mm @ (10)25-110 mm

REMS Cento - ciecie do DN 100. Superszybka.
Ciecie prostopadte, bez widréw i gratu zewnetrznego.
Na sucho. Uniwersalna do wielu rur.

Idealna dla systeméw zaciskowych

Prostopadle — zgodne z wymaganiami

Bez wiéréw — zadnych wiéréw w instalacji

Bez zewnetrznego gratu — likwiduje mozliwo$¢ uszkodzenia pierscieni uszczelnia-
jacych przez grat

Na sucho — zapobiega uszkodzeniu pierscienia uszczelniajgcego przez smary
Szybko — zapobiega uszkodzeniu materiatu rury z powodu przegrzania.

Konstrukcja

Zwarta, przenosna maszyna do cigcia rur szybko, prostopadle i bez powstawania
zewnetrznego gratu. Poreczna i lekka — tylko 17,8 kg. Stabilna, odporna na skre-
cenia konstrukcja zeliwna gwarantuje prostopadte cigcie. Specjalnie uksztattowane
kotko tnace umozliwia tatwe przecinanie. Napedzane kétko tnace i prostoliniowy
posuw zapewnia szybkie ciecie (Patent DE 10 2005 053 179).Nie wymagajacy
duzej sity posuw za pomocg dobrze wyprofilowanego, sprawdzonego uchwytu pro-
wadzacego i tozyskowane igietkowo wrzeciona z gwintem trapezowym. Kétko tnace
zabezpieczone jest przez ogranicznik posuwu przed zetknieciem sie z rolkami doci-
skowymi.

Podpora rury

Cztery mocowane na tozyskach kulkowo-igietkowych i graniasto rozmieszczone
stabilne rolki dociskowe zapewniajg lekki obrét przecinanej rury. Przecinanie nie
wymaga wykonania jakichkolwiek wstgpnych czynnosci nastawczych w catym
zakresie pracy @ (8) 22—108 mm. Rolki dociskowe ze stali nierdzewnej jako
osprzet dodatkowy.

Naped

Mocny, precyzyjnie mocowany na tozyskach kulkowych i igietkowych, bezobstugo-
wy mechanizm. Wyprébowany silnik uniwersalny 1200 W. Bardzo wydajny, np.
nierdzewna rure stalowa @ 54 mm przecina w 4 sekundy. Idealna liczba obrotéw
115 "/min umozliwia optymalng szybkos$¢ ciecia rury. Wygodny w uzyciu, nozny
wytacznik bezpieczenstwa gwarantujacy pewnos$¢ pracy.

Kétka tngce REMS

Niemiecka najwyzsza jakos$¢. Kotka tnace o roznej geometrii ostrzy dopasowane sg
zaréwno do mocy maszyny REMS Cento jak i do przecinanych materiatéw, umozliwia-
jac szybkie ciecie bez powstawania zewnetrznego gratu. Wykonane z niezawodnej,
specjalnie hartowanej, ciggliwo-twardej stali nozowej REMS gwarantuja dtugq trwatos¢.

Podpory REMS Herkules

Podpory o regulowanej wysokosci dla rur @ '/s—4" posiadajg prowadzenie kulowe
dla obracajacej sie rury. Umozliwiajq lekkie poruszanie materiatem we wszystkich
kierunkach podczas obracania, ciagniecia lub przesuwania dzieki oparciu na dwéch
nierdzewnych kulach, umieszczonych w zabezpieczonej przed korozjg obudowie.
Mocna, sprawdzajgca sie na budowie konstrukcja. Rozbierana do transportu i przecho-
wywania. Do wyboru: na stabilnym tréjnogu z zabezpieczonymi kor\cami nég lub w
wersji z zamocowaniem do stotu warsztatowego REMS Jumbo, patrz str. 83—-84.

Zakres dostawy

REMS Cento. Maszyna do szybkiego, prostopadtego cigcia rur & (8) 22—108 mm,
bez powstawania zewnetrznego gratu. Do rur w systemach zaciskowych ze stali
nierdzewnej, stali, miedzi. Do rur stalowych, z tworzyw sztucznych, wielowarstwo-
wych, Zeliwnych (SML). Bezobstugowa przktadnia, wyprébowany silnik uniwersalny
230V, 50—60 Hz, 1200 W. Obroty 115 */min. Rolki dociskowe z hartowanej stali
precyzyjnej. Nozny wytacznik bezpieczenstwa. Klucz oczkowy. Bez kétka tngcego.

Nr art.

845001
Dla innych napigé na zapytanie.
Osprzet
Wyszczegdlnienie Nr art.
REMS kétko tnace Cu-INOX do rur systemow
zaciskowych ze stali nierdzewnej, miedzi, C-stali 845050
REMS kotko tnace Cu specjalne do rur systemow
zaciskowych z miedzi 845053
REMS kotko tnace St do rur stalowych i zeliwnych
(SML), mozna stosowa¢ od numeru maszyny > 630000 845052
REMS koétko tnace V do rur z tworzyw sztucznych i
wielowarstwowych, dla grubosci $cianki s < 7 mm 845051
Rolki dociskowe INOX (komplet) ze stali nierdzewnej 845110
Podstawa 849315
REMS Jumbo, stét sktadany z rozporg btyskawiczng 120200
REMS Herkules, podpora z prowadzeniem kulowym
na tréjnogu z ostonami nég 120100
REMS Herkules Y, podpora z prowadzeniem kulowym
z systemem mocujacym do stotu roboczego 120130

Maszyna do ciecia rur

Patent DE 10 2005 053 179

Niemiecka jako$¢

-
i Herkules Y

Herkules
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REMS ROS Nozyce

Poreczne, silne narzedzie wysokiej jakosci do szybkiego
ciecia rur réwniez cienkosciennych. Stabilne wykonanie
z aluminium. Dla obstugi jedna reka.

Rura z tworzywa, rura stabilizowana @ <63 mm
a<2

REMS ROS P 35
REMS ROS P 35 A
REMS ROS P 42
REMS ROS P 42 P
REMS ROS P 63 P

Stabilne wykonanie z aluminium.

Wymienne, specjalnie hartowane klinowe ostrze, réwniez do rur cienkosciennych.
Dla obstugi jedna reka. Lekka praca dzieki przetozeniu sit poprzez zapadkowy
posuw dzwigni.

Szybki ruch powrotny oszczedza czas i prace. REMS ROS P 35 A z automatycz-
nym szybkim powrotem po przecieciu.

Prostopadte, bezgratowe cigcie dzieki dwustronnej podporze rury i dwustronnie
prowadzonemu ostrzu.

Ciecie bezwiérowe — nie ma wiéréw pozostajacych w rurze. Automatyczny
e L —
oL . amey
Zakres dostawy ) fm/.__: A
= !
REMS ROS P. Nozyce do rur plastikowych i stabilizowanych. Z ostrzem. A -
W kartonie, we folii. ) = T P35A
Wyszczegolnienie Rura @ < mm/cal Nr art. l, ‘\'
P 35 35 = / O nes
Z szybkim powrotem 13/g” 291200 . < ?
P35A P 42 b
Z powrotem 35
automatycznym 13/g” 291220 -
P42 42 - = . $
Z szybkim powrotem 15/g” 291250 . -*‘?',__ %
P42P 42 & [g¥
Z szybkim powrotem 15/s” 291000 LY P42 P < F . .
P63P 63 Ty . it
Z szybkim powrotem 2’ 291270 g f SR
<« N
* «[e® pe3P
Silne, wysokiej jakosci narzedzie, do czystego,
szybkiego ciecia rur.
Rura z tworzywa sztucznego <75 mm
@< 2 -
REMS ROS P 75
Solidne wykonanie ze stali umozliwia duze obcigzenia i dtugg trwatos¢, idealne
réwniez do grubosciennych rur z tworzyw.
Specjalnie hartowane i szlifowane wymienne ostrze. =3
Lekka, szybka praca dzieki dwustronnie prowadzonej zapadce i drobno
uzebionemu, specjalnie hartowanemu przetozeniu.
Prostopadte, bezgratowe cigcie dzigki dwustronnej podporze rury i dwustronnie
prowadzonemu ostrzu.
Ciecie bezwiérowe — nie ma wiéréw pozostajacych w rurze.
Zakres dostawy
REMS ROS P. Nozyce do rur z tworzywa. Z ostrzem. W kartonie. m |
Wyszczegolnienie Rura @ < mm/cal Nr art. | ’ 'Y
P75 75 B e
215" 291100 {q - 1
7L
Osprzet
Wyszczegolnienie Nr art.
Ostrze do REMS ROS P 35 291201
Ostrze do REMS ROS P 35 A 291221 = 3 fj‘f-*—.:.ﬂ
Ostrze do REMS ROS P 42 291251 ” B
Ostrze do REMS ROS P 42 P 291021 L
Ostrze do REMS ROS P 63 291281 .
Ostrze do REMS ROS P 63 P 291271
Ostrze do REMS ROS P 75 291111
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REMS Cut 110 P

Silne, wysokiej jakosci narzedzie, do prostopadtego
wyréwnania, ciecia i fazowania (15°) w jednej operagciji.
Szerokie zastosowanie, z wolnej reki, w imadle lub na
stole warsztatowym.

Rury z tworzyw:
ABS, PB, PE, PE-HD, PE-X,

PP, PVC, PVDF @ 40-110 mm

REMS Cut 110 P — rownoczesne ciecie i fazowanie.
Mocne wykonanie z metalu — do duzego obcigzania.

Ciecie i fazowanie w jednej operacji. Przez przestawienie ostrza réwniez mozliwe
samo ciecie.

tatwa, szybka praca, ergonomiczny uchwyt mocujacy.

Sprezyste wktadki mocujace z tworzywa zapewniajg centryczne mocowanie
réznego rodzaju rur. Prosta zmiana bez narzedzi.

Ptynnie ustawiany docisk wyréwnuje tolerancje rozmiaréw rur.

Ostrze tnace i fazujace z twardego metalu z optymalng geometrig ciecia
zapewnia doktadne ciecie i fazowanie. Duza trwato$¢.

Mocowanie do stotu oszczedza wysitek przy pracy.

Zestaw narzedzi Cu-INOX oraz wkfadek mocujacych do cigcia zgrzewanych rur
spustowych z miedzi, cynku tytanowego, stali nierdzewnej oraz zgrzewanych rur
odptywowych ze stali nierdzewnej — jako wyposazenie.

Zakres dostawy

REMS Cut 110 P Set. Urzadzenie do ciecia i fazowania do rur z ABS, PB, PE,
PE-HD, PE-X, PP, PVC, PVDF, @ 40—-110 mm. Urzadzenie szybkozaciskowe
@ 110 mm z wktadkami @ 50 i 75 mm. Zestaw narzedzi P — do ciecia i
fazowania, s 11. W stabilnej walizce.

Wyszczegdlnienie Nr art.
Set 50-75-110 290400
Osprzet
Wyszczegolnienie Rura @ mm Nr art.
Wktadki 40 290420
(para) 50 290421
52 290422
56 290444
58 290423
60 290445
63 290427
75 290424
76 290446
78 290425
80 290447
87 290448
90 290426
100 290449
Zestaw narzedzi P
do cigcia i fazowania, s 11 290432
Ostrze tnace i fazujace P, s 11 290430
Ostrze tnace i fazujace P, s 15,5 290431
Zestaw narzedzi Cu-INOX
z kotkiem tnacym Cu-INOX 3-120, s 4 290433
Kétko tnace REMS Cu-INOX 3-120, s 4 113210
Mocowanie do stotu 290440

Urzadzenie do ciecia i fazowania

¥

79



REMS Cut 110 Cu-INOX Obcinak do rur

Solidne narzedzie wysokiej jakosci do prostopadtego
ciecia rur zgrzewanych. Uniwersalne zastosowanie:
z reki, w imadle lub na stole warsztatowym.

Zgrzewane rury spustowe z miedzi,

cynku tytanowego, stali nierdzewnej @ 60—110 mm
Zgrzewane rury odptywowe i spustowe
ze stali nierdzewnej @ 50-110 mm

REMS Cut 110 Cu-INOX - tatwe ciecie rur spustowych.
Mocne wykonanie z metalu — do duzego obciazania.
tatwa, szybka praca, ergonomiczny uchwyt mocujacy.

Sprezyste wkiadki mocujace z tworzywa zapewniajg centryczne mocowanie
réznego rodzaju rur. Prosta zmiana bez narzedzi.

Ptynnie ustawiany docisk wyréwnuje tolerancje rozmiardw rur.

Ostrze tnace i fazujace z twardego metalu z optymalng geometrig ciecia
zapewnia doktadne cigcie. Duza trwato$c¢.

Mocowanie do stotu oszczedza wysitek przy pracy.

Zestaw narzedzi P oraz wktadek mocujacych do prostopadtego, ptaskiego ciecia i
fazowania (15°) rur z tworzyw sztucznych, jako wyposazenie — patrz str. 79.

Zakres dostawy

REMS Cut 110 Cu-INOX Set. Obcinak do zgrzewanych rur spustowych z miedzi,
cynku tytanowego, stali nierdzewnej @ 60—110 mm oraz zgrzewanych rur odpty-

wowych ze stali nierdzewnej @ 50— 110 mm. Szybkomocujacy uchwyt @ 110 mm
z wktadkami mocujacymi. Zestaw narzgdzi Cu-INOX z kétkiem tnacym Cu-INOX

3-120, s 4, w trwatej walizce.

Wyszczegdlnienie Nr art.
Set 50-75-110 290412
Set 60-80-100-110 290410
Set 76-87-100-110 290411
Osprzet

Wyszczegolnienie Nr art.

Wktadki mocujace — patrz str. 79.
Zestaw narzedzi Cu-INOX

z kotkiem tnagcym Cu-INOX 3-120, s 4 290433
Kétko tnagce REMS Cu-INOX 3-120, s 4 113210
Mocowanie do stotu 290440

REMS RAG

Poreczne narzedzie wysokiej jakosci do tatwego i
szybkiego fazowania zewnetrznego (15°) rur.

Rury z tworzyw @ 16—250 mm, & 3/s—10"
Scianka <PN 16

REMS RAG - fazowanie na 15°.
Fazowanie na 15° do powszechnych w handlu rur z tworzyw.

Stuzy réwniez do gratowania rur z tworzyw i do utatwiania montazu przy
zgrzewaniu mufowym.

Przekroj rury i grubo$¢ Scianki nastawiana ptynnie.
Bardzo tatwe i szybkie fazowanie dzieki szczegdinie korzystnej geometrii ostrza.

Patent DE 44 09 983, Patent US 5,641,253. tatwoposlizgowa pryzma z podwoj-
nym wspotczynnikiem skoku ztobka zapewnia dobre prowadzenie matych rozmia-
réw rur. Z bardzo wytrzymatego, wzmocnionego wiéknem szklanym poliamidu. Niemiecka jako$¢

Wymienne ostrza fazujace. Patent DE 44 09 983
Patent US 5,641,253

Zakres dostawy
REMS RAG. Urzadzenie do rur z tworzyw. Z ostrzami. W kartonie.

Wyszczegdlnienie Rura @ < mm/cal Nr art.
P 16-110 16-110 / 3/4a—4" 292110
P 32-250 32-250/1"/4—10" 292210
Osprzet

Wyszczegolnienie Nr art.
Ostrza (para) do REMS RAG P 16-250 292011
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REMS REG Universal

Uniwersalne wysokiej jakosci narzedzie do ogratowania
rur i krawedzi réznych materiatéw.

Miedz, stal, mosigdz, aluminium, tworzywo.

REMS REG Universal — potrafi wszystko.
Mocne wykonanie z metalu — do duzego obcigzania.

Lekkie uzycie i dobre zdolnos$ci skrawajace dzigki ergonomicznie uksztattowane-
mu sze$ciokatnemu uchwytowi.

Obracajgce sie w uchwycie uniwersalne ostrze dopasowuje sie do ogratowywa-
nych kantow.

Specjalnie hartowane i szlifowane ostrze uniwersalne gwarantuje lekkie
ogratowanie i bardzo dtugie uzytkowanie.

Szybka i tatwa wymiana ostrza w przedniej tulejce przesuwne;j.

Zakres dostawy

REMS REG Universal. Uniwersalny gratownik do miedzi, stali, mosiadzu,
aluminium i tworzyw sztucznych. W kartonie.

Nr art.
113910

REMS REG St /4-2”

Mocne narzedzie wysokiej jakosci do ogratowania
wewnetrznego rur. Do napedu elektrycznego.

Rury stalowe i inne D a-2"

REMS REG St '/2—2”: elektryczne ogratowanie.

Wewnetrzny gratownik do rur z o$Smiokatng gtowica, do napedu poprzez gwintow-
nice elektryczne z odmiokatnym mocowaniem, np.: REMS Amigo E, REMS
Amigo, REMS Amigo 2, REMS Amigo 2 Compact.

Specjalnie hartowane i oszlifowane ostrze gratujgce gwarantuje lekkie
ogratowanie i wyjatkowo diugg trwatosé. Dwa ostrza do optymalnego
odcinania gratu, szczegdlnie przy matych $rednicach rur.

Zakres dostawy

REMS REG St '/a—2”. Wewnetrzny gratownik do rur, do napedu elektrycznego.
Do rur stalowych i innych, @ /4—2". W kartonie.

Nr art.
731700

REMS REG 3-35

Mocne narzedzie do ogratowania rur wewnatrz i
zewnatrz.

Rury miedziane, mosiezne, aluminiowe,
stalowe i z tworzywa sztucznego @ 3—35 mm
D 1/s—13/8"

REMS REG 3-35 — mata ostrosé.

Szybkie, bez wysitku gratowanie dzigki 3 specjalnie hartowanym i specjalnie
szlifowanym ostrzom gratujgcym.

Mocna obudowa z wysokoudarowego, odpornego tworzywa.

Zakres dostawy
REMS REG 3-35. Zewnetrzno/wewnetrzny gratownik. Do miedzi, mosiadzu,
aluminium, stali, tworzywa, @ 3—35 mm, @ '/s—13/s".

Nr art.

113900

Gratownik uniwersalny

- REMS i3 Uiy

Wewnetrzny gratownik do rur

Niemiecka jako$¢

Zewnetrzny i wewnetrzny gratownik do rur

o =

e
i
v

i\

Niemiecka jako$¢
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REMS REG 1 0 - 42 Zewnetrzny i wewnetrzny gratownik do rur

Mocne, masywne narzedzie catkowicie z metalu do
ogratowania rur wewnatrz i zewnatrz. Do uzytku
recznego lub z napedem elektrycznym.

Nierdzewne rury stalowe, inne rury stalowe,

miedziane, mosiezne, aluminiowe

i z tworzyw @ 10—-42 mm
D 1/2-1%/g"

REMS REG 10-42 - recznie lub elektrycznie.
Specjalny do rur ze stali nierdzewnej.

Idealny do rur wszystkich rodzajéw. Specjalny do rur nierdzewnych w systemach
zaciskowych.

Lekkie, szybkie gratowanie dzigki odpowiedniej catkowitej budowie z metalu z
4 specjalnie hartowanymi i szlifowanymi ostrzami.

Zabierak do napedu elektrycznego przez wkretarkg z uchwytem wiertarskim

(obroty < 300 '/min) jako osprzet. Niemiecka jakos¢

Zakres dostawy

REMS REG 10-42. Zewnetrzno/wewnetrzny gratownik do rur, reczny lub z

napedem elektrycznym. Do rur ze stali nierdzewnej, innych rur ze stali, miedzi, .
mosigdzu, aluminium, tworzywa, @ 10—42 mm, @ '/2—15/s". Bez zabieraka do L
napedu elektrycznego. W kartonie.

Nr art.
113810
Osprzet
Wyszczegdlnienie Nr art.
Zabierak do REMS REG 10-42 do napedu przez
wkretarke z uchwytem wiertarskim (obroty < 300 '/min). 113815

REMS REG 8 - 35/1 0 - 54 Zewnetrzny i wewnetrzny gratownik do rur

Mocne narzedzie do ogratowania rur wewnatrz i
zewnatrz. Do uzytkowania recznego albo z napedem
elektrycznym.

Nierdzewne rury stalowe, inne rury stalowe,

miedziane, mosiezne, aluminiowe

i z tworzyw & 8—54 mm
@ 3/e—21/s"

REMS REG 8-35 — wieloostrzowy do @ 35 mm.
REMS REG 10-54 — wieloostrzowy do @ 54 mm.
REMS REG 10-54 E - takze do napedu elektrycznego.

Lekkie, bez wysitku gratowanie reczne dzigki wielu specjalnie hartowanym i szli-
fowanym ostrzom.

REMS REG 10-54 E takze do napedu elektrycznego przez wkretarki dostepne w
sprzedazy (predkos$¢ obrotowa < 300 '/min).

Mocne wykonanie do duzego obcigzenia.

[l

p—
Zakres dostawy Auch fiir elektrischen Antrieb
REMS REG. Zewnetrzno/wewnetrzny reczny gratownik. Do rur ze stali Pt - ""-:,..
nierdzewpej , innych rur ze stali, miedzi, mosiadzu, aluminium, tworzywa. P i 'r.-"' e
W kartonie. ; / f ‘._,'
Wyszczegdlnienie Rura @ < mm/cal Nr art.
REG 8-35 8-35/3/5—1%/g" 113825 ‘ { ks l
REG 10-54 10-54 / 122/ 113830 B
REG 10-54 E 10-54 / '/>-2"/g" 113835
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REMS catCh S Cegi do rur ze szczekg S

Mocne, trwate narzedzie wysokiej jakosci do duzych
obcigzen. Lita odkuwka matrycowa.

Model szwedzki zgodny z DIN 5234 — forma C.

Rura F<3 w\\
3

Nakretki, sworznie, materiat ptaski

REMS Catch S — do profesjonalnego uzytku.

Model szwedzki z uformowang w ksztalcie litery S szczeka gwarantuje
3-punktowe mocowanie. Samozaciskajace sig, gwarantujace pewny chwyt i 3
mocowanie, réwniez gtadkich rur.

Mocne wykonanie ze stali chromo-wanadowej, lita odkuwka matrycowa,

ulepszona, malowana proszkowo. Hartowane, odporne na $cieranie uzebienie.

Ergonomicznie uksztattowane ramie nie wyslizgujace sie. Ostona zacisku wyklucza

zgniatanie. Sruba nastawna zespolona z dzwignia. Wzmocniona tuleja.

Zakres dostawy

REMS Catch S. Cegi do rur ze szczgkg S - model szwedzki. DIN 5234 —
forma C. W torebce z tworzywa.

Wyszczegdlnienie Rozstaw mm Nr art.

Rura @ < cal

S 2” 36 116000

s 1” 47 116005 -

S 12" 60 116010 )
S 2” 78 116015 [t e T

S 3” 112 116020

REMS catCh W Cegi nozycowe

Mocne, trwate narzedzie wysokiej jakosci do duzych
obcigzen. Lita odkuwka matrycowa.

Zgodnie z DIN ISO 8976 przegub przestawny.
Rura <1 ' i\

4-katne, 6-katne srubunki, materiat ptaski

Cegi nozycowe ze wzmocnionym, oszlifowanym przestawnym przegubem
(zamkiem), przestawiane w 7 pozycjach. Samozaciskajace sie, gwarantujace
pewny chwyt i mocowanie, réwniez gtadkich rur.

REMS Catch W - do profesjonalnego uzytku. _ g
|

Mocne wykonanie ze stali chromo-wanadowej, lita odkuwka matrycowa,

ulepszone, malowane proszkowo. Hartowane, odporne na $cieranie k-
uzebienie.

Ergonomicznie uksztattowane ramie — nie wyslizgujace sie. Ostona zacisku :
wyklucza zgniatanie. ) -

Zakres dostawy

REMS Catch W. Cegi nozycowe z przestawnym przegubem (zamkiem),
przestawiane w 7 pozycjach. DIN ISO 8976. W torebce z tworzywa.

Wyszczegdlnienie Rura @ < cal Nr art.

W 175 17 116050 e —
W 240 14" 116055 pillg

W 300 112" 116060

REMS Jumbo Stét sktadany

Stabilny, tatwo przenosny stét sktadany do
uniwersalnego uzycia. ldealny do prac z imadtem.
Znakomita jakos¢, duza trwatosc.

Powierzchnia pracy 1100x700 mm
Wysokos$¢ pracy 800 mm
Waga 28 kg

REMS Jumbo — niezniszczalny stét sktadany.

Ptyta robocza ze specjalnego drewna warstwowego buk-multiplex, wg DIN 68 705
odporny na warunki atmosferyczne, zarysowania i zwichrowanie, klejony, impreg-
nowany, do imadta, ptaski.

Dzieki stalowym krawedziom odporny na uderzenia i tuszczenie. Sruby i nakretki
ocynkowane. tatwo przenosny, dogodny w transporcie.

Btyskawiczne sktadanie i rozktadanie przez rozpore dzwigniowa. Stabilny stojak z
rur. Wyjatkowo stabilne ustawienie.
Zakres dostawy
REMS Jumbo. Stot sktadany z rozporg btyskawiczna. W kartonie.
Nr art.
120200 Niemiecka jako$¢
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REMS Herkules

Podpory z prowadzeniem kulowym i regulowang
wysokoscig dla obracajgcych sie lub nieruchomych rur i
petnego materiatu.

Rura D 1/s—4"
Petny materiat @ 6-115 mm

REMS Herkules — mocna podpora.

Lekkie poruszanie sie materiatu we wszystkich kierunkach - obracanie, ciagniecie
i przesuwanie dzieki oparciu na dwoch kulach nierdzewnych utozyskowanych w
zabezpieczonej przed korozjg obudowie.

Szczegolnie przydatna przy instalacjach rur, np.: cigcie, gwintowanie, spawanie,
lutowanie.

Mocna sprawdzajaca sie na budowie konstrukcja. Rozbierana do transportu i
magazynowania.

Do wyboru , na pewnie stojgcym tréjnogu z ostonami nég, lub z mocowaniem do
stotu.

Zakres dostawy

REMS Herkules. Podpora do rur @ '/s—4" i peinego materiatu @ 6—115 mm, z
regulowang wysokoscia, do wyboru, na tréjnogu lub z mocowaniem do stotu.
W Kartonie.

Wyszczegdlnienie Wykonanie Nr art.
REMS Herkules tréjnég

z ostonami na nogi 120100
REMS Herkules Y mocowanie

do stotu 120130

REMS Push

Niezawodna pompa kontrolna do sprawdzania cis$nienia
i szczelnosci instalacji rurowych i zbiornikow.

Zakres kontroli i cisnienia p < 60 bar/6 MPa/870 psi
Woda, olej, glikol

Wspotczynnik pH cieczy 7-12
Temperatura cieczy —30°do 60°C
Lepko$¢ cieczy <1,5mPas

REMS Push — niezawodna szczelnosé¢.

Uniwersalne zastosowanie

W instalacjach sanitarnych, grzewczych, stonecznych i tryskaczowych, przy
systemach powietrza, pary i w chtodnictwie, instalacjach olejowych, kottowniach i
zbiornikach ci$nieniowych.

Konstrukcja

Mocne, sprawdzajace sie na budowie wykonanie z metalu wytrzymujace duze
obcigzenia. Nierdzewny, pomalowany proszkowo pojemnik stalowy o pojemnosci
12 1. Odporna na skrecanie dzwignia z ergonomicznym uchwytem, przestawiana
jako uchwyt do noszenia. Odporny na $cieranie ttok z mosigdzu @ 30 mm. Waz

cisnieniowy z '/2"-przytaczeniem. Plyta rozdzielcza ze stabilng ostong manometru.

Precyzyjnie wyskalowany manometr, p < 16 bar/1,6 MPa/232 psi, do odczytu
zmian cisnienia w zakresie 0,1 bar przy sprawdzaniu na szczelnosé¢ zgodnie z
DIN 1988, jako osprzet.

Zasada dziatania

Sprawdzanie ci$nienia i szczelnosci przy pomocy wody lub oleju. System
podwaojnego zaworu do niezawodnego wytwarzania cisnienia z kulkg ze stali
nierdzewnej. Duza wydajnos$¢ ttoczenia poprzez dtugi posuw, precyzyjne ustawia-
nie ci$nienia poprzez krétki posuw. Waz cisnieniowy zbrojony siatka nie
powoduje zafatszowania wynikéw pomiaréw.

Zakres dostawy

REMS Push. Reczna pompa kontrolna z manometrem, p < 60 bar/6 MPa/870 psi,
do sprawdzania na ci$nienie i szczelno$¢ instalacji rurowych i zbiornikéw do
60 bar/6 MPa/870 psi. Waz cisnieniowy 1,5 m z '/2"-przytaczeniem. W kartonie.

Nr art.
115000
Osprzet
Wyszczegolnienie cis$n. p < bar/psi Nr art.
tacznik z manometrem
i zaworem odcinajacym 60/6/870 115110
Manometr precyzyjny 16/1,6/232 115045
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REMS E-Push

Wydajna, elektryczna pompa kontrolna do sprawdzania
ci$nienia i szczelnosci instalacji rurowych i zbiornikow.
Idealna réwniez do napetniania instalacji solarnych.

Zakres kontroli i cisnienia p < 60 bar/6 MPa/870 psi

Wydajnos¢ 7 I/min
Woda, roztwory wodne, emulsje

Wspotczynnik pH cieczy 7-12
Temperatura cieczy —30°do 60°C
Lepkosc cieczy <1,5mPas

REMS E-Push - elektryczne napetnianie i
kontrola. Do 60 bar. 1750 W. Samozasysajaca.

Uniwersalne zastosowanie

W instalacjach sanitarnych, grzewczych, solarnych i tryskaczowych, przy syste-
mach sprezonego powietrza, pary i w chtodnictwie, instalacjach olejowych, kotto-
wniach i zbiornikach ci$nieniowych. Idealna réwniez do napetniania instalacji sto-
necznych.

Konstrukcja

Mocne, zwarte i lekkie wykonanie. Waga tylko 13 kg. Latwa do przenoszenia.
Odporna na $cieranie, wysokowydajna pompa tlokowa. Ttumiony, wypetniony
gliceryng manometr, p < 60 bar/860 psi. Waz ci$nieniowy zbrojony siatkg
zapobiega zafatszowaniu wyniku pomiaru. Waz ssacy z filtrem. Oba weze z
przytaczeniem '/2". tacznik z manometrem, p < 60 bar/6 MPa/870 psi, oraz zawor
odcinajacy umozliwiajacy kontrole cisnienia i badanie szczelnosci réwniez po
odtaczeniu pompy (celem zapobiezenia jej kradziezy lub w razie koniecznos$ci
uzycia jej w innym miejscu), jako osprzet. Precyzyjnie wyskalowany manometr,
p < 16 bar/1,6 MPa/232 psi, do odczytu zmian ci$nienia z doktadnoscig 0,1 bar
przy sprawdzaniu na szczelno$¢ zgodnie z DIN 1988, jako osprzet.

Wysokowydajna pompa ttokowa

Wysokowydajna pompa ttokowa pracujaca w zamknietej kapieli olejowej z
odpornym na $cieranie ttokiem z nierdzewnej stali. Sprawdzony, wysokosprawny
silnik kondensatorowy, 1750 W, bardzo mocny i szybki. Duza wydajnos$¢ ttoczenia:
7 I/min. Kontrola cisnienia i szczelnosci do 60 bar/6 MPa/870 psi.

Zakres dostawy

REMS E-Push. Elektryczna pompa kontrolna z manometrem, p < 60 bar/

6 MPa/870 psi, do sprawdzania na ci$nienie i szczelno$¢ instalacji rurowych i
zbiornikéw do 60 bar/6 MPa/870 psi. Agregat z silnikiem kondensatorowym
230V, 50 Hz, 1750 W. Waz ssacy 1,5 m z przytaczeniem /2", Waz cisnieniowy
1,5 m z przytaczeniem '/2”. W kartonie.

Nr art.
115100
Osprzet
Wyszczegdlnienie cis$n. p < bar/psi Nr art.
Ltacznik z manometrem
i zaworem odcinajacym 60/6/870 115110
Manometr precyzyjny 16/1,6/232 115045

Elektryczna pompa kontrolna
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REMS SWi ng Gietarka do rur do pracy jedng rekg

Praktyczne narzedzie do pracy jedng reka,
precyzyjnego giecia rur do 90°. Idealna do pracy w
miejscu montowania.

Miekkie rury miedziane, @ 10—22 mm
rowniez cienkoscienne D 3/s—"Ig"
s<1mm
Miekkie rury miedziane w ostonie @ 10—18 mm
@ 3/s—5/g"
s<1mm
Rury stalowe preizolowane
do systemow potaczen zaciskowych @ 12—18 mm
Miekkie stalowe rury precyzyjne @ 10-18 mm
s<1mm
Rury stabilizowane @ 14-32 mm

REMS Swing — giecie rury w miejscu jej ukladania.
Uniwersalna w zastosowaniu do wielu rur.

Szybka praca dzieki szybkiemu posuwowi i ruchowi
powrotnemu. Niezawodny, pewny posuw zapadkowy.
Idealna réwniez do rur w ostonie.

Uniwersalne zastosowanie ,@m

W technice sanitarnej, grzewczej, klimatyzacyjnej, chtodniczej i hydraulice.
Réwniez do rur grzewczych cienkosciennych i gtadkich miedzianych wg DIN EN

1057, oraz rur w systemach potaczen zaciskowych. m
Oszczednos¢ kosztow

Gietarka dzigki zaoszczedzeniu ksztattek amortyzuje sie po niewielu gieciach.
Redukcja kosztéw zakupu ksztattek, sktadowania, pozyskania. Ograniczenie
miejsc lutowania, zaciskania i czasu pracy. Zwigkszona pewnos$¢ instalacji przez
zmniejszenie ilosci potaczen rur.

Konstru kc]a_ . . . . Wyszczegdlnienie Nr art.
Zwarta, sprawdzajaca sie na budowie. Poreczna i lekka, tylko 1,3 kg. Szerokie

Niemiecka jako$¢

Osprzet

zastosowanie, z wolnej reki, rowniez w trudno dostepnych miejscach. tatwa OS?I?QI do gieci:a odwr?tnego na rurach potozonych 153140

prosta praca, np. giecie @ 22 mm tylko w 9 s. Szybki posuw i ruch powrotny Nosnik elementow dociskowych do segmentu @ 32 153115

oszczedza czas i pracg. Oznakowane segmenty gnace zapewniajq precyzyjne Wiasciwy do

giecie. Mozliwe przygiecia, odsadzki i giecia odwrotne. Lekka, szybka wymiana

segmentéw gnacych. s

Segmenty gnace i elementy poslizgowe SRR

Z bardzo wytrzymatego, tatwo poslizgowego, wzmocnionego widéknem szklanym < J

poliamidu. Elementy gnace patrz tabela po prawej. Segment gnacy Promien = 2
do rur gigcia LN

Naped ) ) @ mm/cal mm 3 3|H & >

Tylko 1 stabilny naped z niezawodnym, pewnym posuwem zapadkowym dla

catego zakresu pracy do @ 32 mm. Jeden uniwersalny nosnik z zestawem 10, %8 30 i L 153155

elementow dociskowych do catego zakresu pracy, obracany w zalezno$ci od 12,10 U, /2 36 o o . 153160

rozmiaru gigtych rur do @ 26 mm, /s”. Jeden nosnik z elementami dociskowymi

dla @ 32 mm. Osprzet do giecia odwrotnego do @ 22 mm, 7/s”". 14,124 50 ° olefe 153170
15, 12 U, 58 55 o o 153175
16, 14 U 55 o o o o 153180
17,15U 60 o o 153185
18,14 U,15U,16 U, % 72 o o o o 153190
20,18 U 79 e o o o 153195
22,18 U, /s 86 o o 153200
25, 26 88 o 153205

Zakres dostawy 32 128 e 153210

. p p - 3 T
REMS Swing Set. Gietarka do pracy jedna reka @ 10—32 mm, & 3/s—7/s", do Cu: Migkka rura miedziana, takze cienkoscienna

90°. Migkkie rury miedziane @ 10—22 mm, @ 3/s—"/¢", s<1mm, miekkie rury . X -

L ) H ) St 2394-U: Rury stalowe preizolowane do systeméw potaczen zaciskowych DIN 2394
m 3 5 "

iedziane w ostonie @ 10—18 mm, & 3/s—°/s”, s<1mm, rury stalowe preizolowa St 2391-2394: Precyzyjna rura stalowa DIN 2391-2394, mickka

ne do systeméw potaczen zaciskowych @ 12—18 mm, miekkie stalowe rury pre- U: Rura w osfonie

(I:Dyzyjne @ 1018 mm, s<1mm, rury sFab|I|zow§ne g 14-32 mm. f V: Rura stabilizowana do systemoéw potaczen zaciskowych
0 @ 26 mm z napedem, segmentami gngcymi, uniwersalnym nosnikiem z ele-

mentami dociskowymi, w stabilnej skrzynce z blachy/walizce. Do @ 32 mm

z napedem, segmentami gnacymi, 2 nosnikami z elementami dociskowymi,

w stabilnej walizce.

Wyszczegolnienie mm cal. Nr art. b
Set 12-15-18-22 "12-5/-3/a-"/5” 153025 h_ﬁ-_?_

Set 10-12-15-18-22 3g-1/2-5/g-3/a-T/g” | 153021 - i B

Set 12-14-16-18-22 112-31-71g” 153020 "A"gﬁfs_r 3

Set 14-16-20-25/26 153026 f = - - it

Set 14-16-18-20-25/26 153022 I : "5—-:, !Eg

Set 16-20-25/26-32 153029 ' !Im !

Set Allround 22

10-12-14-15-16-17-18-20-22 3g-1/2-5/g-3/a-T/5” | 153027

Set 16-18-20-25/26-32 153023
Set Allround 32

10-12-14-15-16-17-18-20-22-25/26-32  3/s-"/2-5/8-3/4-"/8” 153028
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REMS Cu rvo 50 Gietarka elektryczna

Uniwersalne, zwarte elektronarzedzie do giecia rur na
zimno metodg przeciggania, do 90°. Bez imadta, o
szerokim zastosowaniu. Warsztat, plac budowy, naprawa.
Rury stalowe DIN EN 10255 (DIN 2440) D a—11/4"

Twarde, pottwarde, miekkie rury miedziane @ 10—42 mm

Cienkoscienne rury miedziane @ 10-35 mm
Rury systemow zaciskowych z:

Stali nierdzewnej @ 12—-42 mm
C-stali (preizolowane) @ 12—35 (28) mm
Rury stabilizowane @ 14—50 mm

Pozostate materiaty — patrz REMS Curvo

REMS Curvo 50 - Giecie duzych rur bez zagniecen.

Uniwersalne zastosowanie

Do prac $lusarskich oraz w technice sanitarnej, grzewczej, klimatyzacyjnej, chtod-
niczej i hydraulice. Bardzo odpowiednia do rur stalowych DIN EN 10255 (DIN
2440), rur w systemach zaciskowych, do twardych i péitwardych rur miedzianych
oraz cienkosciennych rur grzewczych wg DIN EN 1057.

Zalety systemu

Segmenty gnace i elementy dociskowe stosowane do REMS CURVO, REMS
Akku-Curvo i REMS Sinus (patrz strona 95) pasuja takze do napedu REMS Curvo
50. Umozliwia to tatwe utrzymanie zaplecza narzedziowego i wyklucza pomytki. Patent DE 39 03 041

Oszczednosé kosztow

Gietarka dzigki zaoszczedzeniu ksztattek amortyzuje sie juz po niewielu gieciach.
Zredukowane koszty zakupu ksztattek, sktadowania i pozyskania. Ograniczenie
miejsc lutowania, potaczen zaciskowych oraz czasu pracy. Zwiekszenie niezawod-
nosci przez zmniejszong ilo$¢ potaczen rur.

Konstrukcja

Zwarte, poreczne elektronarzedzie, ktére sity i naprezenia procesu gigcia
wykorzystuje w obiegu zamknietym (patent DE 39 03 041, patent US 5,056,347).
Wszedzie mozliwe natychmiastowe uzycie bez jakichkolwiek czynnosci
nastawczych. Prosta, szybka praca bez wysitku, np. giecie pod katem 90° rury
stalowej @ 1'/4” trwa tylko 37 s. Szybki i wolny bieg umozliwia precyzyjne giecie.
Mozliwe wykonywanie tukéw otwartych i odsadzek.

Segmenty gnace i elementy dociskowe

Optymalne dopasowanie segmentu gnacego i elementu dociskowego gwarantuje
odpowiedni poslizg, bez zarysowania i faldowania gietego materiatu. Skala
stopniowa na kazdym segmencie gnacym i znacznik na na kazdym elemencie Niemiecka jako$é
dociskowym umozliwiajg precyzyjne giecie. Szybka wymiana segmentéw gnacych i

elementéw dociskowych. Segmenty gnace i elementy dociskowe dla réznych

rozmiaréw rur, materiatéw i promieni gigcia.

Segmenty gnace i elementy dociskowe REMS Curvo 50 (od @ 35 R100 do & 50

R140): stabilne pod wzgledem ksztattu i nacisku segmenty gnace z zeliwa sferoi-

dalnego oraz elementy dociskowe z wysokowytrzymatego, tatwoposlizgowego,

wzmochionego widknem szklanym poliamidu.

Segmenty gnace i elementy dociskowe REMS Curvo: mozna stosowa¢ wszystkie

segmenty gnace i elementy dociskowe od REMS Curvo, patrz tabela str. 89.

Patent US 5,056,347

Naped

Mocna, bezobstugowa przektadnia. Zabezpieczenie nabiegowe w obu kierunkach m
przez poslizgowe sprzegto bezpieczenstwa. Niezawodny silnik uniwersalny,

1000 W. Prawe i lewe obroty. Ptynny elektroniczny impulsowy wiacznik do

szybkiego i powolnego biegu.

Zakres dostawy

REMS Curvo 50 Basic-Pack. Elektryczna gigtarka @ 10—50 mm, do 90°. Rury
stalowe DIN EN 10255 @ '/a—1"/4", twarde, pottwarde i miekkie rury miedziane,

@ 10—42 mm, cienko$cienne rury miedziane, @ 10—35 mm, rury systemow zaci-
skowych ze stali nierdzewnej @ 12—42 mm, C-stali @ 12—-35 mm, C-stali preizo-
lowane @ 12—28 mm, rury stabilizowane @ 14—50 mm, i inne. Naped z bezobstu-
gowa przektadnia z poslizgowym sprzegtem bezpieczenstwa, silnikiem uniwersal-
nym 230 V, 50-60 Hz, 1000 W, ptynnym, elektronicznym, impulsowym wigczni-
kiem, prawe i lewe obroty. Zabierak czworokatny 35-50, podpérka 35-50. Bolec
unieruchamiajacy. W stabilnej skrzynce z blachy.

Nr art.
580110
Dla innych napig¢ na zapytanie.
Osprzet
Wyszczegdlnienie Nr art.
Segment gnacy i element dociskowy @ 35 R100 581500
Segment gnacy i element dociskowy @ 42 R 140 581510
Segment gnacy i element dociskowy @ 50 R 140 581540

Segment gnacy i element doc. @ 1” (33,7 mm) R100 581520
Segment gnacy i element doc. @ 1%” (42,4 mm) R 140 581530
Skrzynka stalowa z wktadka na elementy gnace

i dociskowe R100 i R135/R14 586012

Zabierak czworokatny 10-40, podpoérka 10-40,
dla segmentéw gnacych i elementéw dociskowych
REMS Curvo, REMS Akku-Curvo, REMS Sinus (str. 95) 582120

i,
1)

Pozostate segmenty gnace i elementy dociskowe — patrz str. 95. ;%;
Bolec unieruchamiajacy 582036 =
REMS Biegespray, 400 ml 140120 ek
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REMS Curvo

Uniwersalne, zwarte elektronarzedzie do giecia rur na
zimno metodg przeciggania, do 180°. Bez imadta, o
szerokim zastosowaniu. Warsztat, plac budowy,
naprawa.

Twarde, péttwarde, miekkie rury

miedziane, rowniez cienkoscienne @ 10—35 mm
@ 3/s—13/g"
Miekkie rury miedziane w ostonie,
réwniez cienkoscienne @ 10-18 mm
Rury systemow zaciskowych z:
Stali nierdzewnej @ 12-28 mm
C-stali, takze preizolowane @ 12—28 mm
Miekkie stalowe rury precyzyjne @ 10—28 mm
Rury stalowe DIN 2440 D )a—3/4
Rury elektroinstalacyjne DIN EN 50086 @ 16—32 mm
Rury stabilizowane @ 14-40 mm

REMS Curvo — Giecie rur bez zagniecen.
Uniwersalna do wielu rur.

Natychmiast gotowa do pracy, bez ustawiania.
Szybki i powolny bieg do doktadnego giecia.
Szybka wymiana segmentéw gnacych i elementow
dociskowych.

Uniwersalne zastosowanie

W technice sanitarnej, grzewczej, klimatyzacyjnej, chtodniczej i hydraulice.
Bardzo odpowiednia do rur w systemach zaciskowych, do twardych i péttwardych
rur miedzianych oraz cienkosciennych rur grzewczych z miedzi wg DIN EN 1057.

Zalety systemu

Tylko jeden rodzaj segmentéw gnacych i elementéw dociskowych do REMS
Akku-Curvo, REMS Curvo, REMS Curvo 50 i REMS Sinus. Utatwia to utrzymanie
taniego zaplecza narzedziowego, wyklucza pomyike przy pracy.

Oszczednos¢ kosztow

Gietarka dzigki zaoszczedzeniu ksztattek amortyzuje sie po niewielu gigciach.
Redukcja kosztéw zakupu ksztattek, sktadowania, pozyskania. Ograniczenie
miejsc lutowania, zaciskania i czasu pracy. Zwigkszona pewnos$c¢ przez zmniejs-
zenie ilosci potaczen rur.

Konstrukcja

Zwarte, poreczne elektronarzedzie, ktére sity i naprezenia procesu giecia skupia
w swoim wnetrzu (Patent DE 39 03 041, Patent US 5,056,347). Bardzo lekkie,
naped tylko 8 kg. Wszedzie, natychmiast gotowe do uzytku. Nie wymaga nasta-
wiania wstepnego. Bez wysitku -prosta i szybka praca np.: 90° gigcie, @ 22 mm
tylko 6 s. Szybki i powolny bieg umozliwia doktadne gigcie. Przygiecia, tuki
rozwarte i odsadzki. Stojak z regulowang wysokoscig jako osprzet.

Segmenty gnace i elementy dociskowe

Stabilna forma odporna na $ciskanie z wysokowytrzymatego, tatwoposlizgowego,
wzmocnionego wiéknem szklanym poliamidu. Optymalne dopasowanie segmentu
gnacego i elementu dociskowego gwarantuje odpowiedni poslizg, bez rys i pofat-
dowania. Skala stopniowa 0 do 180° na kazdym segmencie gnacym i znak na
kazdym elemencie dociskowym gwarantuje precyzyjne giecie. Szybka wymiana
segmentéw gnacych i elementéw dociskowych. Segmenty gnace i elementy
dociskowe dla réznych rozmiaréw rur i materiatéw oraz promieni gigcia — patrz
strona 95.

Naped

Mocna, bezobstugowa przektadnia. Zabezpieczenie nabiegowe w obu kierunkach
przez poslizgowe sprzegto bezpieczenstwa. Niezawodny silnik uniwersalny,

1000 W. Prawe i lewe obroty. Ptynny elektroniczny impulsowy wtacznik do
szybkiego i powolnego biegu.

Srodek do giecia

REMS Biegespray — gwarantowana ciggta warstewka smaru i rbwnomierne giecie
przy mniejszym wysitku. Pod ci$nieniem, bezkwasowy. Bez freonu, nieszkodliwy
dla warstwy ozonowej.
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REMS Cu rvo Gietarka elektryczna
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Zakres dostawy

REMS Curvo Set. Elektryczna gietarka @ 10—40 mm, @ "/a—13/s”, do 180°.
Twarde, pottwarde i migkkie rury miedziane, réwniez cienkoscienne, @ 10—35 mm,
@ 3/s—1°/s", miekkie rury miedziane w ostonie, réwniez cienkoscienne

@ 10-18 mm, rury systemoéw zaciskowych ze stali nierdzewnej @& 12—28 mm,
C-stali, takze preizolowanej, @ 12—28 mm, migkkie stalowe rury precyzyjne @
10-28 mm, rury stalowe DIN 2440 @ "/s—3’, rury elektroinstalacyjne DIN EN m
50086 @ 16—32 mm, rury stabilizowane @ 14—40 mm, i inne. Naped z bezobstu- tnr Frabassinnan
gowa przektadnig z poslizgowym sprzegtem bezpieczenstwa, silnikiem
uniwersalnym 230 V, 50—-60 Hz, 1000 W, ptynnym, elektronicznym impulsowym
wiacznikiem, prawe i lewe obroty. Bolec unieruchamiajacy. Segmenty gnace i
dociskowe. W stabilnej skrzynce z blachy.

Wyszczegdlnienie Nr art.
Set 15-18-22 580026
Set 15-18-22-28 580027
Set 12-15-18-22 580020
Set 15-22-28 580022
Set 17-20-24 580023
Set 12-14-16-18-22 580021
Set 14-16-18-22-28 580028
Set ¥s-1/2-5/g-3/4-7I5” 580024
Set 16-20-26-32 580025
Set 20-25-32 580029
Set 32-40 580030
Basic-Pack (bez segmentéw gnacych

i elementéw dociskowych) 580010

REMS Curvo zest.- zawsze z segment. gngcymi i dociskowymi dla
najmniejszego z mozliwych promienia giecia (Wyjatek 580029 i 580030),
patrz strona 95 ).

Osprzet

Wyszczegolnienie Nr art.

Segmenty gnace i elementy dociskowe
patrz strona 95.

REMS Curvo naped 580000
Bolec unieruchamiajacy 582036
REMS Biegespray, 400 ml 140120
Skrzynka z blachy z wktadkg 586000
Mocowanie napedu 3B, regulowana wysokos¢,

na tréjnogu 586100
Mocowanie napedu WB, regulowana wysokos¢,

do zamocowania przy stole 586150

Basic-Pack
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REMS Akku-Curvo

Uniwersalne, zwarte elektronarzedzie do giecia rur na
zimno metodg przeciggania, do 180°. Bez kabla. Bez
imadta, o szerokim zastosowaniu. Warsztat, plac budo-
wy, naprawa.

Twarde, péttwarde, miekkie rury

miedziane, rowniez cienkoscienne @ 10—28 mm
@ 3/s—1/s”
Miekkie rury miedziane w ostonie,
réwniez cienkoscienne @ 10—18 mm
Rury systemow zaciskowych z:
Stali nierdzewnej @ 12—28 mm
C-stali, takze preizolowane @ 12—28 mm
Miekkie stalowe rury precyzyjne @ 10—-28 mm
Rury stalowe DIN EN 10255 (DIN 2440) @ a="/2"
Rury elektroinstalacyjne DIN EN 50086 & 16—25 mm
Rury stabilizowane @ 14—32 mm

REMS Akku-Curvo — giecie rur bez zagniecen. Bez
kabla. Uniwersalne do wielu rur. Bez ustawiania od
razu gotowe do pracy. Szybka i powolna plynna
praca z natychmiastowym zatrzymaniem gwarantuja-
ca precyzje giecia. Szybka wymiana segmentéw gna-
cych i elementéw dociskowych.

Uniwersalne zastosowanie

W technice sanitarnej, grzewczej, klimatyzacyjnej, chtodniczej i hydraulice. Nie
wymagajace zasilania z sieci. Bardzo odpowiednia do rur w systemach zacisko-
wych, do twardych i péttwardych rur miedzianych oraz cienkosciennych rur
grzewczych z miedzi wg DIN EN 1057.

Zalety systemu

Tylko jeden rodzaj segmentéw gnacych i elementéw dociskowych do REMS
Akku-Curvo, REMS Curvo, REMS Curvo 50 i REMS Sinus. Utatwia to utrzymanie
taniego zaplecza narzedziowego, wyklucza pomyike przy pracy.

Oszczednos¢ kosztow

Gietarka dzigki zaoszczedzeniu ksztattek amortyzuje sie po niewielu gieciach.
Redukcja kosztéw zakupu ksztattek, sktadowania, pozyskania. Ograniczenie
miejsc lutowania, zaciskania i czasu pracy. Zwigkszona pewnos$c¢ przez zmniejs-
zenie ilosci potaczen rur.

Konstrukcja

Zwarte, porgczne elektronarzedzie, ktére sity i naprezenia procesu gigcia skupia
w swoim wnetrzu (Patent DE 39 03 041, Patent US 5,056,347). Bardzo lekkie,
naped z akumulatorem tylko 9 kg. Praktyczny zamknigety uchwyt. Wszedzie
natychmiastowo gotowa do pracy. Nie wymaga zadnego ustawiania. tatwa,
lekka, szybka praca, np. 90 giecie @ 22 mm tylko 7 s. Szybka i powolna ptynna
praca z natychmiastowym zatrzymaniem gwarantujgca precyzje giecia.
Przygiecia, tuki rozwarte i odsadzki. Stojak z regulowang wysokoscig jako osprzet.

Segmenty gnace i elementy dociskowe

Stabilna forma odporna na $ciskanie z wysokowytrzymatego, fatwoposlizgowego,
wzmocnionego widknem szklanym poliamidu. Optymalne dopasowanie segmentu
gnacego i elementu dociskowego gwarantuje odpowiedni poslizg, bez rys i pofat-
dowania. Skala stopniowa 0 do 180° na kazdym segmencie gnacym i znak na
kazdym elemencie dociskowym gwarantuje precyzyjne giecie. Szybka wymiana
segmentéw gnacych i elementéw dociskowych. Segmenty gnace i elementy
dociskowe dla réznych rozmiaréw rur i materiatéw oraz promieni giecia — patrz
strona 95.

Naped

Mocna, bezobstugowa przektadnia. Zabezpieczenie nabiegowe w obu kierunkach
przez poslizgowe sprzegto bezpieczenstwa. Mocny silnik akumulatorowy 18 V, z
duza rezerwg mocy, wydajnos¢ 500 W. Prawe i lewe obroty. Bezstopniowy,
elektroniczny bezpieczny wtacznik impulsowy dla szybkiej i powolnej ptynnej
pracy z natychmiastowym zatrzymaniem.

High-Power-Akku

Akumulator Ni-Cd 18 V 2,0 Ah o wysokiej wydajnosci do szczegdlnie dtugiej
pracy, wysokiej wydajnosci giecia z duzg rezerwa. Ladowarka szybkotadujaca
Ni-Cd zapewniajaca krétkie czasy fadowan(1h). Technika tadowania impulsowego
redukuje efekt pamieci i gwarantuje maksymalng wydajno$¢ akumulatora.
Srodek do giecia

REMS Biegespray — gwarantowana ciggta warstewka smaru i rownomierne gigcie
przy mniejszym wysitku. Pod ci$nieniem, bezkwasowy. Bez freonu, nieszkodliwy
dla warstwy ozonowe;j.
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REMS Akku-CurVO Gietarka akumulatorowa

bar Pratumnineal
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Basic-Pack

«

Zakres dostawy

REMS Akku-Curvo Set. Akumulatorowa gietarka do rur @ 10—32 mm,

@ /a—1"/s", do 180°. Twarde, pottwarde, migkkie rury miedziane, takze cienkos-
cienne, @ 10-28 mm, @ 3/s—1'/s", miekkie izolowane rury miedziane, takze
cienkoscienne @ 10—18 mm, rury systemoéw zaciskowych ze stali nierdzewnej
@ 12-28 mm, C-stal, takze izolowane, @ 12—28 mm, migkkie rury ze stali pre-
cyzyjnej @ 10—28 mm, rury stalowe DIN EN 10255 @& "/s—"/2", rury do instalacji
elektrycznych DIN EN 50086 @ 16—25 mm, rury wielowarstwowe @ 14—-32 mm i
inne, naped z rekojescig zamknieta, bezobstugowa przektadnia i sprzegtem
zabezpieczajgcym, silnym motorem akumulatorowym 18 V, ptynnym impulso-
wym, elektronicznym wigcznikiem z natychmiastowym stopem. Prawe i lewe
obroty. High-Power-Akku Ni-Cd 18 V, 2,0 Ah, tadowarka szybkotadujaca Ni-Cd
230V, 50-60 Hz, 50 W. Bolec unieruchamiajgcy. Segmenty gnace i elementy
dociskowe. W stabilnej skrzynce z blachy.

bar Pratumnineal

Wyszczegdlnienie Nr art.
Set 15-18-22 580056
Set 15-18-22-28 580057
Set 12-15-18-22 580050
Set 15-22-28 580052
Set 12-14-16-18-22 580051
Set 12-14-16-18-22-28 580061
Set 14-16-18-22-28 580058
Set 3/s-1/2-5/g-3/4-Ts” 580054
Set 16-20-26-32 580055
Set 20-25-32 580059
Basic-Pack (bez segmentéw gnacych

i elementoéw dociskowych) 580011

REMS Akku-Curvo zest.- zawsze z segment. gnacymi i dociskowymi dla
najmniejszego z mozliwych promienia giecia (Wyjatek 580059),
patrz strona 95 ).

Osprzet
Wyszczegolnienie Nr art.

Segmenty gnace i elementy dociskowe
patrz strona 95.

High-Power-Akku Ni-Cd 18 V, 2,0 Ah 565210
tadowarka szybkotadujaca Ni-Cd 230 V,

50-60 Hz, 50 W 565220
Bolec unieruchamiajacy 582036
REMS Biegespray, 400 ml 140120
Mocowanie napedu 3B, regulowana wysokos¢,

na tréjnogu 586100

Mocowanie napedu WB, regulowana wysokos¢,
do zamocowania przy stole 586150




REMS Si“us Gietarka do rur

Uniwersalne, mocne narzedzie do giecia rur na zimno,
metodg przeciggania, do 180°. Szerokie zastosowanie.
Do warsztatu, na budowe, do napraw.

Twarde, péttwarde, miekkie rury

miedziane, rowniez cienkoscienne @ 10—22 mm
@ 3/s—/s”

Miekkie rury miedziane w ostonie,

réwniez cienkoscienne @ 10-18 mm

Rury systemow zaciskowych z:

Stali nierdzewnej, C-stali (preizolowane) @ 12—18 mm

C-stali @ 12—22 mm
Miekkie stalowe rury precyzyjne @ 10-20 mm
Rury elektroinstalacyjne DIN EN 50086 & 16—20 mm
Rury stabilizowane @ 14-32 mm

REMS Sinus — Giecie rur bez zagniecen. Uniwersalne
dla wielu rur. Dlugie ramiona — lekkie giecie.
Przestawne ramiona zapewniaja optymalne giecie i
przeniesienie sily. Jeden rodzaj segmentéw gnacych
i elementow dociskowych do REMS Sinus i

REMS Curvo.

Uniwersalne zastosowanie

W technice sanitarnej, grzewczej, klimatyzacyjnej, chtodniczej i hydraulice.
Bardzo odpowiednia do rur w systemach zaciskowych, do twardych i péttwardych
rur miedzianych oraz cienkosciennych rur grzewczych z miedzi wg DIN EN 1057.

Zalety systemu

Tylko jeden rodzaj segmentéw gnacych i elementéw dociskowych do REMS Sinus i
REMS Curvo. Utatwia to utrzymanie taniego zaplecza narzedziowego, wyklucza
pomytke przy pracy.

Oszczednos¢ kosztow

Gietarka dzieki zaoszczedzeniu ksztattek amortyzuje sie po niewielu gieciach.
Redukcja kosztow zakupu ksztattek, sktadowania, pozyskania. Ograniczenie
miejsc lutowania, zaciskania i czasu pracy. Zwiekszona pewno$¢ przez zmniejs-
zenie ilosci potaczen rur.

Konstrukcja

Zwarta, poreczna cato$¢ sktadajaca sie z dzwigni i narzedzia gnacego. Szerokie
zastosowanie, w imadle réwnolegtym lub jako dwureczna gietarka z wolnej reki.
Dtugie ramiona — lekkie giecie. Przestawne ustawienie ramion gwarantuje
optymalng pozycje giecia i przeniesienia sit. Mocna konstrukcja, dzwignie gnace z
hartowane;j stali wytrzymuja duze obcigzenia. Lekka i szybka wymiana segmentéw
gnacych i elementéw dociskowych. Przygiecia, tuki rozwarte i odsadzki.

Segmenty gnace i elementy dociskowe
Do réznych wielkosci rur, materiatow i katéw giecia, patrz strona 95.

Srodek do giecia

REMS Biegespray — gwarantowana ciagta warstewka smaru i réwnomierne giecie ~ Niemiecka jakos$¢
przy mniejszym wysitku. Pod ci$nieniem, bezkwasowy. Bez freonu, nieszkodliwy

dla warstwy ozonowej.

Zakres dostawy

REMS Sinus Set. Gigetarka reczna @ 10—-32 mm, @ 3/s—7/s", do 180°. Twarde,
pottwarde i migkkie rury miedziane, réwniez cienkoscienne, @ 10—22 mm,

@ 3/s—7/s", miekkie miedziane rury w ostonie réwniez cienkoscienne @ 10—18 mm,
rury systeméw zaciskowych ze stali nierdzewnej, C-stal preizolowane, @ 12-18
mm, C-stal @ 12—22 mm, migkkie stalowe rury precyzyjne @ 10—20 mm, rury
elektroinstalacyjne DIN EN 50086 @& 16—20 mm, rury stabilizowane & 14—32 mm, i
inne. Naped, bolec unieruchamiajacy. Segmenty gnace i elementy dociskowe.
REMS Biegespray. W stabilnej skrzynce z blachy.

Wyszczegdlnienie Nr art.
Set 15-18-22 154001
Set 14-16-18 154002
Set 12-15-18-22 154003
Set 10-12-14-16-18-22 154004
Basic-Pack (bez segmentéw gnacych,

elementéw dociskowych i srodka do giecia) 154010

REMS Sinus zestaw jest zawsze dostarczany z segmentami gnacymi i elementami
dociskowymi dla najmniejszego z mozliwych promienia giecia, patrz strona 95.

Osprzet
Wyszczegolnienie Nr art. —
- 3 : - frmiies ——9
Segmenty gnace i elementy dociskowe patrz str. 95. )
Bolec unieruchamiajacy 582036 u

e ]

REMS Curvo naped 580000
REMS Sinus naped 154000 =
REMS Biegespray, 400 ml 140120
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Osprzet do REMS Curvo 50, REMS Curvo,
Segmenty gnace i elementy dociskowe REMS Akku-Curvo i REMS Sinus

Stabilna forma odporna na $ciskanie z wysoko wytrzymatego, tatwoposlizgowego, wzmoc-
nionego wiéknem szklanym poliamidu. Optymalne dopasowanie segmentu gnacego i ele-
mentu dociskowego gwarantuje odpowiedni poslizg, bez rys i pofatdowania. Skala stopniowa
0 do 180° na kazdym segmencie gnacym i znak na kazdym elemencie dociskowym gwaran-
tuje precyzyjne giecie. Szybka wymiana segmentu gnacego i elementu dociskowego.

Wiasciwy do
<

< &

9 o N
Segmenty gnace S o3 2|88
i elementy dociskowe |promien| |2 |2/ R B8 S
do rur gigcia| 5| 5| YN TR
@ mm/cal mm OO 0D ® D N> Nrart.
10 40 o o 581400
12 45 o ° o 581410
14,10 U, "4 (DN 6) 50 e o e o ® 581420
15,12 U 55 | e o o o 581430
16, 12 U 60 o e (] e e 581440
17,15 U 56 ° ® 5381110
18,14 U, 15 U, /s (DN 10) 70 o ° o o ® 581450
20,16 U, 18 U 75 o ° e e 581080
22,18 U, '/2 (DN 15) 77 o ° e o 581460
22,18 U, '/2 (DN 15) 88 o ° o 581470
24,22 U 75 ° o 581130
25 98 | e [J e e 581180
26 98 ° 581270
28, 3/4 (DN 20) 1029 | e ° o o 581070
28, %4 (DN 20) 114 o ° o o 581310
30,28 U 98" | e ° 581150
32 98 ® 581280
32 114 ° e e 581320
35 140 o 581350
40 140 ® 581330
/8" (9,5 mm) 43 o 581200
2" (12,7 mm) 52 | e 581210
58" (15,9 mm) 63 ° 581220
34" (19,1 mm) 75 o 581230
“Ig" (22,2 mm) 98 o 581240
17 (25,4 mm) 101 o 581370
1'/8" (28,6 mm) 102 o 581260
118" (28,6 mm) 115 o 581380
14" (31,8 mm) 114 o 581320
14" (31,8 mm) 133 | o 581390
138" (34,9 mm) 140 o 581350
1) dla rur @ 28 mm dozwolony minimalny promien gigcia wynosi 114 mm.
Cu: twarde, pottwarde, migkkie rury miedziane réwniez cienkoscienne, DIN EN 1057
St 2463: nierdzewne rury stalowe do systeméw zaciskowych DIN 2463
St 2394-U: rury stalowe preizolowane do systemoéw potaczen zaciskowych DIN 2394
St 10255: rury stalowe (do gwintowania) DIN EN 10255 (DIN 2440)
St 2391-2394: miekkie stalowe rury precyzyjne DIN 2391-2394, rury C-stal DIN 2394
St 50086: rury elektroinstalacyjne DIN EN 50086
U: w ostonie

V: rury stabilizowane do systeméw potaczen zaciskowych
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Do konca 2008 Firma REMS
wyprodukowata 1,5 miliona

cegow zaciskowych. Ten
sukces potwierdza wiodaca
role Firmy REMS w technice
potaczen zaciskowych.




REMS Mini-Press ACC

Uniwersalne, super poreczne elektronarzedzie z sygnatem
wytgczenia, do potaczen zaciskowych we wszystkich
powszechnie uzywanych systemach. Bez przewodu
elektrycznego. Do zasilania z akumulatora lub z sieci.

Potaczenia zaciskowe @ 10—-40 mm

Kompletny asortyment cegéw REMS dla wszystkich powszechnie
stosowanych systemoéw zaciskowych, patrz strona 100—105.

REMS Mini-Press ACC — uniwersalna do @ 40 mm.
Super lekka, super mata, super poreczna. Z wymu-
szonym powrotem. Blyskawiczne, pewne zaciskanie.
Automatyczne ryglowanie cegéw zaciskowych.

Cegi zaciskowe do powszechnie stosowanych systemoéw
Kompletny asortyment cegéw REMS dla wszystkich powszechnie uzywanych
systemow zaciskowych (strona 100—105). Cegi zaciskowe z kutej i odpowiednio
obrabianej stali specjalnej. Kontury zaciskowe cegéw REMS sg specyficzne dla
kazdego systemu i odpowiadajg konturom poszczegoélnych systeméw
zaciskowych. Zapewnia to bezproblemowa zgodno$¢ i pewne zaciskanie.

Konstrukcja

Super lekka, super mata, super poreczna. Urzadzenie napgedowe z akumulatorem
Li-lon tylko 2,4 kg. Maszyna z cegami zaciskowymi tylko 34 cm dtugosci. Ma
zastosowanie wszedzie, ponad gtowa, jest obstugiwana jedna reka, rowniez w
wyjatkowo ciasnych miejscach. Optymalny rozktad masy umozliwia obstuge jedng
reka. Ergonomiczna obudowa. Obrotowe mocowanie. Pewne mocowanie cegoéw
zaciskowych dzieki automatycznemu ryglowaniu. Do zasilania z akumulatora lub
Z sieci.

Impulsowy charakter przebiegu zaciskania z ACC
Bezpieczenstwo pracy, funkcji i ruchu. Automatyczny ruch powrotny po
catkowitym przebiegu procesu zaciskania (wymuszony powrét).

Naped

Wielotonowy przesuw i sita nacisku to btyskawiczny i nienaganny zacisk.
Wysokowydajny elektrohydrauliczny naped, z silnym silnikiem akumulatorowym
12 V, wydatek 290 W (Ni-Cd) / 14,4 V, wydatek 420 W (Li-lon), odporng przektad-
nig planetarng, mimosrodowg pompa ttokowa i wysokowydajnym systemem
hydraulicznym. Bezpieczny wtacznik impulsowy.

Zasilanie akumulatorowe lub z sieci

Technologia Ni-Cd: Akku Ni-Cd 12V, 1,3 Ah albo Akku Ni-Cd 12V, 2,0 Ah, do
wykonania wielu zaciskéw. tadowarka szybkotadujaca zapewnia krétki czas tado-
wania (1 h). Impulsowa technika tadowania redukuje efekt pamieci tadowania,
zapewniajac maksymalng moc akumulatora. Zasilacz sieciowy 230 V dla zasila-
nia sieciowego zamiast akumulatora Ni-Cd 12 V, jako osprzet.

Technologia Li-lon: Akku Li-lon 14,4 V, 1,3 Ah lub Akku Li-lon 14,4 V, 2,2 Ah.

20 % szybsza niz Ni-Cd 12 V. Mata masa. Duzy zapas energii dla okoto 50 %
wiecej zaciskdéw. Ochrona przed przegrzaniem i przetadowaniem poprzez monito-
rowanie temperatury (NTC). Ladowarka szybkotadujaca umozliwia krotki czas
tadowania (1 h). Brak efektu pamieci zapewnia maksymalng wydajnosc¢. Zasilacz
sieciowy 230 V dla zasilania sieciowego zamiast akumulatora Akku Li-lon 14,4V,
jako osprzet.

Potwierdzenia zgodnosci
patrz strona 119.

Umowa gwarancyjna
patrz strona 120.

Zakres dostawy

REMS Mini-Press ACC Basic-Pack. Akumulatorowa prasa promieniowa z
wymuszonym powrotem, do wykonywania potaczen zaciskowych @ 10—40 mm.
Do pracy z cegami zaciskowymi REMS Mini. Obrotowe mocowanie cegéw z
automatycznym ryglowaniem. Elektrohydrauliczny naped, z silnym silnikiem
akumulatorowym, odporng przekfadnig planetarng mimosrodowg pompa ttokowa,
i wysokowydajnym systemem hydraulicznym. Bezpieczny wigcznik impulsowy.
Akumulator, urzadzenie szybkotadujace Li-lon/Ni-Cd 230 V, 50-60 Hz, 65 W.

W stabilnej skrzynce z blachy.

Nr art.
REMS Mini-Press ACC Ni-Cd Basic-Pack z silnikiem
akumulatorowym 12 V, 290 W, Akku Ni-Cd 12V, 1,3 Ah | 578011
REMS Mini-Press ACC Li-lon Basic-Pack z silnikiem
akumulatorowym 14,4 V, 420 W, Akku Li-lon 14,4V, 1,3 Ah. 578012

Dla innych napig¢ na zapytanie.

Osprzet

Wyszczegodlnienie Nr art.
Cegi zaciskowe REMS Mini patrz strona 100—105.

Akumulator Ni-Cd 12 V, 1,3 Ah 571513
Akumulator Ni-Cd 12 V, 2,0 Ah 571510
Akumulator Li-lon 14,4 V, 1,3 Ah 571540
Akumulator Li-lon 14,4 V, 2,2 Ah 571550
Urzadzenie szybkotadujace Li-lon/Ni-Cd 230 V,

50-60 Hz, 65 W 571560
Zasilacz Ni-Cd 230 V 571535
Zasilacz Li-lon 230 V 571565

Akumulatorowa prasa promieniowa
Z wymuszonym powrotem

Automatic Circuit Control

Z wymuszonym powrotem

Niemiecka jako$¢
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REMS Cegi zaciskowe Mini osprzet do REMS Mini-Press ACC

do powszechnie stosowanych systemoéow Typ Kontury zaciskowe Cegi zaciskowe Mini

~ D # B
7 D suissetec SF 0

VIKF F =

ZVSHK

.'-’.

saanikiie

G
Umowa gwarancyjna
patrz strona 120.
Potwierdzenia zgodnosci H B :
patrz strona 119. .
Prosimy wybiera¢ cegi zaciskowe Mini
samodzielnie! ;
W tym celu wybierzcie Panstwo w tabeli obok, zadany system HA JT"' !
potaczen zaciskowych, oraz potrzebny rozmiar szczek zaciskowych. f
Prosimy zwrécié¢ uwage, ze systemy zaciskowe dla instalacji
gazowych, moga by¢ zaciskane tylko cegami mini, ktére w tabeli sg 4
wyszczegodlnione na zétto. HR JT'_ ;
Bardzo wytrzymate cegi zaciskowe z kutej i odpowiednio obrabianej

stali specjalnej. Kontury zaciskowe cggéw REMS sg specyficzne
dla kazdego systemu i odpowiadajg konturom poszczegdinych
systemow zaciskowych. Zapewnia to bezproblemowg zgodnos$¢ i E ]

pewne zaciskanie. Szczgki cegoéw zaciskowych sg precyzyjnie Kl
obrobione w Centrum Maszyn Sterowanych Numerycznie i majg

maszynowo wygtadzony kontur. Gwarantuje to znacznie mniejszy

wspotczynnik tolerancji niz przy konturach tylko odlewanych.

Naped: REMS Mini-Press ACC. M —————
Oznaczenia umozliwiajace kontrole

wsteczng zgodnie z EN 1775:2007

Cegi zaciskowe REMS mini z konturami M, V, SA, B, HR i UP majg

wykonane specjalne oznaczenie w konturze zaciskania, ktére po MT
procesie zaciskania pozostawia trwaty znak na zaci$nigetej ksztattce.

Umozliwia to uzytkownikowi sprawdzenie po procesie zaciskania

czy zostaty uzyte odpowiednie cegi do wykonania zacisku.

Poprzez umozliwienie kontroli wstecznej, REMS wypetnia zalecenia RFz
norm europejskich EN 1775:2007 dotyczacych wykonania instalacji
systemoéw zaciskowych do gazu.

SA

TH

up

us

Przyktad REMS cegi zaciskowe Mini V: odcisk ,V* na

zacisnietej gczce dla umozliwienia kontroli wstecznej

zgodne EN 1775:2007 VP g}
VX ==
=3

PP EEEEEEEE

Niemiecka jako$¢
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REMS CQgi ZaCiSkowe Mini Osprzet do REMS Mini-Press ACC

System Kontury Nrart. System Kontury Nr art. System Kontury Nr art. System Kontury Nrart.
AC-FIXPRESS RFz12 578490 BEGETUBE/ B 14 578466 COES U14 578372 Cosmo F16 578456
(Global Piping ~ RFz 16 578492 IVAR B16 578468 Coeskiima U1e 578374 CONNECT F 20 578460
Systems) RFz 20 578494 B18 578470 U8 578376 F26 578462
RFz 25 578496 B20 578472 F32 578464
RFz 32 578498 B26 578474 u20 578378 H16 578400
H12 578396 B32 578476 u2s 578380 H20 578406
H16 578400 BRASELI RFz 16 578492 u32 578382 H 26 578410
H20 578406 Pressfitting Pex RFz 20 578494 Comap V12 578324 H32 578412
H25 578408 RFz25 578496 Sudopress Cu V14 578306 u16 578374
H32 578412 RFz 32 578498 U20 578378
AC-FIX H16 578400 BRASELI u16 578374 Visu-Control V15 578328 (NW 26) U 25 578380
PRESS-MULTI H 18 578404 Pressfitting u18 578376 V16 578330 U3 578382
(Global Piping ~ H20 578406 Multicapa u20 578378 V18 578332 TH16 578352
Systems) H25 578408 u25 578380 TH20 578358
% V22 578334
H32 578412 u32 578382 Vo8 278336 TH26 578362
u16 578374 BRASSTECH TH 14 578348 m e e $E ?g 572223
u18 578376 Brasstech TH 16 578352 omap 57
U20 578378 TH20 578358 Sudopress Cu V15 578328 VP 20 578484
u2s 578380 TH26 578362 VisuControl V16 578330 (NW26) VP 25 578486
u32 578382 TH32 578364 Gas V18 578332 Jh32___Oo7edse
AHLSELL V12 578324 BRASSTECH TH14 578348 Dalpex TH 14 578348
V22 578334 TH 16 578352
A-press koppar V15 578328 Brasspress TH16 578352
Vi P TH 20 578358 V28 578336 TH18 578356
V22 578334 TH 26 578362 Comap V14 578326 TH20 578358
V28 578336 TH32 578364 SudopressCu V15 578328 m gg g;gggi
AIRBEL M12 578310 ZRAISS;TECH m 12 g;gggg Visu-Control V16 578330 DiaNorm TH14 578348
SERTINOX m 12 gzggf‘ upias TH20 78358 Solar V18 578332 HKS Sitec Press TH 16 578352
M22 578316 TH 26 578362 V22 578334 TH18 578356
M28 578318 TH32 578364 Comap co12 578542 I: gg g;gggg
ALB TH 16 578352 BUCCHI tech MP TH 16 578352 Sudopress PEX CO 16 578544 TH 32 578364
Sistema MulticapaTH 18 578356 TH18 578356 (PER) €020 578546
TH20 578358 DIWAflex TH14 578348
TH20 578358 TH26 578362 CO25 578548 systems TH 16 578352
i: §S g;gggi TH 32 578364 Comap TH 16 578352 TH20 578358
H16 78400 chronimo SA12 578510 Sudopress TH20 578358 m gg g;gggi
SANHA-NiroSan- SA 14 578512 Skin Visu-Control TH 26 578362
H18 578404 in Visu-Con DUOFIL u16 578374
Presssystem SA15 578514
H20 578406 Gas THL 32 578368 MKSYSTEM U 18 578376
Hos 278410 SA16 578516
SA18 78518 Comap TH 14 578348 U20 578378
H32 578412 U25 578380
S Sudopress TH 16 578352
e srasra sam o Skin Visucontrol TH18 578356 Y 32 Sr6%02
u18 578376 V12 78310 THa2o a753%8 DW Verbundrohr U 16 578374
U20 578378 multitubo systems U 18 578376
M 152 578312
TH 26 578362
C26 578392 M 182 a7831e U20 578378
u32 578382 M 222 278316 THL 32 578368 u2s 578380
e Thie e M2 s7asis COMSA  TH 5782 Mo
apressare iy 1§ gzggge V12 578324 Evo Press TH 18 578356 PREceTGE M1 kol
TH20 578358 \\; 1‘5‘2) ggggg System TH20 578358 M22 578316
TH 26 578362 V16 578330 TH25 578360 M 28 578318
TH 32 578364 V182 578332 TH 26 578362 V15 578328
AP-Presssystem U 14 578372 V222 578334 TH 32 578364 x;g g;gggi
3 12 g;gg?,g V28 578336 H14 578398 V28 578336
u20 578378 g.'MBER'O SpA 22 1: g;gglg H16 578400 EFFEBI TOF  TH16 578352
u2s 578380 Impress H18 578404 MULTIPINZA ~ TH18 578356
SA22 578520 TH20 578358
u32 578382 aA28 578522 H20 578406
ASTM F1807 US% 578534 H26 578410 TH26 578362
e wi i M15 578312 TH32 578364
g't"”gsé"'_th 32 3//2 gzgggg M 18 578314 H32 578412 F16 578456
R o Us 1 a78010 M22 578316 B14 578466 F18 578458
tulbnigg?r {\/"1258 2;22;2 B16 578468 F 20 578460
Bampi BALPEX TH 14 578348 V18 578332 B18 578470 E §2 %Sﬁ
(serie MP) TH16 578352 V22 578334 B20 578472 H16 578400
TH18 578356 V28 578336 B26 578474 H18 578404
1: Sg gggggg CIMBERIO SpA SA15 578514 B32 578476 H 20 578406
TH 32 578364 GEEss €5 22 ;g g;:g;g COMISA TH16 578352 : gg g;ﬁ}g
BARBI RFz 12 578490 SA28 578522 Evo Press TH18 578356 ute 578374
EASYPRESS  RFz16 578492 M15 578312 SystemGas ~ TH20 578358 U1 578376
(Industrial Blansol)RFz 20 578494 M18 578314 TH 25 578360 u20 578378
RFz 25 578496 M22 578316 TH26 578362 u25 578380
E’?ZG 32 gggg M28 578318 TH32 578364 c26 578392
V15 578328 u32 578382
H18 578404 V18 578332 H14 SR B16 578468
H20 578406 V22 578334 H16 578400 B18 578470
H26 578410 V28 578336 H18 578404 B20 578472
H32 578412 Climatek TH 14 578348 H 20 578406 B26 578474
BARBI RFz 12 578490 ClimaTherm  TH16 578352 we . B32 578476
MULTIPEX RFz 16 578492 TH 18 578356 egedaComisa TH 16 578352
(Industrial Blanso)RFz 20 578494 TH20 578358 H32 578412 TH20 578358
RFz 25 578496 TH 26 578362 B14 578466 TH 26 578362
RFz 32 578498 TH32 578364 B 16 578468 TH32 578364
: 13 g;ﬁgg ClouSet Press m 12 g;gggg B18 578470 egeda Baronio x 12 572233
5 57
H20 578406 TH18 578356 I e V18 578332
H26 578410 TH20 578358 B26 578474 V22 578334
H32 578412 TH26 578362 B32 578476 V28 578336

Do systemoéw zaciskowych dla instalacji gazowych mozna stosowac tylko oznaczone w tabeli kolorem zéttym cegi zaciskowe Mini. Prosimy o przestrzeganie

obowiazujacych przepiséw lokalnych.

" Dla tych systeméw zaciskowych mozliwymi do zastosowania s3 tylko cegi zaciskowe REMS Mini o oznaczeniach ,77”, ,87”, a od produkcji 2008r. z oznaczeniami
,108” (1. kwartat 2008), ,208” (2. kwartat 2008) itd.. Oznaczenia te znajdujq sie na kazdej szczece zaciskowej.

2) Te cegi zaciskowe Mini mozna stosowac do ksztattek zaciskowych ze stali nierdzewnej SANHA poczawszy od wykonania z oznaczeniami ,108” (1. kwartat 2008),
,2087(2. kwartat 2008) itd.. Oznaczenia te znajdujg sie na kazdej szczece zaciskowe;.

Wykorzystanie pras REMS do systeméw zaciskowych: stan na 10.06.2009. Cegi zaciskowe REMS Mini dla innych systeméw zaciskowych na zapytanie.



REMS CQgi ZaCiSkowe M i ni Osprzet do REMS Mini-Press ACC

System Kontury Nrart. System Kontury Nr art. System Kontury Nr art. System Kontury Nrart.
Elkhart XPRESS VUS %' 578566 Frankische F 16 578456 Giacomini V15 578328 HASTINIK M 15 578312
VUS% 578568 alpex-duo F18 578458 R851VT/ V18 578332 Chibro M18 578314
VUS 1 578570 F 20 578460 R850VW V22 578334 Pressfitting M22 578316
EMPUR TH 14 578348 E26 578462 V28 578336 M 28 578318
TH15 578350 Fa2 578464 SA15 578514 heima-press ~ TH16 578352
TH 16 578352 Frankische F16 578456 SA18 578518 TH20 578358
TH26 578362
iz 578354 alpex F50 PROFI F 20 578460 SA22 578520 TH 32 278364
TH20 578358 SA28 578522
TH25 578360 F26 578462 M15 578312 HELIROMA  U16 578374
eurotherm TH 16 578352 F32 578464 M18 578314 Heliklima u18 578376
Multistrato TH20 578358 H 16 578400 M22 578316 u20 578378
Euro2000 TH26 578362 H20 578406 M 28 578318 uzs 578380
TH32 578364 H26 578410 Giacomini VET; e u32 578382
FAR Rubinetterie TH 14 578348 H32 578412 R850V (Gas) V15 578328 HELIROMA  RFz16 578492
PRESSFAR TH 16 578352 TH 16 578352 V22 578334 Romapex RFz 20 578494
TH18 578356 TH20 578358 V28 578336 Ez gg g;gigg
TH20 578358 TH 26 578362 SA15 578514 Hon TH 4 576348
TH25 578360 TH32 578364 SA18 578518 enco TH 16 578352
TH26 578362 u16 578374 SA22 578520 TH18 578356
m 32 g;gggg u20 578378 Sz pAB522 TH20 578358
Hie 78400 (NW 26) U 25 578380 M15 578312 TH 26 578362
His 7840 u32 578382 Ui RIS HencoGas  TH16 578352
H20 278406 VP 16 578482 22 RU5319 TH20 578358
VP20 578484 M28 578318 TH26 578362
H26 578410 (NW 26) VP 25 578486 gibaco fitings M 12 578310 Herz pipefix TH10 578342
H 32 578412 VP 32 78488 COPPER M 15 578312 TH 14 578348
u14 578372 — C6000/B8000 M 18 578314 TH 15 578350
U16 578374 Frankische F20 578460 M22 578316 TH16 78350
uU18 578376 alpex-Gas F 26 578462 M28 578318 THA17 578354
u20 578378 _[F&2 578464 gibaco fitings ~ TH 16 578352 TH18 578356
u25 578380 FRIATHERM uni H 16 578400 G-Flex-Press  TH20 578358 TH20 578358
u32 578362 H20 578406 5900 TH26 578362 TH25 578360
F.B.Q. BARONIO V 14 578326 H26 578410 TH32 578364 TH26 578362
BQ press V15 578328 H32 578412 H16 578400 TH32 578364
V16 578330 gabo TH10 578342 H20 578406 HITEC Sistema  TH 14 578348
M 578332 Systemtechnk TH12 578346 H26 578410 Multistrato TH16 578352
V22 578334 TH 14 578348 H32 578412 TH18 578356
V28 578336 i i TH 20 578358
FB.Q_BARONIO V 14 578326 TH15 578350 gibaco fittings M12 578310 TH26 78300
BQpressGas V15 578328 TH16 578352 Z;)%SS"NOX m 1: Zggli TH 32 578364
V16 578330 TH17 578354 M 22 578316 IBP>B<Flex U16 578374
V18 578332 TH18 578356 M 28 578318 u18 578376
V22 578334 TH20 578358 — u20 578378
gibaco fittings M12 578310
V28 578336 TH25 578360 PRESS-STEEL M 15 578312 U25 578380
FILTUBE M15 578312 TH26 578362 2300 M 18 578314 u32 578382
Instalpress M18 578314 TH 32 578364 M22 578316 IBP>B<Press V12 578324
M22 578316 GAROS TH 14 578348 M 28 578318 V14 578326
M28 578318 TH 16 578352 G V15 578328
Fimisol H14 578398 inde Press U 16 o78374 V16 578330
HAKAPRESS ~ H 16 578400 ™20 578358 Fiting for Ginde U 20 578378 V18 578332
H17 578402 TH 26 578362 Multi-layer Pipe U 25 578380 V22 578334
His 78404 TH 32 578364 System u32 578382 Vo8 278336
H20 578406 Geberit Mapress M 12 578310 GS TH14 578348 IBP>B<Press V15 578328
H26 578410 C-STAHL M15 578312 Warmesysteme TH 16 578352 Gas V18 578332
H32 578412 M18 578314 System TH TH20 578358 V22 578334
FittingsEstandar, U 16 578374 M22 578316 $: gg g;gggi V28 578336
SL. u1s 578376 M28 578318 IBP>B<Press V15 578328
Fitiings Esténdar U 20 578378 Geberit Mapress M 12 578310 GS V15 578328 Inox V18 578332
Multicapa u2s 578380 EDELSTAHL ~ M15 578312 Warmesysteme V18 578332 V22 578334
u32 578382 M 18 578314 System V x gg g;ggg‘g V 28 578336
FitingsEstandar, RFz 16 578492 M 22 578316 IBP>B<Press V15 578328
HAGOS TH16 578352
?i#iﬁgs Estandar EZ gg g;ﬁgg - M 28 278318 HakaGerodur - H 11,5 578394 o x;g g;gggi
PE-X[Ecopress  RFz 32 578498 Geberit Mapress M 15 578312 HAKAPRESS  H 14 578398 V28 578336
FRABO V12 578304 ERELSIAECet S H16 578400 ldrosanitaria  TH 16 578352
FRABOPRESS V15 578328 M22 578316 H17 578402 Bonomi sistema  TH 18 578356
RAME (Cu) V18 578332 M28 578318 H18 578404 multistrato TH20 578358
V22 578334 Geberit Mapress M 12 578310 H20 578406 TH26 578362
Vo8 578336 KUPFER M15 578312 H26 578410 TH32 578364
RS R Frem M18 578314 H 32 578412 IDROSISTEMI  TH 16 578352
FRABOPRESS V15 578328 M22 578316 HakaGerodur ~ TH 16 578352 Ta-Press TH20 578358
RAME (Cu) V18 578332 M28 578318 HAKASAN TH20 578358 TH 26 578362
V22 578334 Geberit Mapress M 15 578312 TH26 578362 ;"1'22 g;:igg
V28 578336 KUPFER Gas M 18 578314 TH 32 578364
FRABO V12 578304 - 578316 HALLTORP V12 578324 F20 578460
FRABOPRESS V15 578328 RORDELAR V15 578328 £ Srea6
M 28 578318 F32 578464
INOX 316 V18 578332 Geberit Menla G 16 578444 HRpressCu V18 578332
v22 578334 evertMepia (Koppar) V22 578334 H1e 578400
G20 578446 V28 578336 H20 578406
V28 578336
TRAEG V15 578328 G26 578448 HALLTORP M 12 578310 H26 578410
FRABOPRESS V18 578332 G32 578450 RORDELAR ~ M15 578312 Hs2 Sr8412
C-STEEL V22 578334 G40 578452 HRpressFZ M 18 578314 u1e 578374
V28 578336 Giacomini RP TH 14 578348 (Forzinkat) M22 578316 3 5(2) g;gggg
FRABO V15 578308 multistrato TH16 578352 M 28 578318 B16 78408
FRABOPRESS V18 578332 TH18 578356 HALLTORP M12 578310 B20 578472
C-STEELGAS V22 578334 TH20 578358 RORDELAR M 15 578312 B26 578474
V28 578336 TH26 578362 HRpress 316 M18 578314 B32 578476
FRABO H16 578400 THL 32 578368 (Rostfritt) M22 578316 |PA IPANA-Press TH 10 578342
FRABOPRESS H20 578406 GiacominiRP ~ TH 14 578348 M28 578318 TH116 578344
MULT-BRASS TH 16 578352 GIACOFLEX  TH16 578352 Harden2000  TH 14 578348 TH12 578346
(MB) TH 20 578358 TH18 578356 Poly-Pex2000 TH 16 578352 TH 14 578348
TH26 578362 TH20 578358 TH17 578354 TH15 578350
TH32 578364 TH26 578362 THis 578356 TH16 578352
uie 578374 THL32 578368 TH20 578356 TH17 578354
U 20 578378 G RP THA4 78348 TH26 578362 TH 18 578356
FRABO H16 578400 facomini THL 32 578368 TH 20 578358
FRABOPRESS H20 578406 GIACOTHERM  TH 16 578352 Harden2000  TH 14 578348 TH22 578588
MULTI-PLUS U 16 578374 TH18 578356 Plastic-Press ~ TH 16 578352 TH25 578360
(MP) U20 578378 TH20 578358 TH18 578356 TH26 578362
FRABO V18 578332 TH26 578362 TH20 578358 TH28 578590
SOLARPRESS V22 578334 THL 32 578368 TH 26 578362 TH32 578364
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REMS CQgi ZaCiSkowe Mini Osprzet do REMS Mini-Press ACC

System
IPALPEX
(Industrie du
Plastique et
Accessoires)

IPS
plomyLAYER

IPS
plomyPEX

IPS
plomyPRESS

IVAR GAS

IVAR
MULTIPRESS

IVAR
IVAR-PRESS

Jager
aquapress H

Jager
Niropress Typ M

Jaraflex-
Presssystem

JUPITER
Heizsysteme

KAN
KAN-therm

KAN
KAN-therm
Inox"

KAN
KAN-therm
Steel"

Kontury
TH 14
TH 16
TH18
TH20
TH 26
THL 32
RFz 16
RFz 20
RFz 25
RFz 32
RFz 16
RFz 20
RFz 25
RFz 32
RFz 16
RFz 20
RFz 25
RFz 32
B 16
B 20

B 26
B32
TH 16
TH18
TH 20
TH 26
TH 32
F16
F18

F 20

F 26
F32
H16
H18
H20
H26
H32
u16
u18
u20
u2s
u32
B14
B16
B18

B 20
B26

B 32
B14
B16
B18
B20

B 26
B32
H14
H16
H17
H18
H20
H26
H32
M 15
M18
M22
M28
TH 14
TH 16
TH18
TH 20
TH 26
TH 32
u16
u20
u2s
u32
u16
u20
u2s
C26
u32
M 15
M18
M22
M28
M 15
M18
M22
M28

Nr art.

578348
578352
578356
578358
578362
578368
578492
578494
578496
578498
578492
578494
578496
578498
578492
578494
578496
578498
578468
578472
578474
578476
578352
578356
578358
578362
578364
578456
578458
578460
578462
578464
578400
578404
578406
578410
578412
578374
578376
578378
578380
578382
578466
578468
578470
578472
578474
578476
578466
578468
578470
578472
578474
578476
578398
578400
578402
578404
578406
578410
578412
578312
578314
578316
578318
578348
578352
578356
578358
578362
578364
578374
578378
578380
578382
578374
578378
578380
578392
578382
578312
578314
578316
578318
578312
578314
578316
578318

System
KE KELIT
KELIT KELOX

KISAN
Kisan

KME Q-tec

KOHLER
inoxPRES

Lagerstedt &
Krantz
LK B-press

Lagerstedt &
Krantz
LK Universal
Largo-
Presssystem

Kontury
u16
u18
u20
u25
u32
KI 16
KI 20
KI 25
KI 32
TH14
TH16
TH 20
TH 26
M15
M18
M22
M 28
V12
V15
V18
V22
V28
TH16
TH20
TH 25 LK
TH12
TH14
TH 16
TH18
TH20
TH 26
TH32

LEGEND-PRESSVUS %"

press fitting
system

Mair Heiztechnik
Gomafix M

Mair Heiztechnik

M-Press

Mapress
Mark KG
Polymark

Ma.s.ter System

VUS %"
VUS 1"
H11,5
H14
H16

H 20
H11,5
H14
H16
H20
H26
H32
— Geberit
TH16
TH 20
TH 26
TH 32
TH14

PRESSMASTER TH 16

MAXITUB
MAXIPRESS

MEGARO
HAKAPRESS

MEGARO
MEGAPRESS

MULTITHERM

TH18
TH20
TH25
TH26
TH32
H14
H16
H18
H20
H26
H32
u14
u16
u18
u20
u25
u32
RFz 12
RFz 16
RFz20
RFz 25
H115
H14
H16
H17
H18
H20
H26
H32
B16
B20
B 26
B 32
TH16

PRESSSYSTEM TH 18

TH20
TH26
TH32

Nr art.

578374
578376
578378
578380
578382
578524
578526
578528
578530
578348
578352
578358
578362
578312
578314
578316
578318
578324
578328
578332
578334
578336
578352
578358
578366
578346
578348
578352
578356
578358
578362
578364
578566
578568
578570
578394
578398
578400
578406
578394
578398
578400
578406
578410
578412

578352
578358
578362
578364
578348
578352
578356
578358
578360
578362
578364
578398
578400
578404
578406
578410
578412
578372
578374
578376
578378
578380
578382
578490
578492
578494
578496
578394
578398
578400
578402
578404
578406
578410
578412
578468
578472
578474
578476
578352
578356
578358
578362
578364

System
Multicapas

Kontury
u16

multitubo systems U 18

NEUTHERM
MEKUPRESS-
HT

NIBCO (USA)
Press System

Nicoll Fluxo

Nicoll
MULTIProject

NIROTEC

PRESSFITTING

N.T.M.
WINNY-AL

NUPIGECO
Multinupi

Nussbaum
Cupress

Nussbaum
Optiflex

Nussbaum
Optipress

Nussbaum
Optipress Gas

Nussbaum
Optipress-Therm

OMT.
Heizungssystem

Oteraccordi
Oter Tecno

Oteraccordi
Oter Tecno Gas

Oventrop Cofit P

MT 20
MT 25
MT 32
H16
H20
H26
H 32
VuUs %2
VUS %"
VUS 1"
TH16
TH18
TH20
TH26
TH32
TH14
TH16
TH18
TH20
TH 26
TH32
M15
M18
M 22
M 28
TH14
TH 16
TH18
TH20
TH26
TH 32
H14
H16
H18
H20
H26
H 32
u14
u16
u18
u20
u2s5
U 32
u14
u16
u18
u20
C26
U 32
V12
V15
V18
V22
V28
VP 16
VP 20
VP 25
VP 32
V15
V18
V22
V28
V15
V18
V22
V28
V15
V18
V22
V28
H16
H20
H26
H 32
M12
M15
M18
M 22
M 28
M12
M15
M18
M 22
M 28
H16A
H20A
H26A
H32A

Nr art

578374
578376
578560
578562
578564
578400
578406
578410
578412
578566
578568
578570
578352
578356
578358
578362
578364
578348
578352
578356
578358
578362
578364
578312
578314
578316
578318
578348
578352
578356
578358
578362
578364
578398
578400
578404
578406
578410
578412
578372
578374
578376
578378
578380
578382
578372
578374
578376
578378
578392
578382
578324
578328
578332
578334
578336
578482
578484
578486
578488
578328
578332
578334
578336
578328
578332
578334
578336
578328
578332
578334
578336
578400
578406
578410
578412
578310
578312
578314
578316
578318
578310
578312
578314
578316
578318
578420
578426
578430
578432

System Kontury
PBTUB RFz 12
SERTIPRESS RFz 16
RFz 20
RFz 25

PERFILTUBO M 15
PERFILPRESS M 18
M22
M 28
PEXTUBE RFz 16
PexTube RFz20
RFz 25
RFz 32
Pietro Ravani TH 16
SpA. TH18
Press-Me TH20
TH26
H16
H18
H 20
H 26
PIPELIFE- TH 16
RADOPRESS TH 18
TH20
TH26
TH 32
POLYSAN TH 14
Handelsges. TH 16
mbH.&CoKG TH17
(Krems/Oster- ~ TH 18
reich) POLYSAN- TH 20
Press-System  TH 26
TH 32
POLYSAN M15
Handelsges. M18
mbH.&CoKG M22
(Krems/Oster- M 28
reich) POLYSAN-
EUROTUBI C-
Stahl-Press-
System
POLYSAN M15
Handelsges. M18
mbH.&CoKG M22
(Krems/Oste- M 28
reich) POLYSAN- V 15
EUROTUBI Edel- V 18

stahl-Press- V22
System V28
POLYSAN M15

Handelsges. M18
mbH.&CoKG M22
(Krems/Oster- M 28
reich) POLYSAN- V 15
EUROTUBI V18
Edelstahl-Press- V22
System Gas V28
POLYSANSA. U16
(Madrid - Esparia) U 18
Sistema Rainbow U 20
u25
uU32
Prandelli H14
Multyrama H16
H18
H20
H26
H32
PRASKI TH10
BAVARIA-press TH 16
TH17
TH20
TH26
TH 32
PURMO TH14
HKS Sitec Press TH 16
TH17
TH18
TH20
TH26
TH 32
Raccorderie M15
Metalliche M18
inoxPRES" M22
M28
Raccorderie M15
Metalliche M18
steelPRES" M22
M28

Nr art.

578490
578492
578494
578496
578312
578314
578316
578318
578492
578494
578496
578498
578352
578356
578358
578362
578400
578404
578406
578410
578352
578356
578358
578362
578364
578348
578352
578354
578356
578358
578362
578364
578312
578314
578316
578318

578312
578314
578316
578318
578328
578332
578334
578336
578312
578314
578316
578318
578328
578332
578334
578336
578374
578376
578378
578380
578382
578398
578400
578404
578406
578410
578412
578342
578352
578354
578358
578362
578364
578348
578352
578354
578356
578358
578362
578364
578312
578314
578316
578318
578312
578314
578316
578318

Do systemdéw zaciskowych dla instalacji gazowych mozna stosowac tylko oznaczone w tabeli kolorem zéttym cegi zaciskowe Mini. Prosimy o przestrzeganie

obowiagzujacych przepiséw lokalnych.
" Dla tych systeméw zaciskowych mozliwymi do zastosowania sa tylko cegi zaciskowe REMS Mini o oznaczeniach ,77”, ,87”, a od produkcji 2008r. z oznaczeniami

,108” (1. kwartat 2008), ,208” (2. kwartat 2008) itd.. Oznaczenia te znajdujq sie na kazdej szczece zaciskowej.

2 Te cegi zaciskowe Mini mozna stosowac do ksztattek zaciskowych ze stali nierdzewnej SANHA poczawszy od wykonania z oznaczeniami ,108” (1. kwartat 2008),

,2087(2. kwartat 2008) itd.. Oznaczenia te znajdujg sie na kazdej szczece zaciskowe;.

Wykorzystanie pras REMS do systeméw zaciskowych: stan na 10.06.2009. Cegi zaciskowe REMS Mini dla innych systeméw zaciskowych na zapytanie.
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REMS CQgi ZaCiSkowe M i ni Osprzet do REMS Mini-Press ACC

System Kontury Nrart. System Kontury Nr art. System Kontury Nr art. System Kontury Nrart.
RBM Titafix TH 14 578348 SANHA-NiroSan- SA 15 578514 SANHA SA12 578510 SITRA TH16 578352
TH 16 578352 Presssystem SA18 578518 Pressfittings SA15 578514 ALPI-PRESS ~ TH18 578356
TH18 578356 Serie 19000 SA22 578520 Industrie SA18 578518 TH20 578358
m ;g 572222 (slicone free)  SA28 578522 Serie 18000  SA22 578520 $: gg g;gggi
57 M 152 578312 SA28 578522
TH 32 578364 M 182 578314 M 12 578310 H16 578400
remo H14 578398 M 222 578316 M 152 578312 H18 578404
H16 578400 M28 578318 he a78314 H20 578406
H18 578404 2 H26 578410
V152 578328 M 222 578316
H20 578406 vig) 578332 M 28 78318 Ha2 sren2
H 26 578410 V222 578334 5 u14 578372
H32 578412 V12 578324 u16 578374
V28 578336 V152 578328 u1s 578376
RIFENG U U4 578372 SANHA-NiroSan- SA 15 578514 » P
PRESS FITTING U 16 578374 = e @ O e V18 578332 u20 578378
(F5) u1s 578376 ISR EES V222 578334 u3s2 578382
u20 578378 ST Sﬁ ;g g;gg;g V28 578336 SLOVARM u16 578374
u25 578380 Wiss 578312 SANHATherm  SA12 578510 PEXTHERM  U20 578378
U3 578382 V182 oo Serie 24000 SA15 578514 S gg g;gg;g
RIFENGTH  TH16 578352 M 222 578316 SA18 578518 H16 578400
PRESS FITTING TH 20 578358 SA22 578520
(F9) TH25 578360 M28 578318 H20 578406
TH2% 78362 V159 578328 SAZ8 578522 H26 578410
TH 32 78364 V182 578332 M 122 578310 H32 578412
RIQUIER RFz12 578490 V223 578334 M1s7 578312 SOEMS TH14 578348
ASERTIR RFz16 578492 V28 578336 M 182 578314 sistema TH 16 578352
RF2 20 78494 SANHA- SA12 578510 M222 578316 multistrato TH18 578356
RFz 25 578496 Pressfittings SA14 578512 M28 578318 TH20 578358
Rofix Rhino PEX U 16 578374 Serie 6000/  SA15 578514 V12 578324 ml_z 52 g;gggg
U 20 578378 Serie 8000 SA16 578516 V152 578328
2 SOEMS V12 578324
SA18 578518 V18 578332 3
us2 578382 sistemaramee V15 578328
TH20 578358 SA22 578520 vz 576334 inox V18 578332
TH 26 578362 SA28 578522 V28 578336 V22 578334
TH 32 578364 M12 578310 Schiésser TH16 578352 V28 578336
Roth HR 14 578434 M 152 578312 EUROPRESS- TH20 578358 Standard U1 578374
HR17 578436 M 182 578314 SYSTEM TH26 578362 Hidraulica u18 578376
:E gg ggﬁg M 222 578316 TH32 578364 MultiStandard U 20 578378
M28 578318 SCHUTZEHT TH14 578348 u25 578380
HR 32 578442 V12 578324 rOpress TH 16 578352 u32 578382
Roth Espafia ~ TH 16 578352 V14 578326 TH 20 578358 STELBI TH14 578348
Rothapress TH18 578356 VG 14 578338 TH 26 578362 POLIKRAFT ~ TH 16 578352
TH20 578358 V 152 578328 TH32 578364 TH18 578356
TH25 578360 V16 578330 Schwer W12 578310 TH 20 578358
TH 32 578364 TH2 78362
VG 16 578340 AQUApress M 15 578312 6 57836
Rubinetterie M15 578312 vV 182 578332 TH 32 578364
Bresciane M18 578314 vo2r 578304 M18 578314 SURE HISPANIA RFz 16 578492
Bonomi M22 578316 Vo8 578336 M22 578316 SURE-PRESS  RFz20 578494
TURBO INOX M 28 578318 M28 578318 RFz 25 578496
— SANHA- SA12 578510 -
Rubinetterie M 15 578312 e Seppelfricke V12 578324 RFz 32 578498
N Pressfittings Gas SA 14 578512
Bresciane M18 578314 Serie 10000/ SA15 578514 SudopressCu V15 578328 Systerm H14A 578418
Bonomi M22 578316 N s s Visu-Control V18 578332 WELCO-Flex  H16A 578420
TURBO STEEL M 28 578318 ene oAl ke V22 578334 H17A 578422
Rubinetterie TH14 578348 SA22 578520 V28 578336 H20A 578426
Bresciane TH16 578352 B H26A 578430
SA28 578522 Seppelfricke V15 578328
Bonomi TH 18 578356 SudopressCu V18 578332 H32A 578432
TURBO PRESS TH 20 578358 M12 578310 Vet W e Systerm H16A 578420
TH26 578362 M 152 578312 e v e WELCO-Teck  H20A 578426
TH32 578364 M 182 578314 B __ H26A 578430
Rubinetiere  TH 16 578352 M222 578316 Seppeliicke V15 578328 TERSIA-Press U 14 578372
Bresciane TH20 578358 M28 578318 S.udopress Cu V18 578332 u16 578374
EemEn TH 26 578362 V12 578324 Visu-Control V22 578334 u18 578376
TURBO PRESS TH 32 578364 V14 578326 Solar U20 578378
GAS VG 16 578340 Seppelfricke M12 578310 u25 578380
SANEPER RFz 12 578490 V152 578328 XPress copper” M 15 578312 U32 578382
SAPRESS RFz 16 578492 V16 578330 M18 578314 THERMAGAS  TH 14 578348
RFz 20 578494 VG 16 578340 M22 578316 Espace Espress TH 16 578352
RFz 25 578496 V182 578332 M 28 578318 TH20 578358
RFz 32 578498 V222 578334 Seppelficke M 15 578312 m gg 2;233
SANHA TH 14 578348 V28 578336 XPress M18 578314
3ft-Press TH16 578352 SANHA SA12 578510 stainless? M22 578316 THERMOLUTZ e Srease
Serie 25000 TH20 578358 Pressfitings ~ SA15 578514 M28 578318 acdarap! HA17 578402
TH2e 578362 Solar SA18 578518 Seppelficke M 12 578310 THISA RE.
TH 32 578364 : 216 578492
Serie 12000/ SA22 578520 XPress carbon” M 15 578312 Thisamultiplus  RFz20 578494
SANHA-Press  SA12 578510 Serie 13000 SA28 578522 M18 578314 RFz 25 578496
Chrom SA15 578514 M12 578310 M22 578316 RFz32 578498
Serie 16000 SA18 578518 M 152 578312 M28 578318 u16 578374
SA22 578520 M 182 578314 -
Seppelfricke TH 14 578348 u18 578376
SA28 578522 M 222 578316 u20 578378
Sudopress TH16 578352
M 12 578310 M28 578318 u25 578380
2) Skin Visu-control TH 18 578356
M15 578312 V12 578324 u32 578382
M 182 78314 ve s TH20 578358 THISA e
216 578492
M 222 578316 TH26 578362 !
V182 578332 THL 32 578368 Thisa Pex RFz20 578494
M28 578318 v 222 578334 RFz 25 578496
V12 578324 Vo8 78336 SESTA TH14 578348 RFz 32 578498
V 152 578328 sistema TH 16 578352 u16 578374
V182 578332 SANHA SA12 578510 multistrato TH 18 578356 u1s 578376
V222 578334 Pressfittings SA15 578514 TH2 -
v bt Air SA18 578518 0 578358 U go 578378
SANHA-NiroSan- SA 15 578514 Serie 14000/ SA22 578520 I: §§ Zgggi 3 32 g;gggg
Presssystem  SA18 578518 Serie 15000 SA28 578522 TIEMVE T4 27898
Serie 9000 SA22 578520 M 12 578310 SKOTYPRO  TH 14 oreses COBRAPRESS TH 16 578352
M 152 578312 TH 16 578352
SA28 578522 TH18 578356 TH18 578356
M 152 578312 M 182 578314
TH 20 578358
M 182 578314 M 222 578316 TH20 578358
TH26 578362 TH26 578362
M 222 578316 M 28 578318 THL 32 578368
M28 578318 V12 578324 SIKO TH14 578348 TIEMME M 12 578310
V152 578328 V152 578328 TYROTHERM  TH 16 578352 rameebronzo M 15 578312
V182 578332 V182 578332 TH18 578356 a pressare M18 578314
V222 578334 V222 578334 TH20 578358 M22 578316
V28 578336 V28 578336 TH 26 578362 M 28 578318
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REMS CQgi ZaCiSkowe Mini Osprzet do REMS Mini-Press ACC

System Kontury
TIEMME M12
rameebronzo M 15
a pressare M18
Gas M22

M 28

TKM Fellingsbro H 14
TKMPRESS H16
H17
H18
H20
H26
H32
Tréfimétaux Qtec TH 14
TH 16
TH20
Ulrich H14
VARIOFLEX- H16
HAKAPRESS H17
H18
H20
H26
H32
UNICALAG u16
MAX MULTIPEX U 20
H26
uU32
Uponor Unipipe U 14
u16
u18
u20
u25
uU32
Uponor MLC UP 14
UP 16
UP 18
UP 20
UP 25
UP 32
Uponor MLC-D UP 16
UP 20
UP 25
UP 32
Uponor MLC-G  UP 20
UP 25
UP 32
Valsir PEXAL H14
H16
H20
H 26
Valsir PEXAL GasH 14
H16
H20
H26
Van Marcke TH 16
Tu-Bi-Pex TH20
TH26
TH 32
Van Marcke M12
Tu-Bi-Press M15
M18
M22
M28

Variotherm TH11,6

System TH TH 16
Viega Copatin V12
V15
V18
V22
V28
Viega VX 16
Pexfit Fosta VX 20
Viega VX 12
Pexfit Plus VX 16
VX 20
Viega Prestabo V15
V18
V22
V28

Nr art.

578310
578312
578314
578316
578318
578398
578400
578402
578404
578406
578410
578412
578348
578352
578358
578398
578400
578402
578404
578406
578410
578412
578374
578378
578410
578382
578372
578374
578376
578378
578380
578382
578576
578578
578580
578582
578584
578586
578578
578582
578584
578586
578582
578584
578586
578398
578400
578406
578410
578398
578400
578406
578410
578352
578358
578362
578364
578310
578312
578314
578316
578318
578344
578352
578324
578328
578332
578334
578336
578552
578554
578550
578552
578554
578328
578332
578334
578336

System Kontury

Viega Profipress V12
VG 14
V15
VG 16
V18
V22
V28
Viega V12
Profipress G V15
V18
V22
V28
Viega V12
Profipress S V15
V18
V22
V28
Viega V12
Profipress Therm V 15
V18
V22

Viega ProPress  VUS %%’
VUS %"
VUS 1"

System (USA)

Viega VP 16
Sanfix Fosa VP 20
VP 25
VP 32
Viega VP 16
Sanfix Plus VP 20
Viega Sanpress V12
V15
V18
V22
V28
Viega V15
Sanpress Inox V18
V22
V28
Viega V15
Sanpress Inox G V18
V22
V28
Viessmann TH 14
TH 16
TH20
TH26
TH 32
V.. Trade VITerm TH 16
TH18
TH20
TH25
TH 32
VSH Flow Control M 12
VSH C-Press” M 15
M18
M22
M 28
VSH Flow Control M 12
VSH Cu-Press” M 15
M18
M22
M 28
VSH Flow Control U 16
VSH KAN-therm U 20
u2s5
uU32
VSH Flow Control M 12
VSH S-Press” M 15
M18
M22
M 28
VSH Fittings u16
VSH KAN-therm U 20
u2s5
uU32

Nr art.

578324
578338
578328
578340
578332
578334
578336
578324
578328
578332
578334
578336
578324
578328
578332
578334
578336
578324
578328
578332
578334
578566
578568
578570
578482
578484
578486
578488
578482
578484
578324
578328
578332
578334
578336
578328
578332
578334
578336
578328
578332
578334
578336
578348
578352
578358
578362
578364
578352
578356
578358
578360
578364
578310
578312
578314
578316
578318
578310
578312
578314
578316
578318
578374
578378
578380
578382
578310
578312
578314
578316
578318
578374
578378
578380
578382

System

VSH Fittings
VSH Press
Carbon Steel"

VSH Fittings
VSH Press
Stainless Steel"

VSH Fittings
RYW Press
Copper"

Walter Meier
Metalplast

Watts MTR
Art press

Wavin
FUTUREK 1

Wavin
K-press

Wavin
TIGRIS

Wavin
TIGRIS ALUPEX

Wavin
TIGRIS BLUE

WeeConPress
Cu

WeeConPress
Cu Gas

WeeConPress
C-Stahl

WeeConPress
Inox

WeeConPress
Inox Gas

WeeConFlex
MVR

WEFAPLASTIC
WEFATHERM-
PRESS

WEM

Kontury
M12
M15
M18
M22
M28
M12
M 15
M18
M22
M28
M12
M15
M18
M22
M28
u16
u18
u20
u2s
u32
TH 16
TH20
TH 26
TH32
u14
u16
u20
u2s
u32
u16
u20
u2s
u32
u16
u20
u2s
u32
u16
u20
u2s
u32
u16
u20
u2s
u32
V12
V15
V18
V22
V28
V15
V18
V22
V28
M12
M 15
M18
M22
M28
M12
M 15
M18
M22
M 28
M15
M18
M22
M28
TH 16
TH20
TH26
TH32
H16
H20
H26
H 32
H16
U 16

Nr art

578310
578312
578314
578316
578318
578310
578312
578314
578316
578318
578310
578312
578314
578316
578318
578374
578376
578378
578380
578382
578352
578358
578362
578364
578372
578374
578378
578380
578382
578374
578378
578380
578382
578374
578378
578380
578382
578374
578378
578380
578382
578374
578378
578380
578382
578324
578328
578332
578334
578336
578328
578332
578334
578336
578310
578312
578314
578316
578318
578310
578312
578314
578316
578318
578312
578314
578316
578318
578352
578358
578362
578364
578400
578406
578410
578412
578400
578374

System
WIELAND
cuprotherm
CTX

Winkler

WKS-Press

Yorkshire Fittings
“XPress Carbon’

Yorkshire Fittings
‘XPress Copper’"

Yorkshire Fittings
XPress
Stainless™

Zetaesse
Multistrato
EUROPEX

Zetaesse
Multistrato
ISOPEX

Zetaesse Rame
HydroSAN

Zetaesse Rame
ThermoSAN

ZEWOTHERM

Kontury
TH 14
TH 16
TH 18
TH 20
TH 26
TH 14
TH 16
TH18
TH20
TH 26
TH 32
TH 14
TH 16
TH17
TH 20
TH26
TH 32
M15
M18
M22
M28
M 15
M18
M22
M 28
M15
M18
M22
M28
TH 14
TH 16
TH18
TH 20
TH 26
TH 32
uU14
uU16
u18
uU20
TH 14
TH 16
TH18
TH20
TH 26
TH 32
uU14
uU16
u18
u20
TH 14
TH16
TH20
uU14
u16
uU20
TH 14
TH 16
TH20
u14
u16
U 20
TH 16
TH17
TH 20
TH 26
TH32

Nr art.

578348
578352
578356
578358
578362
578348
578352
578356
578358
578362
578364
578348
578352
578354
578358
578362
578364
578312
578314
578316
578318
578312
578314
578316
578318
578312
578314
578316
578318
578348
578352
578356
578358
578362
578364
578372
578374
578376
578378
578348
578352
578356
578358
578362
578364
578372
578374
578376
578378
578348
578352
578358
578372
578374
578378
578348
578352
578358
578372
578374
578378
578352
578354
578358
578362
578364

Do systemoéw zaciskowych dla instalacji gazowych mozna stosowac tylko oznaczone w tabeli kolorem zéttym cegi zaciskowe Mini. Prosimy o przestrzeganie

obowigzujacych przepiséw lokalnych.
" Dla tych systemdw zaciskowych mozliwymi do zastosowania sg tylko cegi zaciskowe REMS Mini o oznaczeniach ,77”, ,87”, a od produkcji 2008r. z oznaczeniami

,108” (1. kwartat 2008), ,208” (2. kwartat 2008) itd.. Oznaczenia te znajdujq si¢ na kazdej szczgce zaciskowe;j.

2 Te cegi zaciskowe Mini mozna stosowac do ksztattek zaciskowych ze stali nierdzewnej SANHA poczawszy od wykonania z oznaczeniami ,108” (1. kwartat 2008),

,208”(2. kwartat 2008) itd.. Oznaczenia te znajdujq sie na kazdej szczece zaciskowe;j.

Wykorzystanie pras REMS do systemoéw zaciskowych: stan na 10.06.2009. Cegi zaciskowe REMS Mini dla innych systeméw zaciskowych na zapytanie.

Osprzet

Wyszczegolnienie

Skrzynka z blachy dla 8 cegéw Mini
oraz miejsce na obcinak do 42 mm

Nr art.

578295
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REMS ECO-PI'eSS Reczna prasa promieniowa

Uniwersalna reczna prasa promieniowa do potgczen
zaciskowych wszystkich powszechnie stosowanych

systemow. Patent EP 1 223 008
. . Patent US 6,739,172

Potaczenia zaciskowe rur z tworzyw

sztucznych i stabilizowanych @ 10—26 mm

Kompletny asortyment cegéw REMS dla wszystkich powszechnie
stosowanych systemdw zaciskowych, patrz strona 112—118.

REMS Eco-Press — uniwersalna do @ 26 mm.
Blyskawiczne pewne zaciskanie.

Zaleta systemu

Tylko jeden rodzaj cegéw zaciskowych do wszystkich pras promieniowych
REMS (za wyjatkiem REMS Mini-Press ACC) i odpowiednich napeddéw innych
producentow.

Wszystkie cegi zaciskowe oznaczone * maja dodatkowe gcze (patent EP
1223 008, Patent US 6,739,172) i pasujq takze do recznych pras promieniowe
REMS Eco-Press. Utatwia to i obniza koszty magazynowania.

Cegi zaciskowe do powszechnie stosowanych

systemow

Kompletny asortyment cegéw zaciskowych REMS do wszystkich powszechnie
stosowanych systeméw zaciskowych (strona 112—118). Cegi zaciskowe z kutej i
odpowiednio obrabianej stali specjalnej. Kontury zaciskowe cegéw REMS sg
specyficzne dla kazdego systemu i odpowiadajg konturom poszczegdinych
systemow zaciskowych. Zapewnia to bezproblemowg zgodnos¢ i pewne
zaciskanie.

Konstrukcja

Zwarta, porgczna, lekka. Naped z krétkimi ramionami — tylko 1,6 kg. Wszedzie do
zastosowania, z wolnej reki, nad glowa, w ciasnych stanowiskach. Pewne
mocowanie cegow dzieki ryglowaniu zatrzaskowemu. Dzielone ramiona z rur —
indywidualne dopasowanie dtugosci dzwigni do potrzebne;j sity dla konkretnego
systemu zaciskowego. Takze dla odpowiednich cegéw zaciskowych/petli zacisko-
wych innych producentéw. Niemiecka jakosé

Przebieg zaciskania

Prawidtowe zacis$niecie dokonane jest w przypadku catkowitego zamkniecia sig
cegow. Blokowany zderzak koncowy — cegi pozostajg zamkniete, az do momentu
otwierania. Umozliwia to bardzo tatwg kontrole wzrokowa prawidtowosci zacisku
(catkowicie zamkniete cegi).

Potwierdzenia zgodnosci
patrz strona 119.

Umowy gwarancyjne
patrz strona 120.

Zakres dostawy

REMS Eco-Press naped. Reczna prasa promieniowa z blokowanym
zderzakiem koncowym, do potgczen zaciskowych rur z tworzyw sztucznych i
stabilizowanych @ 10—26 mm. Do wspotpracy z cegami REMS. Dzielone
ramiona z rur. W opakowaniu foliowym.

iy
Fal
T
<+
TR

Nr art. an
574000

Osprzet

Wyszczegolnienie Nr art.

Cegilpetli zaciskowe REMS patrz strona 112—-118.

REMS Cegi do ciecia M do ciecia sworzni

gwintowanych patrz strona 121.

Torba przenosna do napedu i 3 cegdw zaciskowych 574436

Skrzynka z blachy z wkiadkg do napedu i

3 cegdw zaciskowych 574430
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REMS Power-Press E

Uniwersalne, poreczne elektronarzedzie do potgczen
zaciskowych we wszystkich powszechnie uzywanych
systemach.

Potaczenia zaciskowe @ 10—108 mm

Kompletny asortyment cegéw REMS dla wszystkich powszechnie
stosowanych systeméw zaciskowych, patrz strona 112—118.

REMS Power-Press E — uniwersalna do @ 108 mm.
Blyskawiczne, pewne zaciskanie. Automatyczne
ryglowanie cegéw zaciskowych.

Zalety systemu

Tylko jeden rodzaj cegéw zaciskowych do wszystkich pras promieniowych
REMS (za wyjatkiem REMS Mini-Press ACC) i odpowiednich napedéw innych
producentow.

Wszystkie cegi zaciskowe oznaczone * maja dodatkowe gcze (patent EP
1223 008, Patent US 6,739,172) i pasujq takze do recznych pras promieniowe
REMS Eco-Press. Utatwia to i obniza koszty magazynowania.

Cegi zaciskowe do powszechnie stosowanych

systemow

Kompletny asortyment cegéw zaciskowych REMS do wszystkich powszechnie
stosowanych systemoéw zaciskowych (strona 112—-118). Cegi zaciskowe z kutej i
odpowiednio obrabianej stali specjalnej. Kontury zaciskowe cegéw REMS sag
specyficzne dla kazdego systemu i odpowiadajg konturom poszczegélnych
systemoéw zaciskowych. Zapewnia to bezproblemowg zgodnosc¢ i pewne
zaciskanie.

Konstrukcja

Zwarte, mocne, sprawdzajace sie na budowie. Mate rozmiary zgrabna forma,
urzadzenie napedowe tylko 4,4 kg, dlatego szerokie zastosowanie, z wolnej reki,
nad glowa, w ciasnych stanowiskach. Pewne mocowanie cggéw zaciskowych
dzieki automatycznemu ryglowaniu. Takze dla odpowiednich cegéw zacisko-
wych/petli zaciskowych innych producentéw.

Impulsowy charakter przebiegu zaciskania
Bezpieczenstwo pracy, funkgji i ruchu. Catkowite zamkniecie sie cegéw zacisko-
wych oznacza wykonanie nienagannego zacisku. Cegi zaciskowe pozostajg zam-
kniete do momentu przetaczenia na ruch powrotny. Dzigki temu jest mozliwa
bardzo fatwa kontrola wzrokowa prawidtowosci zacisku

(w petni zaci$nigtych cegéw).

Naped

Wielotonowy przesuw i sita nacisku to btyskawiczny i nienaganny zacisk.
Wysokowydajny elektromechaniczny naped ze sprawnym silnikiem uniwersalnym,
450 W, bezobstugowa przektadnig i poslizgowym sprzegtem bezpieczenstwa,
system posuwu — z wrzecionem z gwintem trapezowym. Bezpieczny wigcznik
impulsowy.

Potwierdzenia zgodnosci
patrz strona 119.

Umowy gwarancyjne
patrz strona 120.

Zakres dostawy

REMS Power-Press E Basic-Pack. Elektryczna prasa promieniowa do wykony-
wania potaczen zaciskowych @ 10—108 mm. Do napgdu cgegéw zaciskowych/
petli zaciskowych REMS oraz odpowiednich cegéw zaciskowych/petli zacisko-
wych innych producentéw. Mocowanie cegdéw z automatycznym ryglowaniem.
Elektromechaniczny naped sprawnym silnikiem uniwersalnym 230 V, 50—60 Hz,
450 W, z bezobstugowa przektadnig oraz poslizgowym sprzegtem
bezpieczenstwa, system posuwu - wrzecionem z gwintem trapezowym.
Bezpieczny wtacznik impulsowy. W stabilnej skrzynce z blachy.

Nr art.
572110
Dla innych napig¢ na zapytanie.
Osprzet
Wyszczegolnienie Nr art.
REMS Power-Press E naped 572100

Cegil/petli zaciskowe REMS patrz strona 112—118.

REMS Cegi do ciecia M do cigcia sworzni gwintowanych patrz strona 121.
Nozyce REMS do cigcia kabli elektrycznych patrz strona 121.

Skrzynka z blachy z wktadkg 570280

Elektryczna prasa promieniowa

Patent EP 1 223 008
Patent US 6,739,172

Niemiecka jako$¢
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REMS Power-Press

Uniwersalne, poreczne elektronarzedzie z sygnatem
wytgczenia do potaczen zaciskowych we
wszystkich powszechnie uzywanych systemach.

Potaczenia zaciskowe @ 10—108 mm

Kompletny asortyment cegéw REMS dla wszystkich powszechnie
stosowanych systemdw zaciskowych, patrz strona 112—118.

REMS Power-Press — uniwersalna do @ 108 mm.
Blyskawiczne, pewne zaciskanie. Automatyczne
ryglowanie cegow zaciskowych.

Zalety systemu

Tylko jeden rodzaj cegdw zaciskowych do wszystkich pras promieniowych
REMS (za wyjatkiem REMS Mini-Press ACC) i odpowiednich napgddéw innych
producentow.

Wszystkie cegi zaciskowe oznaczone * maja dodatkowe gcze (patent EP
1223 008, Patent US 6,739,172) i pasujq takze do recznych pras promieniowe
REMS Eco-Press. Utatwia to i obniza koszty magazynowania.

Cegi zaciskowe do powszechnie stosowanych

systemow

Kompletny asortyment cegoéw zaciskowych REMS do wszystkich powszechnie
stosowanych systemoéw zaciskowych (strona 112—118). Cegi zaciskowe z kutej i
odpowiednio obrabianej stali specjalnej. Kontury zaciskowe cegéw REMS sg
specyficzne dla kazdego systemu i odpowiadajg konturom poszczegdinych
systemoéw zaciskowych. Zapewnia to bezproblemowg zgodnos$¢ i pewne
zaciskanie.

Konstrukcja

Zwarte, mocne, sprawdzajace sie na budowie. Mate rozmiary zgrabna forma,
urzadzenie napedowe tylko 4,6 kg, dlatego szerokie zastosowanie, z wolnej reki,
nad glowa, w ciasnych stanowiskach. Optymalne roozenie masy umozliwiajace
obstuge jedng reka. Ergonomiczna ztobiona obudowa uchwytu. Obrotowe moco-
wanie cggéw. Pewne osadzenie cggéw dzigki automatycznemu ryglowaniu.
Takze dla odpowiednich cegéw/petli innych producentéw.

Impulsowy charakter przebiegu zaciskania z
elektronika wytaczeniowg

Bezpieczenstwo pracy, funkcji i ruchu. Catkowite zamkniecie sie cegéw zacisko-
wych oznacza wykonanie nienagannego zacisku i urzadzenie wytacza sig
automatycznie. Cegi zaciskowe pozostajg zamknigte do momentu przetaczenia
na ruch powrotny. Dzigki temu jest mozliwa bardzo tatwa kontrola wzrokowa pra-
widtowosci zacisku (w petni zacisnigtych cegow).

Naped

Wielotonowy przesuw i sita nacisku to btyskawiczny i nienaganny zacisk. Bardzo
mocny naped elektrohydrauliczny ze sprawnym silnikiem uniwersalnym 450 W,
wytrzymatq przektadnig planetarng, mimosrodowa pompa i zwartym wysokowy-
dajnym systemem hydraulicznym. Bezpieczny wtacznik impulsowy.

Potwierdzenia zgodnosci
patrz strona 119.

Umowy gwarancyjne
patrz strona 120.

Zakres dostawy

REMS Power-Press Basic-Pack. Elektrohydrauliczna prasa promieniowa z syg-
natem wylaczenia do wykonywania potaczen zaciskowych @ 10—108 mm. Do
napedu cegoéw zaciskowych/petli zaciskowych REMS oraz odpowiednich cegow
zaciskowych/ petli zaciskowych innych producentéw. Mocowanie cegéw z
automatycznym ryglowaniem. Elektrohydrauliczny naped sprawnym silnikiem
uniwersalnym 230 V, 50-60 Hz, 450 W, z wytrzymatq przektadnig planetarna,
mimosrodowa pompa i zwartym wysokowydajnym systemem hydraulicznym.
Bezpieczny wigcznik impulsowy. W stabilnej skrzynce z blachy.

Nr art.
577011
Dla innych napigé na zapytanie.
Osprzet
Wyszczegolnienie Nr art.
REMS Power-Press naped 577001

Cegil/petli zaciskowe REMS patrz strona 112—118.

REMS Cegi do cigcia M do cigcia sworzni gwintowanych patrz strona 121.
Nozyce REMS do cigcia kabli elektrycznych patrz strona 121.

Skrzynka z blachy z wktadka 570280
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Elektrohydrauliczna prasa promieniowa

REMS Powel'-Pl'ess ACC Z wymuszonym powrotem

Uniwersalne, poreczne elektronarzedzie z automatycz-
nym powrotem do wykonywania potaczen zaciskowych
we wszystkich powszechnie uzywanych systemach. Patent EP 1 223 008

: : Patent US 6,739,172
Potaczenia zaciskowe @ 10—108 mm

Kompletny asortyment cegéw REMS dla wszystkich powszechnie
stosowanych systeméw zaciskowych, patrz strona 112—118.

REMS Power-Press ACC — uniwersalna do @ 108 mm.
Z automatycznym powrotem. Btyskawiczne, pewne
zaciskanie. Automatyczne wytaczanie. Automatyczne
ryglowanie cegéw zaciskowych.

Zalety systemu

Tylko jeden rodzaj cegdw zaciskowych do wszystkich pras promieniowych
REMS (za wyjatkiem REMS Mini-Press ACC) i odpowiednich napedéw innych
producentow.

Wszystkie cegi zaciskowe oznaczone * maja dodatkowe acze (patent EP
1223 008, Patent US 6,739,172) i pasujq takze do recznych pras promieniowe
REMS Eco-Press. Utatwia to i obniza koszty magazynowania.

Cegi zaciskowe do powszechnie stosowanych

systemow

Kompletny asortyment cegéw zaciskowych REMS do wszystkich powszechnie
stosowanych systemoéw zaciskowych (strona 112—118). Cegi zaciskowe z kutej i
odpowiednio obrabianej stali specjalnej. Kontury zaciskowe cegéw REMS sg
specyficzne dla kazdego systemu i odpowiadajg konturom poszczegélnych
systemow zaciskowych. Zapewnia to bezproblemowg zgodnosc¢ i pewne
zaciskanie.

Konstrukcja

Zwarte, mocne, sprawdzajace sie na budowie. Mate rozmiary zgrabna forma,
urzadzenie napedowe tylko 4,8 kg, dlatego szerokie zastosowanie, z wolnej reki,
nad gtowa, w ciasnych stanowiskach. Optymalne roozenie masy umozliwiajace
obstuge jedng reka. Ergonomiczna ztobiona obudowa uchwytu. Obrotowe moco-
wanie cegow. Pewne osadzenie cegdéw dzigki automatycznemu ryglowaniu.
Takze dla odpowiednich cegéw/petli innych producentéw.

Impulsowy charakter przebiegu zaciskania z ACC
Bezpieczenstwo pracy, funkgji i ruchu. Automatyczny ruch powrotny po catkowi-
tym przebiegu procesu zaciskania (wymuszony powrét).

Naped

Wielotonowy przesuw i sita nacisku to btyskawiczny i nienaganny zacisk. Bardzo
mocny naped elektrohydrauliczny ze sprawnym silnikiem uniwersalnym 450 W,
wytrzymatq przektadnig planetarng, mimosrodowa pompg i zwartym wysokowy-
dajnym systemem hydraulicznym. Bezpieczny wtacznik impulsowy.
Potwierdzenia zgodnosci

patrz strona 119.

Umowy gwarancyjne
patrz strona 120.

<ACC»

Automatic Circuit Control

Z wymuszonym powrotem

Niemiecka jako$¢

Zakres dostawy

REMS Power-Press ACC Basic-Pack. Elektrohydrauliczna prasa promieniowa
z wymuszonym powrotem do wykonywania potaczen zaciskowych & 10—108 mm.
Do napedu cegéw zaciskowych/petli zaciskowych REMS oraz odpowiednich
cegoéw zaciskowych/ petli zaciskowych innych producentéw. Mocowanie cegéw z
automatycznym ryglowaniem. Elektrohydrauliczny naped sprawnym silnikiem
uniwersalnym 230 V, 50—-60 Hz, 450 W, z wytrzymatg przektadnig planetarna,
mimosrodowa pompa i zwartym wysokowydajnym systemem hydraulicznym.
Bezpieczny wigcznik impulsowy. W stabilnej skrzynce z blachy.

Nr art.
577010
Dla innych napig¢ na zapytanie.
Osprzet
Wyszczegolnienie Nr art.
REMS Power-Press ACC naped 577000

Cegil/petli zaciskowe REMS patrz strona 112—118.

REMS Cegi do cigcia M do cigcia sworzni gwintowanych patrz strona 121.
Nozyce REMS do cigcia kabli elektrycznych patrz strona 121.

Skrzynka z blachy z wktadkg 570280
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REMS Akku-Press

Uniwersalne, poreczne elektronarzedzie z sygnatem
wytgczenia, do potaczen zaciskowych we wszystkich
powszechnie uzywanych systemach. Bez przewodu
elektrycznego. Do zasilania z akumulatora lub z sieci.

Potaczenia zaciskowe @ 10—108 mm

Kompletny asortyment cegéw REMS dla wszystkich powszechnie
stosowanych systeméw zaciskowych, patrz strona 112—118.

REMS Akku-Press — uniwersalna do @ 108 mm.
Blyskawiczne, pewne zaciskanie.
Automatyczne ryglowanie cegéw zaciskowych.

Zalety systemu

Tylko jeden rodzaj cegéw zaciskowych do wszystkich pras promieniowych
REMS (za wyjatkiem REMS Mini-Press ACC) i odpowiednich napedéw innych
producentow.

Wszystkie cegi zaciskowe oznaczone * maja dodatkowe gcze (patent EP
1223 008, Patent US 6,739,172) i pasujq takze do rgcznych pras promieniowe
REMS Eco-Press. Utatwia to i obniza koszty magazynowania.

Konstrukcja

Zwarte, poreczne, lekkie. Urzadzenie napedowe bez akumulatora Li-lon tylko
4,3 kg, dlatego szerokie zastosowanie, z wolnej reki, nad glowa, w ciasnych sta-
nowiskach. Optymalny rozktad masy umozliwia obstuge jedna reka. Ergono-
micznie uksztattowana obudowa z wgtebieniami na palce. Obrotowe mocowanie
cegow. Pewne osadzenie cggéw dzigki automatycznemu ryglowaniu. Takze dla
odpowiednich cegdw/petli innych producentéw. Do zasilania z akumulatora lub z
sieci.

Impulsowy charakter przebiegu zaciskania
Bezpieczenstwo pracy, funkgji i ruchu. Catkowite zamkniecie sie cegow
zaciskowych oznacza wykonanie nienagannego zacisku. Sygnat akustyczny
potwierdza skuteczne zakonczenie przebiegu zaciskania. Cegi zaciskowe
pozostajg zamkniete do momentu przetaczenia na ruch powrotny. Dzigki temu
jest mozliwa bardzo tatwa kontrola wzrokowa prawidtowosci zacisku

(w petni zaci$nietych cegow).

Naped

Wielotonowy przesuw i sita nacisku to btyskawiczny i nienaganny zacisk. Bardzo
mocny naped elektrohydrauliczny ze sprawnym silnikiem akumulatorowym 12V,
wydatek 270 W (Ni-Cd)/14,4 V, wydatek 380 W (Li-lon), wytrzymatg przektadnig
planetarna, mimosrodowa pompa i zwartym wysokowydajnym systemem hydrau-
licznym. Bezpieczny wigcznik impulsowy.

Zasilanie akumulatorowe lub z sieci

Technologia Ni-Cd: Akku Ni-Cd 12 V, 2,0 Ah, umozliwia wykonanie wielu
zaciskéw. tadowarka szybkotadujaca zapewnia kroétki czas tadowania (1 h).
Impulsowa technika tadowania redukuje efekt pamieci tadowania, zapewniajac
maksymalng moc akumulatora. Zasilacz sieciowy 230 V dla zasilania sieciowego
zamiast akumulatora Ni-Cd 12V, jako osprzet.

Technologia Li-lon: Akku Li-lon 14,4 V, 2,2 Ah. 20 % szybsza niz Ni-Cd 12 V.
Mata masa. Duzy zapas energii dla okoto 50 % wigcej zaciskow. Ochrona przed
przegrzaniem i przetadowaniem poprzez monitorowanie temperatury (NTC).
tadowarka szybkotadujaca umozliwia krotki czas tadowania (1 h). Brak efektu
pamigci zapewnia maksymalng wydajno$c¢. Zasilacz sieciowy 230 V dla zasilania
sieciowego zamiast akumulatora Akku Li-lon 14,4 V, jako osprzet.

Potwierdzenia ZgOanS'Ci patrz strona 119.
Umowa gwarancyjna patrz strona 120.

Zakres dostawy

REMS Akku-Press Basic-Pack. Akumulatorowa prasa promieniowa z sygnatem
wytaczenia, do wykonywania potaczen zaciskowych @ 10—108 mm. Do napedu
cegow zaciskowych/petli zaciskowych REMS oraz odpowiednich cegéw zacisko-
wych/petli zaciskowych innych producentéw. Mocowanie cegéw z automatycznym
ryglowaniem. Elektrohydrauliczny naped ze sprawnym silnikiem akumulatoro-
wym, z wytrzymatg przektadnig planetarng, mimosrodowg pompag i zwartym
wysokowydajnym systemem hydraulicznym. Bezpieczny wigcznik impulsowy.
Akumulator, urzadzenie szybkotadujace Li-lon/Ni-Cd 230 V, 50-60 Hz, 65 W. W
stabilnej skrzynce z blachy.

Nr art.
REMS Akku-Press Ni-Cd Basic-Pack z silnikiem
akumulatorowym 12V, 270 W, Akku Ni-Cd 12 V, 2,0 Ah 571010
REMS Akku-Press Li-lon Basic-Pack z silnikiem
akumulatorowym 14,4 V, 380 W, Akku Li-lon 14,4 V, 2,2 Ah 571013
Dla innych napig¢ na zapytanie.
Osprzet
Wyszczegolnienie Nr art.

Cegil/petli zaciskowe REMS patrz strona 112—118.
REMS Cegi do cigcia M do cigcia sworzni gwintowanych patrz strona 121.
Nozyce REMS do cigcia kabli elektrycznych patrz strona 121.

Akumulator Li-lon 14,4 V, 2,2 Ah 571550
Akumulator Ni-Cd 12 V, 2,0 Ah 571510
Urzadzenie szybkotadujace Li-lon/Ni-Cd 230 V,

50-60 Hz, 65 W 571560
Zasilacz Li-lon 230 V 571565
Zasilacz Ni-Cd 230 V 571535
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Patent EP 1 223 008
Patent US 6,739,172

Niemiecka jako$¢




REMS Akku-Press ACC

Uniwersalne, poreczne elektronarzedzie z sygnatem
wytgczenia, do potaczen zaciskowych we wszystkich
powszechnie uzywanych systemach. Bez przewodu
elektrycznego. Do zasilania z akumulatora lub z sieci.

Potaczenia zaciskowe @ 10—108 mm

Kompletny asortyment cegéw REMS dla wszystkich powszechnie
stosowanych systeméw zaciskowych, patrz strona 112—118.

REMS Akku-Press ACC — uniwersalna do @ 108 mm.
Z wymuszonym powrotem i elektronicznym sygna-
tem serwisowania. Blyskawiczne, pewne zaciskanie.
Automatyczne ryglowanie cegéw zaciskowych.

Zalety systemu

Tylko jeden rodzaj cegdw zaciskowych do wszystkich pras promieniowych
REMS (za wyjatkiem REMS Mini-Press ACC) i odpowiednich napedéw innych
producentow.

Wszystkie cegi zaciskowe oznaczone * maja dodatkowe gcze (patent EP
1223 008, Patent US 6,739,172) i pasujq takze do recznych pras promieniowe
REMS Eco-Press. Utatwia to i obniza koszty magazynowania.

Konstrukcja

Zwarte, poreczne, lekkie. Urzadzenie napgdowe bez akumulatora Li-lon tylko
4,3 kg, dlatego szerokie zastosowanie, z wolnej reki, nad gtowa, w ciasnych sta-
nowiskach. Optymalny rozktad masy umozliwia obstuge jedna reka. Ergono-
micznie uksztattowana obudowa z wgtebieniami na palce. Obrotowe mocowanie
cegdéw. Pewne osadzenie cegow dzieki automatycznemu ryglowaniu. Takze dla
odpowiednich cegéw/petli innych producentéw. Do zasilania z akumulatora lub z
sieci.

Impulsowy charakter przebiegu zaciskania z ACC
Bezpieczenstwo pracy, funkcji i ruchu. Automatyczny ruch powrotny po catkowi-
tym przebiegu procesu zaciskania (wymuszony powrét).

Naped

Wielotonowy przesuw i sita nacisku to btyskawiczny i nienaganny zacisk. Bardzo
mocny naped elektrohydrauliczny ze sprawnym silnikiem akumulatorowym 12V,
wydatek 270 W (Ni-Cd)/14,4 V, wydatek 380 W (Li-lon), wytrzymatg przektadnig
planetarng, mimosrodowa pompa i zwartym wysokowydajnym systemem
hydraulicznym. Bezpieczny wtacznik impulsowy. Optyczna informacja o potrzebie
serwisowania po wykonaniu ok. 10000 zaciskéw.

Zasilanie akumulatorowe lub z sieci

Technologia Ni-Cd: Akku Ni-Cd 12 V, 2,0 Ah, umozliwia wykonanie wielu
zaciskéw. tadowarka szybkotadujaca zapewnia kroétki czas tadowania (1 h).
Impulsowa technika tadowania redukuje efekt pamieci tadowania, zapewniajac
maksymalng moc akumulatora. Zasilacz sieciowy 230 V dla zasilania sieciowego
zamiast akumulatora Ni-Cd 12V, jako osprzet.

Technologia Li-lon: Akku Li-lon 14,4 V, 2,2 Ah. 20 % szybsza niz Ni-Cd 12 V.
Mata masa. Duzy zapas energii dla okoto 50 % wigcej zaciskow. Ochrona przed
przegrzaniem i przetadowaniem poprzez monitorowanie temperatury (NTC).
tadowarka szybkotadujaca umozliwia krotki czas tadowania (1 h). Brak efektu
pamieci zapewnia maksymalnag wydajnos¢. Zasilacz sieciowy 230 V dla zasilania
sieciowego zamiast akumulatora Akku Li-lon 14,4 V, jako osprzet.

Potwierdzenia zgodnosci patrz strona 119.
Umowa gwarancyjna patrz strona 120.

Zakres dostawy

REMS Akku-Press ACC Basic-Pack. Akumulatorowa prasa promieniowa z
wymuszonym powrotem, do wykonywania potaczen zaciskowych & 10—108 mm.
Do napedu cegéw zaciskowych/petli zaciskowych REMS oraz odpowiednich
cegéw zaciskowych/petli zaciskowych innych producentéw. Mocowanie cegéw z
automatycznym ryglowaniem. Elektrohydrauliczny naped ze sprawnym silnikiem
akumulatorowym, z wytrzymata przektadnig planetarna, mimosrodowg pompa i
zwartym wysokowydajnym systemem hydraulicznym. Bezpieczny wigcznik impul-
sowy. Akumulator, urzadzenie szybkotadujgace Li-lon/Ni-Cd 230 V, 50-60 Hz, 65
W. W stabilnej skrzynce z blachy.

Nr art.
REMS Akku-Press ACC Ni-Cd Basic-Pack z silnikiem
akumulatorowym 12V, 270 W, Akku Ni-Cd 12 V, 2,0 Ah 571011
REMS Akku-Press ACC Li-lon Basic-Pack z silnikiem
akumulatorowym 14,4 V, 380 W, Akku Li-lon 14,4 V, 2,2 Ah 571014
Dla innych napigé na zapytanie.
Osprzet
Wyszczegolnienie Nr art.

Cegil/petli zaciskowe REMS patrz strona 112—118.
REMS Cegi do cigcia M do cigcia sworzni gwintowanych patrz strona 121.
Nozyce REMS do cigcia kabli elektrycznych patrz strona 121.

Akumulator Li-lon 14,4 V, 2,2 Ah 571550
Akumulator Ni-Cd 12 V, 2,0 Ah 571510
Urzadzenie szybkotadujace Li-lon/Ni-Cd 230 V,

50-60 Hz, 65 W 571560
Zasilacz Li-lon 230 V 571565
Zasilacz Ni-Cd 230 V 571535

Akumulatorowa prasa promieniowa
Z wymuszonym powrotem

Automatic Circuit Control
Z wymuszonym powrotem

i elektronicznym sygnatem
serwisowania

Patent EP 1 223 008
Patent US 6,739,172

Niemiecka jakos$¢
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Osprzet dla pras promieniowych REMS (za wyjatkiem REMS Mini-Press

REMS cegi ZaCiSkowe ACC) oraz odpowiednich pras promieniowych innych producentéw

do powszechnie stosowanych systemoéow Typ Kontury zaciskowe Cegi zaciskowe
IS sui
h) suissetec = :
. co : S
VYDKF | iy

Umowa gwarancyjna
patrz strona 120. G

Potwierdzenia zgodnosci
patrz strona 119.

Prosimy wybiera¢ cegi zaciskowe H

samodzielnie! J‘

W tym celu wybierzcie Panstwo w tabeli obok, zgdany system

potaczen zaciskowych, oraz potrzebny rozmiar szczek zaciskowych.

Prosimy zwrdéci¢ uwage, ze systemy zaciskowe dla instalacji gazo- HA J‘,__,

wych moga by¢ zaciskane tylko cegami zaciskowymi/pierscieniami

zaciskowymi ktére w tabeli sg wyszczegélnione na z6tto. Do

napedu pierscieni zaciskowych REMS (PR) potrzebne sa cegi

posrednie (strona 118).

Bardzo wytrzymate cegi zaciskowe z kutej i odpowiednio obrabianej HR
stali specjalnej. Kontury zaciskowe cegéw REMS sg specyficzne f
dla kazdego systemu i odpowiadajg konturom poszczegdinych

systemow zaciskowych. Zapewnia to bezproblemowa zgodnos$¢ i ,

pewne zaciskanie. Szczeki cegoéw zaciskowych sa precyzyjnie K
obrobione w Centrum Maszyn Sterowanych Numerycznie i majg

maszynowo wygtadzony kontur. Gwarantuje to znacznie mniejszy T
wspotczynnik tolerancji niz przy konturach tylko odlewanych.

Naped za pomoca wszystkich pras promieniowych firmy REMS —— 4

(poza REMS Mini-Press ACC) i odpowiednich pras promieniowych M =$=
innych producentéw. Wszystkie cegi oznaczone * wyposazono —_—
dodatkowo w gcze (Patent EP 1 223 008, Patent US 6,739,172)

umozliwiajgce mocowanie recznego napedu prasy promieniowej
REMS Eco-Press. MT

Oznaczenia umozliwiajace kontrole

wsteczng zgodnie z EN 1775:2007

Cegi zaciskowe REMS z konturami M, V, SA, B, HR i UP majg f—— I
wykonane specjalne oznaczenie w konturze zaciskania, ktére po RFz = :
procesie zaciskania pozostawia trwaty znak na zaci$nigtej ksztattce. }
Umozliwia to uzytkownikowi sprawdzenie po procesie zaciskania

czy zostaty uzyte odpowiednie cegi do wykonania zacisku.

- B

Poprzez umozliwieniem kontroli wstecznej, REMS wypetnia SA E#’
zalecenia norm europejskich EN 1775:2007 dotyczacych wykonania =W ==
instalacji systeméw zaciskowych do gazu.
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” ==
Przyktad REMS cegi zaciskowe M: Odcisk ,M“ na  a

zacisnietej gczce dla umozliwienia kontroli wstecznej
zgodne EN 1775:2007

VX =4
R - ==
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Niemiecka jako$¢
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Osprzet dla pras promieniowych REMS (za wyjatkiem REMS Mini-Press

RE M s cegi ZaCiSkowe ACC) oraz odpowiednich pras promieniowych innych producentéw

System Kontury Nrart. System Kontury Nrart. System Kontury Nr art. System Kontury Nr art.
AC-FIXPRESS RFz12* 571320 BEGETUBE/ B 14* 570845 CIMBERIO SpA SA 15 570935 COMISA TH 16 570460
(Global Piping  RFz 16* 571325 IVAR B 16* 570850 Cimpress Gas  SA18 570940 Evo Press TH 18* 570465
Systems) RFz 20* 571330 B 18* 570855 SA22 570945 System Gas TH 20* 570470
RFz 25 571335 B 20* 570860 SA28 570950 TH 25* 570495
RFz 32 571340 B26 570870
3 SA35 570955 LA A
H 12* 570300 B32 570880 M15 570110 6 570475
H 16* 570320 F 40 570740 M18 570120 TH 32 570480
H 20" 570350 F 50 570745 M22 570130 TH40 570485
03 oro3e0 F63(S) 572385 M 28 570140 H 14* 570310
ACFIX H16% 570320 ERASfEt'iJ b EEZ ; gj E5;;1 ggg M35 570150 H 16* 570320
PRESSMULTI  H 18 570340 ressiting Fex - °F2 Vie pAOfID H18* 570340
Vil o RFz 25 571335 V18 570125 *
(Global Piping ~ H 20 570350 H 20 570350
. RFz 32 571340 V22 570135
Systems) H 25 570360 ERASEL] Ui 270765 H 26* 570370
H32 570380 Pressfiing ~ U18* 570770 VA g H32 570380
uer 570765 Muli U 20 570775 Ve D015 B 14* 570845
u 18 570770 ulticapa . V42 570165 A
U 20° 570775 u2s 570780 V54 570175 B16 570850
025 570780 o3 Srores Ciimatek TH14* 570455 B18* 570855
u32 570785 e ELALE ClimaTherm  TH16* 570460 B 20* 570860
AHLSELL V12 570107 . TH 18* 570465 B 26 570870
A-press koppar V15 570115 BRASSTECH  Tv1a.  froase TH20* 570470 B32 570880
V18 570125 | TH 26* 570475 e
vz bz Ta S TH32 ) ST00E0 COMNECT P20 srorzs
V35 570155 TH32 570480 ClouSet Pr TH 14 570455 F 26* 570730
V42 570165 TH40 570485 ousetFress " F32 570735
V5 570175 TH50(S) 572400 e oroeso 16t 270320
TH63(S) 572405
AIRBEL M12 270100 TH20* 570470 H 20* 570350
SERTINOX M15 570110 SRASSTECH m 1461* g;gigg TH 26* 570475 H 26+ 270370
M18 570120 rasspress * 2
M22 570130 TH 20 570470 805% B }g, g;g;gg H32 570380
M 28 570140 TH 26 570475 oesKima : U 16* 570765
M35 570150 TH32 570480 3 ;g* g;g;;g U 20* 570775
ALB TH 16 570460 TH40 570485 . NW 26) U 25¢ 707
Sistema MulticapaTH 18* 570465 TH50(S) 572400 u2s 570780 (NW26) 8 32 273722
TH 20* 570470 TH63(S) 572405 u32 570785 "
TH26* 570475 BRASSTECH TH14* 570455 u40 570790 TH16" 570460
TH32 570480 Aluplast TH 16* 570460 U 50 570795 TH20 570470
TH 40 570485 TH 20 570470 U63(S) 572365 TH 26* 570475
TH50(S) 572400 TH 26* 570475 Comap V12 570107 TH32 570480
TH 69 (S) 572405 TH 32 570480 SudopressCu V14 570112 VP 16* 570910
H 16* 570320 TH 40 570485 Visu-Control V15 570115 VP 20* 570915
H 18 570340 TH50(S) 572400 V16 570117 NW 26) VP 25* 570920
H20* 570350 TH63(S) 572405 V18 570125 (NW26)
H 26 570370 BROEN M15 570110 V22 570135 VP 32 570925
H32 570380 BALLOFIX PRES M 18 370120 V28 570145 Dalpex TH 14* 570455
H40(4G) 570390 M22 570130 V35 570155 TH16* 570460
8 ]g* g;g;?g V15 570115 V42 570165 TH 18* 570465
U 20" bl V18 570125 vV 54 570175 TH 20* 570470
o6 Sro75D V22 570135 Comap V14 570112 TH 26* 570475
0% oroves BUCCHI tech MP TH 16* 570460 Sudopress V15 570115 THa2 570480
U40 570790 TH 18* 570465 Cu Visu-Control  V 16 570117 TH 40 570485
TH 20* 570470 Gas V18 570125
e ©) Srores TH26* 570475 V22 570135 TH50(S) 572400
APERaccordi  TH14* 570455 TH32 570480 V28 570145 THE3(S) 572405
ARG TH 16+ 270480 CHIBRO M 12 570100 V35 570155 DiaNorm TH 14* 570455
p TH 18* 570465 pressfiting M 15 570110 V42 570165 HKS Sitec Press TH 16* 570460
TH 207 270470 M 18 570120 V54 570175 TH 18* 570465
TH 26* 570475 M22 570130 Comap V14 570112 TH 20 570470
TH32 570480 M28 570140 Sudopress Cu V15 570115 TH26* 570475
AP-Presssystem U 14* 570760 ) M 35 570150 Visu-Control V16 570117
U 16 570765 chronimo SA12 570930 Solar V18 570125 m ig g;g:gg
uU18* 570770 SANHA-NiroSan- SA 14 570932 vV 22 570135
U 20* 570775 Presssystem SA15 570935 Comap CcoO12* 571600 DIWAflex systemsTH 14* 570455
U 25* 570780 SA16 570937 Sudopress PEX CO 16* 571605 TH 16* 570460
8 3(2) g;g;gg gﬁ ;g gggag (PER) co20* 571610 TH 20 570470
U550 570795 SA28 570950 £oz  Sriels TH26* 570475
U63(S 572365 Comap TH 16 570460 TH 32 570480
S) SA35 570955 Sudopress TH 20* 570470
ASTM F1807  US3% 571450 M12 570100 Skin Visu-Control TH26* 570475 TH40 570485
g.)mngs wih  US ¥ 571455 M 15 570110 ot THE 32 or0dsy TH50(S) 572400
opper Crimp ~ US % 571460 M18 570120 0 TH63(S) 572405
Ringfor PEX ~ US 1™ 571465 Comap TH14 570455
tubing). US1v  Br1470 M22 570130 Sudopress  TH16* 570460 DUOFIL U 16" 570765
Bampi BALPEX TH14" 570455 VB o Skin Visu-control TH18* 570465 MKSYSTEM U 18* 570770
(serie MP) TH 16* 570460 V12 570107 m %g: g;ggg Uz 570775
oo eroao vie  snom2 THL®2 570487 Us  orres
- V15 570115
THze Sroare V16 570117 m ‘ég ©) g;gjgg DW Verbundrohr U 16* 570765
. V18 570125 multitubo systems U 18* 570770
BARBI RFz12° 571320 V22 570135 IH63(S) 572408 U 20* 570775
EASYPRESS ~RFz16* 571325 Vo8 570145 COMISA TH 16* 570460 oo AU
(Industrial Blansol)RFz 20 571330 NE 270155 Evo Press TH18 570465
RFz 25 571335 Vs 370168 System TH 20* 570470 u32 570785
EF‘IZG 32 g% 24218 V54 570175 TH 25* 570495 u40 570790
TH 26* 570475 Us0 570795
: CIMBERIO SpA SA15 570935
H18 570340 ; TH 32 570480
* Cimpress SA18 570940 U63(S) 572365
H 20 570350
H 26+ 270370 SA22 570945 TH40 570485 U75 (PR 572736
SA28 570950 TH50(S) 572400
H32 570380 AT e THe3(s) 572405 EFFEBI M15 570110
BARBI RFz12* 571320 H 14~ 570310 PRESSTIGE M 18 570120
MULTIPEX RFz16* 571325 M 15 570110 . M22 570130
(industrial Blanso)RFz 20* 571330 M 18 570120 H16 570320
RFz 25 571335 M22 570130 H18* 570340 M28 570140
RFz 32 571340 M28 570140 H 20: 570350 M35 570150
H 16* 570320 M35 570150 H26 570370 V15 570115
H 18* 570340 V15 570115 H32 570380 V18 570125
H 20* 570350 V18 570125 B14 570845 V22 570135
H 56+ 370370 V22 570135 B 16* 570850 VeSS 270145
H32 570380 V28 570145 B18* 570855
U40 570790 V35 570155 B 20* 570860 V35 570155
U 50 570795 V42 570165 B 26 570870 V42 570165
U63(S) 572365 V54 570175 B32 570880 V 54 570175

Do systemoéw zaciskowych dla instalacji gazowych mozna stosowac tylko oznaczone w tabeli kolorem z6ttym cegi/pierscienie zaciskowe. Prosimy o przestrzeganie
obowigzujacych przepiséw lokalnych.
* Te cegi zaciskowe REMS pasujg takze do recznej prasy promieniowej REMS Eco-Press. Prosimy o przestrzeganie obowigzujacych przepiséw lokalnych.

" Cegi zaciskowe U firmy REMS mozna stosowac takze do zaciskania nowej generacji ksztattek metalowych firmy Uponor Unipipe/Walter Meier Metalplast, ale cegi
zaciskowe U 16 dopiero poczawszy od wykonania w 4. kwartale 2001. Oznaczenia te znajdujq sig¢ na kazdej szczgce zaciskowej.

2 Dla tych systemow zaciskowych nadajq sie do zastosowania tylko cegi zaciskowe REMS z oznaczeniami ,,77”, ,87”, a od 2008r. z oznaczeniem ,108” (1. kwartat),
,208” (2. kwartat) itd.. Oznaczenia te znajdujq sie na kazdej szczece zaciskowe;.

3 Do napedu pierscieni zaciskowych REMS (PR) wymagana jest cega posrednia, patrz str 118.
4 Dla tego systemu zaciskowego niedozwolone jest zaciskanie ksztattek przy pomocy recznych pras promieniowych.
Wykorzystanie pras firmy REMS do systeméw zaciskowych: stan na 10.06.2009. Cegi zaciskowe firmy REMS dla innych systeméw zaciskowych na zapytanie.
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Osprzet dla pras promieniowych REMS (za wyjatkiem REMS Mini-Press

RE M s ceg i Zac i S kowe ACC) oraz odpowiednich pras promieniowych innych producentéw

System Kontury Nrart. System Kontury Nr art. System Kontury Nr art. System Kontury Nr art.
EFFEBI TOF  TH 16* 570460 FitingsEstandar, RFz16* 571325 Geberit Mapress M 12 570100 gibaco fitings M 12 570100
MULTIPINZA ~ TH 18* 570465 SL. RFz20* 571330 EDELSTAHL  M15 570110 PRESS-STEEL M 15 570110
TH 20* 570470 Fittir;gs Estandar RFz 25 571335 M18 570120 2300 M18 570120
TH 26* 570475 PE- RFz 32 571340 M22 570130 M 22 570130
TH32 570480 FRABO V12 570107 M28 570140
F 16" 570715 FRABOPRESS V15 570115 M35 570150 m §§ g;g}gg
F1 8* 570720 RAME (Cu) V18 570125 M42 (4G) 570160 M42(4G) 570160
Foo  Sroro Vi oroias Mo ae), Tt M54 (4G) 570170
M42 (PR 572706
F32 570735 V35 570155 M 54 2PR§3. 572708 M42 (PR 572706
Edo S7grad Ve 270165 Geberit Mapress M 15 570110 . MoHERE ST2708
F 50 570745 V54 570175 EDELSTALIL GasM 18 570120 Ginde Press U 167 570765
F63(S) 572385 FRABO V12 570107 M22 570130 Fitting for Ginde U 20* 570775
H1e g;ggﬁg FRABO(ER)ESS V15 570115 M8 270140 I\S/Iulti-layer Pipe 8 gg g;g;gg
" RAME (Cu V18 570125 ystem
. e e VSR SIS e T 20
Warmesysteme TH 16* 570460
H32. 570380 V35 570155 ST Mot (PRE 572708 SystemTH . TH2* 570470
U 16 570765 V42 570165 everit Mapress TH 26* 570475
U 18" 570770 V54 570175 KUPFER M15 570110 TH32 570480
u 20* 570775 FRABO V12 570107 M18 570120 THa0 270485
Yz 370780 FRABOPRESS V15 570115 M2z Sro130 TH50(S) 572400
INOX 316 V18 570125
T S e
V28 570145
B18* 570855 V35 570155 M54 (4G) 570170 Warmesysteme V18 570125
B 20* 570860 V42 570165 M 42 EPRg“ 572706 System V V22 570135
B26 570870 V54 570175 M54 (PR)Y 572708 V28 570145
: B32 570880 FRABO V15 570115 Geberit Mapress M 15 570110 V35 570155
egeda Comisa ;n ;8* g;%gg FRABOPRESS V18 570125 KUPFER Gas m ;g g;g}%g HAGOS TH 16* 570460
d C-STEEL V22 570135 HakaGerodur ~ H 11,5% 570315
¥n :232 g;%gg V28 570145 M 28 570140 HAKAPRESS  H 14* 570310
V35 570155 M35 570150 H16* 570320
. TH40 570485 V42 570165 M42 (PR} 572706 H17* 570330
egeda Baronio V12 570107 V54 570175 M54 (PRP 572708 H 18" 570340
vie rons FRABO V15 570115 GeberitMepla G 16* 570400 H 200 270550
FRABOPRESS V18 570125 G 20* 570410 H 26* 570370
V28 570145
v 70165 V35 570155 47 roass HA0@G) 570390
FRABO H 16* 570320
vsd 570175 FRABOPRESS H 20* 570350 &% ©) o HakaGerodur ~ TH 16" 570460
Elkhart XPRESS VUS 72 271770 MULTI-BRASS ~ TH 16 570460 Giacomini TH 14* 570455 HAKASAN TH20* 570470
VUS 1ﬁ 571780 (MB) TH 20* 570470 RP multistrato ~ TH 16* 570460 TH 26 570475
VUS1% 571785 e ELOo1E TH18" 570465 e 2roeee
w 2 TH 20 570470
vuss” e uler  grores TH26* 570475 THE0(S) 572400
EMPUR TH 147 570455 ERABO Hi6 270520 B THL 32 570487 (S)
TH15 570457 FRABOPRESS  H 20% 270350 Giacomini TH 14 570455 HALLTORP V12 570107
TH16* 570460 MULTIPLUS U 16* 270765 GIACOFLEX  TH16* 570460 RORDELAR V15 570115
TH17* 570462 ; TH 18 570465 HRpressCu V18 570125
TH 20 570470 F’\é{iso \L/J 123 g;gzg TH 20* 570470 (Koppar) V22 570135
TH 25* 570495 SOLARPRESS V25 270158 TH 26* 570475 V28 570145
eurotherm TH16" 570460 Frankische F 16 570715 THL 32 570487 V35 570155
Multistrato TH20" 570470 alpex-duo F18* 570720 Giacomini TH 14* 570455 V42 570165
Euro2000 m gg g;%gg F 20* 570725 GIACOTHERM  TH 16* 570460 V54 570175
- TH 18* 570465
FAR Rubinefterie TH14° 570455 £z Sro7s0 TH20* 570470 HALLTORP M1z Sro100
PRESSFAR  TH1el Srode0 F 40 570740 TH 26 570475 HRpress 316 M 18 570120
THoor 570470 F 50 570745 THL32 570487 (Rostfrtt) M22 570130
TH25* 570495 F% Egﬁw 8504 ResTAT via 87015 M28 S70140
Tz roars Frankische F 570715 RE50VW V22 570135 Mas PRI 7o
alpex F50 PROFI F 20* 570725 V28 570145
TH 40 570485 . M54 (PR 572708
THE0(S) 272400 F 26 570730 V35 570155
THEs(E)  s72d08 hia e Ve o RORDELAR M 15 570110
"+ H16* 570320 vV 54 570175
H 14 570310
" H 20* 570350 SA15 570935 HR press FZ M18 570120
H16 570320 N
* H 26* 570370 SA18 570940 (Forzinkat) M22 570130
H18 570340
! H32 570380 SA2D 570945 M 28 570140
Hao 270350 TH16* 570460 2A%8 570950 M35 570150
H32 570380 TH20v 570470 SA35 570955 M42 (PR 572706
H40(4G) 570390 m gg g;%g M 15 570110 S — ¥H5? 4(PR)3’ 573108
* * 7
06 Sro768 uter 570765 M ;g 2;81%8 Pgly—g;zx 2000 TH16* 270428
u18* 570770 U200 570775 M28 570140 TH17* 570462
U 20* 570775 (NW 26) H %2 g;g;gg M35 570150 TH 18 570465
U 25* 570780 VP 16" P Giacomini V15 570115 TH 20* 570470
u32 570785 VP 20* 2roate R850V (Gas) V18 570125 TH 26 570475
U40 570790 : V22 570135 THL 32 570487
Us0 570795 (NW 26)VP 25 570920 N T
U63(s) 572365 ik /7L V35 570155 THeoE oot
Frankische F 20" 570725 TH50(S) 572400
FB.Q. BARONIO V 14 570112 V42 1
c 3 570165 TH63(S) 572405
BQpress vie o018 e F% 2r0798 VsS4 570175 Harden 2000  TH 14*( ) 570455
V16 570117 — A15 570935 i
V18 570125 Frankische F 40 570740 S Plastic-Press TH 16" 570460
alpex L F 50 570745 SA18 570940 TH 18 570465
Ve s EEy e RE I T2 sroimo
V35 570155 TH 26* 570475
V42 570165 FRIATHERM uni H 16 570320 SA35 570955 HASTINIK M15 570110
V54 570175 H 20* 570350 M15 570110 :
FB.Q. BARONIO V 14 570112 H 26 570370 IS, pIo]20) S,h;‘;;?mmg M2 Sro1a
BQpressgas V15 570115 H32 570380 M22 570130 M 28 570140
V16 570117 H40(4G) 570390 M 28 570140
V18 570125 U 40 570790 M35 570150 M35 570150
V22 570135 TH50 Es; 572400 gibaco fitngs M 12 570100 M42(4G) 570160
V28 570145 TH63(S) 572405 COPPER M 15 570110 i M54 (4G) 570170
V35 570155 gabo . H10* 570467 C6000/B8000 M 18 570120 heima-press TH 16" 570460
V42 570165 ystemtechnik ~ TH 12* 570452 M22 570130 TH 20* 570470
V 54 570175 TH 14* 570455 M28 570140 TH 26* 570475
FILTUBE M 15 570110 TH1sY 570457 M35 570150 TH32 570480
Instalpress M 18 570120 TH16" 570460 M42(4G) 570160 TH40 570485
M22 570130 THAT 570462 M54 (4G) 570170 TH50(S) 572400
M 28 570140 m ; 8* g?lgigg M42 (PR 572706 TH63(S) 572405
M35 570150 TH 55+ 2roans i i M54 (PR} 572708 HELIROMA U 16* 570765
vguy g HE o m gmEw ops g e uE o
FILTUBE M42 570160 TH32 570480 000 : u20 Sro775
! 5900 TH 26 570475 U 25 570780
Filpress M54 570170 TH40 570485
imi * TH50(S) 572400 TH32 570480 u32 570785
Fimisol H 14* 570310 TH 40 570485 -
HAKAPRESS  H 16 570320 TH63(S) 572405 a0 ardoe HELIROMA RFz 16 571325
HA7* 570330 GAROS TH14* 570455 mes (s) oroa0e Romapex RFz20* 571330
H 18" 570340 TH 16 570460 jries(s) 572408 RFz25 571335
H 20 570350 TH 20 570470 h oroae RFz 32 571340
H 26* 570370 TH 26 570475 H 26+ pabisent Henco TH 14* 570455
H32 570380 TH 32 570480 TH 16* 570460
H32 570380
H40(4G) 570390 TH40 570485 . : TH 18* 570465
. ] U 40 570790 Geberit Mapress M 12 570100 'gaécgsﬁm‘ S M % g;g]?g TH 20 570470
GiLnosEsandar, REs X Sriaa0 oS Wi Hoi 2200 M8 570120 TH26* 570475
e . M 22 570130 HE 32 571900
Eoopess " Rez3 57130 M5 50140 M2 570140 HE40 571802
FitingsEstandar, U 16* 570765 M 35 570150 M 35 570150 Henco Gas TH 16 570460
SL. BRVEEY 570770 M42(4G) 570160 M42(4G) 570160 TH20* 570470
Fittings Estandar U 20* 570775 M54 (4G) 570170 M54 (4G) 570170 TH 26 570475
Multicapa U 25* 570780 M42 (PR} 572706 M42 (PR} 572706 HE 32 571900
U32 570785 M54 PRg& 572708 M54 (PR} 572708 HE 40 571902
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Osprzet dla pras promieniowych REMS (za wyjatkiem REMS Mini-Press

RE M s cegi ZaCiSkowe ACC) oraz odpowiednich pras promieniowych innych producentéw

System Kontury Nrart. System Kontury Nrart. System Kontury Nrart. System Kontury Nr art.
Herz pipefix TH10* 570467 IPALPEX TH 14* 570455 KAN u16* 570765 Ma.ster System TH 14* 570455
TH 14: 570455 (Industrie du TH 16* 570460 KAN-therm u 20" 570775 PRESSMASTER TH 16* 570460
TH15 570457 Plastique et TH 18* 570465 U25* 570780 TH 18 570465
TH 16* 570460 Accessoires) TH 20* 570470 C26* 570750 TH 20* 570470
m Sr0ac2 TH2e" 570475 U3z 570785 TH25* 570495
* THL 32 570487
TH20- 570470 TH40 570485 50 ©) 279400 TH26" 570475
TH 25* 570495 TH50(S) 572400 TH 32 570480
! TH63(S) 572405
TH 26 570475 TH63(S) 572405 KAN M15 570110 TH 40 570485
ez S70480 IPS RFz167 571325 KAN-therm M 18 570120 H 14" 570310
TH40 570485 plomyLAYER ~ RFz20* 571330 2 H 16" 570320
TH 50 Es; 572400 RF= 58 i Inox: M22 570130 e 0320
i TH 63 (S 572405 RFZ 32 571340 M28 570140 H | 57
HITEC Sistema  TH 14* 570455 IPS RFz 16* 571325 M35 570150 H20 570350
Multistrato TH 16" 570460 plomyPEX RFz20* 571330 m ‘;2‘ (38) 5;81 98 H 26* 570370
TH 18 570465 RFz 25 571335 (4G) 5 H32 570380
TH20" 570470 RFz 32 571340 KAN M15 570110 H40(4G) 570390
TH 26 570475 IPS RFz 16* 571325 KAN-therm M18 570120 U 14* 570760
TH 32 570480 plomyPRESS RFz 20* 571330 SteeP M22 570130 U 16* 570765
THao o 2Tose RFz 25 571335 M28 570140 0 16" 20770
) RFz32 571340 M35 570150 :
IBP>B<Flex  U1e, Srores ISOLTUBEX ~ RFz16° 571325 M42(4G) 570160 U 200 570775
U 20* 270775 ISOLPEX RFz20* 571330 M54 (4G) 570170 u25 570780
U 25* 570780 RFiz 25 571337 KE KELIT U 16* 570765 u32 570785
U3 570785 RFIz32 571342 KELITKELOX U 18* 570770 U 40 570790
040 570790 ISOLTUBEX ~ RFz16* 571325 U 20* 570775 MAXITUB RFz12* 571320
U50 570795 Mutticapa REz20  Sr1s0 yzs 570780 MAXIPRESS ~ RFz16* 571325
U63(S) 572365 RFz20* 571330
RFIz32 571342
IBP >B<Press V12 570107 u40 570790 RFz 25 571335
U40 570790
V14 570112 Uso AL U 50 570795 MEGARO H115 570315
vis Sro115 UB3(S) 572365 ues(s) = 572365 HAKAPRESS ~ H 14* 570310
vie Sront IVAR GAS B 16*( ) 570850 UT5 (PR 572736 H16* 570320
V18 570125 X «
vz 57013 B20* 570860 K. Ki2or  Sr1a00 Hi7* 570330
V28 570145 B26 570870 Kl 25* 571375 H18* 570340
V35 570155 g TR KI32 571380 H 20" 570350
¥ gﬁ g;g:} 92 VAR TH 16* 570460 KISAN M12 570100 H26* 570370
BP>B<Press V15 570115 MULTIPRESS  TH 18* 570465 Kistal C M15 570110 H32 570380
Gas V18 270123 TH 20* 570470 M 18 570120 H40(4G) 570390
V22 570135 TH 26* 570475 M22 570130 U 40 570790
V28 570145 TH32 570480 M28 570140 F 50 570745
V35 570155 F 16* 570715 M35 570150 F63(S) 572385
V42 570165 F1e 570720 KISAN M15 570110 MEGARO B 16" 570850
V 54 570175 F 20* 570725 Kistal Inox M18 570120 MEGAPRESS B 20* 570860
IBP>B<Press V15 570115 F 26 570730 M22 570130
Inox V18 570125 F32 570735 M28 570140 B 26 570870
V22 570135 F 40 570740 M35 570150 B 32 570880
V28 570145 F 50 570745 KME Otec TH 14% 570455 F 40 570740
V35 570155 F63(S) 572385 " F 50 570745
V42 570165 H16* 570320 ™ 16* 570460 E63(S 572385
V54 570175 H 18" 570340 TH20 S70470 ©)
PSP e oo LA TH 26* 570475 MULTITHERM- TH 16* 570460
Soror via 270128 H 26* 370370 KOHLER M 15 570110 PRESSSYSTEM TH 18* 570465
V22 570135 H32 570380 inoxPRES m ;g g;g]gg m gg* g;ggg
V28 570145 U 16* 570765 *
wg 55);81 gg u18* 570770 m gg g;g}gg TH 32 570480
U 20* 570775 Multicapas U 16 570765
_— Vb4 570175 u2s 570780 M42(4G) 570160 multitubo systems U 18* 570770
Idrosanitaria ~ TH 16 570460 u32 570785 M54 (4G) 570170 MT 20* 571744
Bonomi TH 18* 570465 B 14* 570845 Lagerstedt& V12 570107 .
sistema TH 20: 570470 B 16* 570850 Krantz V15 570115 MT 25 571746
multistrato TH 26 570475 B 18* 570855 LK B-press V18 570125 MT 32 571748
m % g;%gg B 20* 570860 V22 570135 u4o0 570790
B26 570870 V28 570145 U 50 570795
m gg g; g;gjgg . g ?i g;ggig V35 570155 U63(S) 572365
I . V42 570165 NEUTHERM  H 16 570320
s M TH20 570470 IVAR-PRESS  B1€ S708%0 V54 570175 MEKUPRESS- H 20* 570350
TH 26* 570475 B 20 570860 karggtrzsiedl & m ; gj 23%98 HT H 26* 570370
32 2roae0 B26 570870 LK Universal __ TH25LK* 570497 H32 570380
F 20" 570725 B Sr0e80 Largo- TH12 570452 H40(4G) 57039
F 26* 570730 Egg 2'7/8;22 Presssystem m ]g* 578228 NIBCO (USA) %(S) A 2;3338
F32 570735 * 571
F 40 570740 Jager miﬁs) g;gg?g TH 18* 570465 Press System  VUS % 571775
Foe, Srors aquapressH  H16* 570320 TH20" 570470 VUST 571780
) H17* 570330 TH 26 570475 VUS 1% 571785
n gg* g;gggg H18* 570340 TH32 570480 VUS 1% 571790
H 20 570350 TH 40 570485 VUS 2" 571795
Hez 370380 H26* 570370 TH50(S) 572400 Nicol Fluxo  TH16* 570460
0 20* 570775 H32 570380 TH63(S) 572405 TH 18* 570465
S 270768 U40 570790 LEGEND-PRESSVUS %' 571770 TH 20* 570470
/ U 50 570795 press fitting VUS¥%' 571775 "
B 16 570850 TH 26 570475
B 20* 370800 Jager M15 570110 system vus 1’ 571780
B26 570870 Niropress TypM M 18 570120 VUS 1% 571785 m ig 5;8220
B32 570880 M22 570130 VUS 1% 571790 : 570485
IPAIPANA-Press TH10* 570467 M28 570140 VUS2' 571795 Nicoll TH14" 570455
TH116* 570482 M35 570150 Mair Heiztechnik H11,5* 570315 MULTIProject  TH 16 570460
TH 12" 570452 m g &‘83 g;g] ?8 Gomafix M H 14* 570310 TH18 570465
TH 14* 570455 4 H 16* 570320 TH 20 570470
TH 15" 570457 'Jaar;fslixs o m 12* g;%gg H 20* 570350 TH 26* 570475
TH16 570460 Y | Mair Heiztechnik H 11,5* 570315 TH 32 570480
TH17* 570462 TH 18 570465 £
TH 18* 570465 TH 20* 570470 M-Press H 14* 570310 TH 40 570485
TH 20 570470 TH 26* 570475 n ;g* g;gggg TH50(S) 572400
TH 22* 570472 TH32 570480 H 26* 570370 TH63(S) 572405
m ggz g;%gg STPTER m 29 g;g?gg H32 570380 NIROTEC M 15 570110
TH28 570477 Heizsysteme ~ U20* 570775 H40A(4G) 570695 PRESSFITTING W18 Sy
TH32 570480 U 25* 570780 Mapress — Geberit
TH 40 570485 u32 570785 Mark KG TH 16* 570460 M28 570140
TH50(S) 572400 U 40 570790 Polymark TH 20* 570470 M35 570150
TH63 S?a 572405 U 50 570795 TH 26* 570475 M42(4G) 570160
TH 75 (PR)? 572742 UB3(S) 572365 TH 32 570480 M54 (4G) 570170

Do systemoéw zaciskowych dla instalacji gazowych mozna stosowac tylko oznaczone w tabeli kolorem z6ttym cegi/pierscienie zaciskowe. Prosimy o przestrzeganie

obowigzujacych przepiséw lokalnych.

* Te cegi zaciskowe REMS pasujg takze do recznej prasy promieniowej REMS Eco-Press. Prosimy o przestrzeganie obowigzujacych przepiséw lokalnych.

" Cegi zaciskowe U firmy REMS mozna stosowac takze do zaciskania nowej generacji ksztattek metalowych firmy Uponor Unipipe/Walter Meier Metalplast, ale cegi
zaciskowe U 16 dopiero poczawszy od wykonania w 4. kwartale 2001. Oznaczenia te znajdujq sig¢ na kazdej szczgce zaciskowej.

2 Dla tych systemow zaciskowych nadajq sie do zastosowania tylko cegi zaciskowe REMS z oznaczeniami ,,77”, ,87”, a od 2008r. z oznaczeniem ,108” (1. kwartat),
,208” (2. kwartat) itd.. Oznaczenia te znajdujq sie na kazdej szczece zaciskowe;.

3 Do napedu pierscieni zaciskowych REMS (PR) wymagana jest cega posrednia, patrz str 118.
4 Dla tego systemu zaciskowego niedozwolone jest zaciskanie ksztattek przy pomocy recznych pras promieniowych.
Wykorzystanie pras firmy REMS do systeméw zaciskowych: stan na 10.06.2009. Cegi zaciskowe firmy REMS dla innych systeméw zaciskowych na zapytanie.
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Osprzet dla pras promieniowych REMS (za wyjatkiem REMS Mini-Press

RE M s ceg i Zac i S kowe ACC) oraz odpowiednich pras promieniowych innych producentéw

System Kontury Nrart. System Kontury Nr art. System Kontury Nr art. System Kontury Nr art.
N.TM. TH 14 570455 POLYSAN TH 14* 570455 Rofix Rhino Pex U 16* 570765 SANHA-NiroSan- SA 15 570935
WINNY-AL TH qg* 57%20 Handelsges. TH16* 570460 U 20* 570775 gre,ss%%tggn gﬁ ; 623 g;ggﬁg
TH 18* 570465 mb.H.&CoKG TH17* 570462 us2 570785 erie
TH 20* 570470 (Krems/Oster-  TH 18* 570465 TH 20* 570470 (silicone free) ~ SA28 570950
TH 26* 570475 reich) POLYSAN- TH 20* 570470 " SA35 570955
) TH 26 570475 o
TH32 570480 Press-System  TH 26* 570475 SA42(PRy) 572710
TH40 570485 TH32 570480 TH32 570480 SAS54 (PR) 572712
TH50(S) 572400 TH 40 570485 Roth HR 14* 572672 M15 570110
HR 17 572674 M18 570120
TH63(S) 572405 TH50(S) 572400
H 14* 570310 THe3 Esg 572405 HR 20* 572676 M gg 578123
" 7
H 16 570320 POLYSAN M15 570110 HR 25 572678 M arone
H18* 570340 Handel HR 32 572680
: sges. M 18 570120 — M42 (PR 572706
H20 570350 bH.&CoKG M22 570130 Roth Espafia TH 16* 570460 )
i m.b.H. & Co M54 (PRP 572708
n gg g;gggg (Krems/Oster- M 28 570140 Rothapress m ; gj g;gigg V15 570115
Ha0(G) 570390 EOROTUB T M4(4C)  orotee TH25' 570495 V2 570138
U1er oores C-Stahl-Press- M54 (4G) 570170 TH 32 570480 ygg g;g}gg
) System TH40 570485
ule 570770 POLYSAN M15 570110 TH50(S) 572400 V42 570165
u2o 570775 Handel M18 570120 V54 570175
U 25+ 570780 landelsges. TH63(S) 572405 SANHA- SA1D 570930
U3 570785 mbH.&CoKG M22 570130 Rubinetterie M15 570110 P
(Krems/Oster- M 28 570140 ‘ Pressfittings SA14 570932
U 40 570790 reich) POLYSAN- M 35 270150 Bresciane M 18 570120 Serie 6000/ SA15 570935
U 50 570795 EURbTUR! MI4G)  Syo1e0 Bonomi M22 570130 Serie 8000 SA16 570937
UB3(S) 572365 Edos M 54( 4G) pAd TURBOINOX  M28 570140 SA18 570940
NUPIGECO U 14* 570760 estan (“G) M35 570150 SA22 570945
Multinupi U 16 570765 Press-System V15 570115 M42(4G) 570160 SA28 570950
U 18t 570770 V18 570125 M54(4G) 570170 SA35 570955
u20r 570775 vz o Rubinetierie M 15 570110 R LA
8 gg* g;g;gg V35 570155 Brescia‘ne M18 570120 EAA{? PR g%%g
U 50 570795 Handelsges. M 18 570120
U63(S) 572365 mbH.&CoKG M22 570130 M35 570150 M22 570130
Nussbaum V12 570107 (Krems/Oster- M 28 570140 M 42 242; 570160 M %g g;g}gg
Cupress V15 570115 reich) POLYSAN- M 35 570150 M 54 (4 570170
V18 570125 EUROTUBI  M42(4G) 570160 Rubinetterie  TH 14* 570455 Ma2 gggil Sraroe
V22 570135 Edelstahl-Press M54 (4G) 570170 Bresciane TH 16* 570460 V12 570107
V28 570145 System Gas V15 570115 Bonomi TH 18* 570465 V14 570112
V35 570155 V18 570125 TURBO PRESS TH 20* 570470 VG 14 570132
V42 570165 V22 570135 TH 26* 570475 V15 570115
V8 SO vas 570145 TH32 570480 V16 570117
Nussbaum VP 16* 570910 Vv 35, 570155 TH 40 570485 VG 16 570137
Optiflex VP 20 570915 POLYSANSA. U 16 570765 TH50(S) 572400 V18 570125
¥g gg g;gggg (Madrid - Espafia) U 18* 570770 THE3(S) 572405 V22 570135
Nussbaum V15 570115 Sistema Rainbow H %E—,’ 238%8 Rubinetterie TH16" 570460 %g 238}22
Optipress V18 570125 u32 570785 Bresciane TH 20 570470 V42 570165
V22 570135 uU40 570790 Bonomi TH 26* 570475 V54 570175
¥§8 578145 U 50 570795 TURBO PRESS TH 32 570480 gANI—%%; - gﬁ ’11421 g;gggg
5 570155 U63 (S 572365 GAS ressfittings Gas
V42 570165 Prandell H 14*( ) 570310 SANEPER RFz12- 571320 SO Bk s
V54 570175 Multyrama H16* 570320 SAPRESS RFz16* 571325 Serie S 3
Nussbaum ~ V15 570115 H 18* 570340 RFz20* 571330 AL 2
Optipress Gas V18 570125 H 20* 70350 SA22 570945
V22 570135 H 26" 270350 EEZ gg g;] gig SA28 570950
v 570145 H32 570380 v N s
V35 270155 Hez Srose SANHA TH 14" 570455 SA42 EPR ) 572710
VD 570165 v S707%0 3fit-Press TH16 570460 SA54 (PR 572712
Viod 0/ PRASKI TH10 570467 Serle25000  TH20" 570470 M 12 270110
Nussbaum V15 270115 BAVARIA-press TH 16* 570460 Th2er S70478 M 18 570120
Optipress-Therm V 18 570125 P A TH 32 570480
V22 570135 THA7 570462 SANHA-P SA12 570930 M2 L0420
TH 20* 570470 -rress M 28 570140
V28 570145 “ Chrom SA15 570935 M35 570150
TH26 570475 ¢
V35 570155 TH32 570480 Serie 16000 SA18 570940 M42 (PRP 572706
%‘21 g;g] gg TH 20 570485 SA22 570945 M54 (PR;; 572708
oOMT 16 270350 PURMO TH14* 570455 SA28 570950 2 2010
o : HKS Sitec Press TH 16* 570460 M12 570100 vi4 570112
Heizungssystem H 20 570350 . M1 70110 VG 14 570132
H 26* 570370 THA7T 570462 5 5 V15 570115
H32 570380 TH 18* 570465 M18 570120 V16 570117
H40 (4G) 570390 TH20 570470 M22 570130 VG 16 570137
Oteraccordi M 12 570100 TH26" 570475 M28 570140 V18 570125
Oter Tecno M 15 570110 m 2(2) g;%gg V12 570107 V22 570135
M 18 570120 V15 570115 V28 570145
M22 570130 Raccorderie M15 570110 V18 570125 V35 570155
M 28 570140 Metalliche M18 570120 V22 570135 ¥ 2‘2‘ g;g}gg
M35 570150 iNoxPRES? M22 570130
M 42 €4Gg 570160 M 28 570140 SANFAT oS \3/3?5 ggggg SAN%tT gﬁ % gggggg
, M54 (4G) 570170 M35 570150 Presssystem  SA18 570940 rossiitings
Oteraccordi M 12 570100 M42 (PR 572706 olar A 18 570940
®) Serie 9000 SA22 570945 Serie 12000/ SA22 570945
Oter TecnoGas M 15 570110 M54 (PR} 572708 I
M18 70120 - SA28 570950 Serie 13000 SA28 570950
5 Raccorderie M 15 570110
i SA35 570955 SA35 570955
M22 570130 Metalliche M18 570120 SAPRY 272710
M 28 570140 steelPRES? M 22 570130 SA42(PRP 572710 SA54(pR b 579712
M 35 570150 M 28 570140 SA54 (PR) 572712 M 12 (PRY 570100
M 42 €4Gg 570160 M35 570150 M15 570110 M15 570110
M54 (4G) 570170 M42 (PRY® 572706 M18 570120 M18 570120
Oventrop CofitP H 16 A* 570620 M54 (PRY? 572708 M22 570130 M22 570130
n gg ﬁ* g;gggg RBM Titafix TH 14* 570455 M28 570140 M 28 570140
TH 16* 570460 M35 570150 M35 570150
H32r G g;gggg TH 18* 570465 M42 (PRyY 572706 M42 (PR} 572706
(4G) TH 20* 570470 M54 (PRP 572708 M54 (PR} 572708
PBTUB RFz12° 571320 TH 26* 570475 V15 PR) 570115 V12 570107
SERTIPRESS RFz16* 571325 TH 32 570480 V15 570115
RFz20* 571330 TH 40 570485 VS ros V18 570125
RFz 25 571335 V22 570135
PERFILTUBO M 15 570110 THes gi £7540 vas 570145 V28 570145
PERFILPRESS M 18 570120 e Hia* 576310 V35 570155 V35 570155
M22 570130 H 16* 270320 V42 570165 ¥ 2‘21 g;g}gg
M 28 570140 . V 54 570175
H 18 570340
M35 570150 " SANHA-NiroSan- SA 15 570935 SANHA- SA12 570930
M4z §4Gg 570160 H 26 210970 Presssystem Gas SA 18 570940 Pressfitings  SATo Sr003s
SEXTORE——H2tdel Srai H32 570380 Serie 17000 SA22 570945 Serie 14000/ SAZ2 570045
PexTube RFz 20* 571330 H 40*(4G) 570390 SA28 570950 Serie 15000 SA28 570950
RFz 25 571335 RIFENG U uU14 570760 SA35 570955 SA35 570955
PRESS FITTING U 16* 570765 SA42(PRy) 572710 SA42(PRy) 572710
RFz 32 571340 i "
Pictro Ravani~ TH 16* 570460 (F5) uits 570770 SA54 (PR 572712 SA54 (PRP) 572712
SpA. TH18* 570465 v Srorre M15 570110 M2 7o
Press-M TH 20 570470 M18 570120
ress e TH26* 570475 u32 570785 M22 570130 m1s 570120
H 16" 570320 U 40 570790 M22 570130
| M28 570140 M28 570140
His 570340 e S7oTos M35 570150 M35 570150
H20* 570350 UB3(S) 572365 5
" e M42 (PR} 572706 M42 (PRP® 572706
H 26 570370 RIFENG TH TH 16 570460 M54 (PRP 572708 M54 (PRP 372708
PIPELIFE- TH 16* 570460 PRESS FITTING TH 20i 570470 V15 570115 V12 570107
RADOPRESS ~ TH 18* 570465 (F9) TH25 570495 V18 570125 V15 570115
TH 20 570470 TH26 570475 V18 570125
a V22 570135
TH 26 570475 TH 32 570480 V28 270145 V22 570135
TH32 570480 RIQUIER RFz12* 571320 V28 570145
TH 40 570485 ASERTIR RFz 16* 571325 V35 570155 V35 570155
TH50(S) 572400 RFz20* 571330 V42 570165 V42 570165
TH63(S) 572405 RFz 25 571335 V54 570175 V54 570175
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Osprzet dla pras promieniowych REMS (za wyjatkiem REMS Mini-Press

RE M s cegi ZaCiSkowe ACC) oraz odpowiednich pras promieniowych innych producentéw

System Kontury Nrart. System Kontury Nrart. System Kontury Nr art. System Kontury Nr art.
SANHA- SA15 570935 SESTA TH 14* 570455 THISA RFz16* 571325 Van Marcke TH 16 570460
Pressfitings SA18 570940 Sistema TH 16* 570460 Thisamultipus ~ RFz20* 571330 Tu-Bi-Pex TH 20* 570470
Industrie SA22 570945 multistrato TH 18* 570465 RFz 25 571335 TH26* 570475
Serie 18000 SA28 570950 TH 20 570470 RFz 32 571340 TH32 570480
SA35 570955 TH 26* 570475 u16* 570765 TH 40 570485
SA42(PRy) 572710 TH 32 570480 u 1e* 570770 TH 50 ES; 572400
SA54 (PR 572712 SIKOTYPRO  TH 14* 570455 u 20 570775 TH63(S) 572405
M 15 570110 TH 16* 570460 U 25 570780 Van Marcke M 12 570100
M18 570120 TH 18* 570465 u32 570785 Tu-Bi-Press M15 570110
M 22 570130 TH 20* 570470 U 40 570790 M18 570120
M28 570140 TH 26* 570475 THISA RFz 16" 571325 M gg 2;8138
M3 51010 SIKO TH14* 570455 Thisa Pex REz20" 371330 Maa 270150
E ;3) 572706 TYROTHERM  TH 16* 570460 RS s M42(4G) 570180
Mo PRP Breioe TH18 570485 016" 570765 M54 §4G; 570170
V18 570125 TH200 570470 U 18 570770 Variotherm TH1.6" 570482
TH26 570475 20* System TH TH 16* 570460
v ELOgy SITRA TH 16" 570460 H 22* 238%8 Viega Gopatin V12 570107
NE: it ALPI-PRESS  TH 18y 570465 U32 570785 gaop V15 570115
V42 570165 m %8* g;%;g TIEMME TH 14* 570455 V18 570125
V 54 570175 COBRAPRESS TH 16 570460 V22 570135
SANHATHGm SATZ 57090 & Somm T o Vi 5o
ere * 3
SA18 570940 H 18" 570340 TH26 570475 vz oro168
SA22 570945 Ha e Tz et Viega Pexfit FostaVX 16° 571635
gﬁ %2 238822 H32 570380 TH50(S) 572400 ' VX 20 571640
SA42(PRY 572710 U 14* 570760 TH63 (S 572405 Viega Pexfit Plus VX 12* 571630
SA54(PRP 572712 U 16* 570765 TIEMME M 12 570100 vx1e: 571635
M 12 570100 u18* 570770 rameebronzo M 15 570110 i VX 20 571640
M15 570110 U 20* 570775 a pressare M18 570120 Viega Prestabo ¥ ]g 238}12 g
M 18 570120 u32 570785 M22 570130 V22 570135
M22 570130 SLOVARM U 16* 570765 M28 570140 Vo8 570145
M 28 570140 PEX-THERM U 20 570775 M35 570150 V35 570155
M35 570150 H 26* 570370 M42(4G) 570160 V42 570165
M42 (PR 572706 u32 570785 M54 (4G) 570170 v/ 54 570175
" M42 (PRY 572706 ' '
M54 (PR)3) 572708 H 16 570320 Viega Profi V12 570107
" M54 (PR 572708 iega Profipress
V12 570107 H20 570350 VG 14 570132
V18 570125 H32 570380 e M1a 270120 VG 16 570137
V22 570135 SOEMS TH 14* 570455 an M22 370130 V18 570125
V28 570145 sistemna TH 16* 570460 M28 370140 V22 570135
¥ ig g;g] gg multistrato TH 18" 570465 M35 570150 V28 570145
TH 20* 570470 V35 570155
S hE Mt R Srorce e g
chlosser THL 32 7 7 i *
EUROPRESS- TH20* 570470 s Tt TRM Felingsbro H 14, oros1e Viega V12 570107
SYSTEM TH 26* 570475 TH 50 (S 572400 HA17* 570330 Pro?ipress G V15 570115
. TH 32 570480 TH 63 ES; 572405 H 18* 570340 V18 570125
SrOCHUTZ BHT I ]‘6‘ orase SOEMS V12 570107 H 20* 570350 ¥%§ 578125
press * f s 570145
(i semaee V1o 90U te e
TH 26* 570475 V42 570165
ms oroake V22 570135 H40 (4G) 570390 Vg 200192
V28 570145 Tréfimétaux Qtec TH 14* 570455 ;
TH 40 570485 Vs et TH 16 270400 Vle?.a V12 570107
Schwer M 12 570100 Vi 2roies TH 26+ 270470 Profipress S V15 570115
AQUApress M 15 sronte V54 570175 Ulrich H14 570310 Ve Sro1s
M22 570130 Standard u1er 570765 VARIOFLEX-  H16] 570320 V28 570145
Hidraulica U 18* 570770 HAKAPRESS HA7 570330 V35 570155
M28 570140 C ) H 18+ 270340
M35 570150 MuttiStandard U 20* 570775 H 26* 20350 Viega V12 570107
b s A dE o hm Pebememy o
: MGl S U40 570790 Hs2 570380 V22 570135
Seppelfricke V12 570107 H40 (4G) 570390 - >
SudopressCu V15 570115 U 50 570795 UNICALAG U16* 570765 Viega ProPress  VUS ;/z 571770
Vieutontl %g 578%5 STELBI %? :1%‘&8) ?35322 MAXMULTIPEX U 20 570775 System (USA) wg 1/4 g%%g
570135 * :
V28 570145 POLKRAFT ~ TH16* 570460 e 2resro vUS 1% 571785
V35 570155 TH 18 570465 Unoror Unioing™ U 14° S ores VUS 1% 571790
V42 570165 TH20* 570470 P PRS0 16 aroves i vUS 2 571795
V54 570175 TH 26* 570475 018" 570770 Viega , UPl6 270910
Seppelfricke V15 570115 TH32 570480 U 20* E70775 Sanfix Fosta VP 20 570915
Sudopress Cu V18 570125 TH40 570485 025 570780 vhas 270920
Visu-Control V22 570135 TH50(S) 572400 U3 570785 : <
Gas V28 570145 TH63(S) 572405 0140 570790 Yeaa Vi 29919
V35 570155 SURE HISPANIA RFz 16© 571325 U50 570795 Vo A\ T3 2T
V42 570165 SURE-PRESS RFz20* 571330 U63(S) 572365 ga anp V15 570115
; V54 570175 RFz 25 571335 UponorMLC ~ UP 14* 572630 V18 570125
Seppelfricke V15 570115 RFz 32 571340 UP 16* 572632 V22 570135
SudopressCu V18 570125 Systerm H14A* 570610 UP 18* 572634 V28 570145
\S/iglg-rControl V22 570135 WELCO-Flex  H16A* 570620 uP %0* 57%632 V35 570155
HA17A* 570630 UP 25 57263
Seppelfricke M12 570100 H 20 A* 570650 UP 32 572640 ¥ gﬁ g;g}gg
XPress copper”) m lg g;g] 12 % H26A* 570670 H 48 578780 Viega V15 570115
5 570795
M22 570130 H i%ﬁ(4e) 238882 U63(S 572365 Sanpress Inox %g ggg%ﬁ
M 28 570140 G u7s EP P 572736
Systerm H16A 570620 V28 570145
M35 570150 WELCO-Teck  H20A* 570650 UponorMLC-D  UP 16* 572632 V35 570155
Seppelficke M 15 570110 H 26 A 270670 UP 20* 572636 V42 570165
XPress M 18 570120 TERSIAP Ut 270760 UP 25 572638 V 54 570175
stainless? M22 570130 eSS U6 270765 UP 32 572640 Viega V15 570115
M28 570140 U 18* 570770 U 40 570790 Sanpress Inox GV 18 570125
M35 570150 U26* ororrs U50 570795 V22 570135
Seppelficke M 12 570100 U5 roren u63 SE? 572365 V28 570145
XPress carbor? M 15 570110 VES pAlL U75(PRy 572736 V35 570155
M 18 570120 Uponor MLC-G9 UP 20" 572636 V42 570165
M22 570130 H gg g;g;gg o UP 25 572638 V54 570175
M 28 570140 083 (s 272365 UP 32 572640 Viessmann TH 14* 570455
M35 570150 (S) Valsit PEXAL  H 14* 570310 TH 16* 570460
Seppelfricke TH 14* 570455 THERMAGAS ~ TH 14" 570455 H16* 570320 TH 20* 570470
Sudopress TH 16 570460 Espace Espress TH 16 570460 H 20* 570350 TH 26 570475
Skin Visu-control TH 18* 570465 TH20" 570470 H 26 570370 TH 32 570480
TH 20* 570470 TH26 570475 U 40 570790 TH 40 570485
TH 26* 570475 TH32 570480 Valsir PEXAL GasH 14* 570310 V.. Trade VITerm TH 16* 570460
THL 32 570487 TH 40 570485 H 16* 570320 TH 18 570465
TH 40 570485 THERMOLUTZ H 14* 570310 H 20" 570350 TH 20* 570470
TH50(S) 572400 acular/rapid H16* 570320 H 26* 570370 TH 25* 570495
TH63(S) 572405 HA17* 570330 U 40 570790 TH 32 570480

Do systemoéw zaciskowych dla instalacji gazowych mozna stosowac tylko oznaczone w tabeli kolorem z6ttym cegi/pierscienie zaciskowe. Prosimy o przestrzeganie
obowigzujacych przepiséw lokalnych.
* Te cegi zaciskowe REMS pasujg takze do recznej prasy promieniowej REMS Eco-Press. Prosimy o przestrzeganie obowigzujacych przepiséw lokalnych.

" Cegi zaciskowe U firmy REMS mozna stosowac takze do zaciskania nowej generacji ksztattek metalowych firmy Uponor Unipipe/Walter Meier Metalplast, ale cegi
zaciskowe U 16 dopiero poczawszy od wykonania w 4. kwartale 2001. Oznaczenia te znajdujq sig¢ na kazdej szczgce zaciskowej.

2 Dla tych systemow zaciskowych nadajq sie do zastosowania tylko cegi zaciskowe REMS z oznaczeniami ,,77”, ,87”, a od 2008r. z oznaczeniem ,108” (1. kwartat),
,208” (2. kwartat) itd.. Oznaczenia te znajdujq sie na kazdej szczece zaciskowe;.

3 Do napedu pierscieni zaciskowych REMS (PR) wymagana jest cega posrednia, patrz str 118.
4 Dla tego systemu zaciskowego niedozwolone jest zaciskanie ksztattek przy pomocy recznych pras promieniowych.
Wykorzystanie pras firmy REMS do systeméw zaciskowych: stan na 10.06.2009. Cegi zaciskowe firmy REMS dla innych systeméw zaciskowych na zapytanie.
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Osprzet dla pras promieniowych REMS (za wyjatkiem REMS Mini-Press

RE M s cegi ZaCiSkowe ACC) oraz odpowiednich pras promieniowych innych producentéw

System Kontury Nrart. System Kontury Nr art. System Kontury Nr art.
VSH Flow Control M 12 570100 Wavin U 14* 570760 WEM H 16* 570320
VSHC-Press? M 15 570110 FUTURE K1 U 16* 570765 U 16* 570765
M18 570120 U 20* 570775 WIELAND TH 14* 570455
M22 570130 U 25* 570780 cuprotherm TH 16* 570460
M 28 570140 u32 570785 CTX TH 18* 570465
M35 570150 u40 570790 TH 20* 570470
M 42 (4G 570160 i U 50 570795 TH 26* 570475
M 54 €4Gg 570170 Wavin U 16: 570765 Winkler TH 14* 570455
VSH Flow Control M 12 570100 K-press u 20" 570775 TH 16* 570460
VSH Cu-Press? M 15 570110 u25 570780 TH 18* 570465
M 18 570120 u32 570785 TH 20* 570470
M 22 570130 U 40 570790 TH 26 570475
M28 570140 : U0 570795 TH32 570480
M 35 570150 Wavin u 16 570765 TH 40 570485 ) )
M42(4G) 570160 TIGRIS U 20* 570775 TH50(S) 572400 Cega zaciskowa REMS z 2 obrotowymi mono-
M54 (4G) 570170 H gg g;g;gg WKS-Press TH 14* 570455 blokowymi szczekami. Najczesciej sprzedawana
it
u-rress
U 50 570795 *
2 TH 20 570470
Cas e R0 Wavin U16* 570765 Mo 2roae
M35 570150 TIGRISALUPEX U 20* 570775 TH 32 570480
VSH Flow Control U 16* 570765 uz Sr0780 TH40 570485
VSH KAN-therm U 20* 570775 Yorkshire Fittings M 15 570110
U 25 570780 u4o 270790 XPress Carbon M 18 570120
U32 570785 U580 ST0795 M22 570130
U40 570790 Wavin ulel 570785 M 28 570140
TIGRIS BLUE U 20* 570775 M35 570150
VSH Flow Control M 12 570100 U 25 370780 — .
VSH S-Press? M 15 570110 VEA 570785 Yorkshire Fittings M 15 570110 I
M18 570120 U0 570790 ‘XPress Copper? M 18 570120 —
M22 570130 U50 570795 Mz Sro1s0 wult DJ
m gg g;g]gg \éVeeConPress \\5 12 5781 5)7 M35 270180
u 5 570115 e
M 42 €4G) 570160 V18 570125 ))fggkshlre Fitings M 12 2;81128
M54 (4G) 570170 V22 570135 ress ! .
VSH Fitting * Stainless? M 22 570130 Cega zaciskowa REMS (S) z jednym na state
gs U16 570765 V28 570145 . X
VSH KAN-therm U 20* 570775 V35 570155 M gg g;gqgg zamontowanym i 2 przegubowo obrotowymi seg-
U 25* 570780 f i : & : i
eSS 270788 ¥g§ g;gqgg ﬁletla.esse ¥ﬂ } Iy 5;0 255 mentami zaciskowymi, do $rednich rozmiarow.
Whe FE o WmETS VR mE ESR nE e
u Gas 570125
TH63 (S 572405 V22 570135 TH 20: 570470
VSH Fittings M 12 570100 V28 570145 TH26 570475 {
VSH Press M 15 570110 V35 570155 TH32 570480
Carbon Stee® M 18 570120 V42 570165 u 14 570760
M22 570130 V54 570175 u 16' 570765
M 28 570140 WeeConPress M 12 570100 u1sr 570770
M35 570150 C-Stahl M 15 570110 ua0 570775
M42 (4G) 570160 M18 570120 Zetaesse TH 14 570455
M 54 €4G) 570170 M22 570130 Multistrato TH 16* 570460
VSH it M12 570100 M 28 570140 ISOPEX TH 18* 570465
VSH Plrers]gs M15 570110 M35 570150 TH 20* 570470
Stainless Stee? M 18 570120 m g &tg; 23816738 m gg g;gjgg
M2z Sro130 Mo ieRy Srorce Ut 570760
M54 (PR)® 572708 * C sk REMS (4G) z 2 b :
M 4G) Sro1%0 WeeConPress M 12 570100 u 1g* 570770 292 zaciskowa REMS (4G) z 2 przegubowymi,
M54 (4G) 570170 Inox M15 570110 U 20* 570775 réwnolegle biegnacymi segmentami zaciskowymi
VSH Fittings M 12 570100 M18 570120 Zetaesse Rame TH 14* 570455 do prostoliniowego zaciskania $rednich rozmiaréw.
RYW Prock M15 270110 M 22 570130 HydroSAN m ; g* 2;8398
M 28 570140 *
Copper” M Sro120 M35 570150 U 14* 570760
M28 270140 M42(4G) 570160 U 16* 570765
M35 570150 M54 (4G 570170 U 20* 570775
M42 (PR)? 572706 Zetaesse Rame TH 14* 570455
Maz@)  Sroteo M54 (PRP)_ 572708 ThermoSAN ~ TH16* 570460
VSH Fitt M15 ) 570110 WeeConPress M 15 570110 TH 20* 570470
ittings Inox Gas M 18 570120 U 14* 570760
RYW Press ) M18 570120 M22 570130 u16* 570765
CoppeCacSuiZ) 050 M28 570140 U 20* 570775
s PIOfA0 M35 570150 ZEWOTHERM TH16* 570460
M35 570150 M42 (PRY® 572706 TH 17* 570462
Walter Meier U 16* 570765 M 54 EPRga' 572708 TH 20* 570470
Metalplast” u 18 570770 WeeConFlex  TH 16* 570460 TH 26 570475
uU20 570775 MVR TH 20* 570470 TH 32 570480
H gg" g;gggg TH 26* 570475 TH 40 570485
TH32 570480 i aréiar : _
U 40 570790 TH40 270485 ¥H gg Eg; g;%ﬁgg Piersciefi zaciskowy REMS (PR) z 3 popro
U50 570795 TH 50 ES; 572400 wadzonymi na przegubowym pierscieniu seg-
TSR %_ﬁ’és) g;gzgg =TC TH63(S) 572405 mentami zaciskowymi do wymagajacego zacis-
al * WEFAPLASTIC H 16* 570320 . 5 . . 3
Art press TH 20 570470 WEFATHERM-~ H 20* 570350 kania duzych lrozrnlarow. Optymalne zaciskanie
TH 26* 570475 PRESS H 26* 570370 poprzez promieniowo sterowany ruch
TH32 570480 H32 570380 segmentéw zaciskowych, z cega posrednia.

Do systeméw zaciskowych dla instalacji gazowych mozna stosowac tylko oznaczone w tabeli kolorem zéttym cegi/pierscienie zaciskowe. Prosimy o przestrzeganie

obowiagzujacych przepiséw lokalnych.

* Te cegi zaciskowe REMS pasujq takze do recznej prasy promieniowej REMS Eco-Press. Prosimy o przestrzeganie obowigzujacych przepiséw lokalnych.

" Cegi zaciskowe U firmy REMS mozna stosowac takze do zaciskania nowej generacji ksztattek metalowych firmy Uponor Unipipe/Walter Meier Metalplast, ale cegi
zaciskowe U 16 dopiero poczawszy od wykonania w 4. kwartale 2001. Oznaczenia te znajdujg sie na kazdej szczece zaciskowe;j.

2 Dla tych systemow zaciskowych nadajq sie do zastosowania tylko cegi zaciskowe REMS z oznaczeniami ,77”, ,87”, a od 2008r. z oznaczeniem ,108” (1. kwartat),
,208” (2. kwartat) itd.. Oznaczenia te znajdujg sie na kazdej szczece zaciskowe;.

3 Do napedu pierscieni zaciskowych REMS (PR) wymagana jest cega posrednia, patrz str 118.

4 Dla tego systemu zaciskowego niedozwolone jest zaciskanie ksztattek przy pomocy recznych pras promieniowych.

Wykorzystanie pras firmy REMS do systemoéw zaciskowych: stan na 10.06.2009. Cegi zaciskowe firmy REMS dla innych systemdéw zaciskowych na zapytanie.

Osprzet

Wyszczegdlnienie Nr art.
Cega posrednia Z1

do napedu pierscieni zaciskowych REMS (PR) 42-108 mm | 572790
Cega posrednia Z2

do napedu pierscieni zaciskowych REMS (PR) 42-54 mm 572795
Skrzynka z blachy dla 6 cegéw

(do @ 35 mm/1”i cegi U 40, U 50, TH 40, F 40, F 50,

G 40, VUS 1%4”) oraz miejsce na obcinak do 42 mm 570295
Skrzynka z blachy dla 2 cegow

(M 42, M 54,V 42,V 54, SA42, SA 54, H 40, H 40 A,

VUS 17", VUS 27, VIC 1", VIC 1'%") 570290
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Potwierdzenia zgodnosci
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Przydatno$¢ narzedzi zaciskowych zasadniczo powierdza ich producent. Przydatno$¢ narzedzi
zaciskowych REMS zostata poza tym dodatkowo potwierdzona przez samych producentéw

systemow lub przez niezalezne osrodki kontroli techniczne;.

Potwierdzenia przydatnosci przez producentow
Dotychczas ok. 90 % producentéw wymienionych systemoéw przebadato cegi zaciskowe REMS i
potwierdzito ich przydatno$¢ dla swoich systeméw.

Potwierdzenia przydatnosci przez niezalezne osrodki kontroli
technicznej

Przydatno$¢ narzedzi zaciskowych REMS dla innych systeméw zostata potwierdzona przez
niezalezne osrodki kontroli technicznej:

Badania TUV

Dla Geberit Mepla, Geberit Mapress C-Stahl, Geberit Mapress Edelstahl, Geberit Mapress Kupfer,
Nussbaum Cupress, Nussbaum Optipress, Uponor Unipipe, Viega-‘profipress’, Viega-‘profipress G’,
Viega-‘sanfix P’, Viega-'sanpress’, Viega-Viegatherm P’, Wavin Tigris. Ekspertyzy TUV
potwierdzaja, ze zaciskarki REMS sg odpowiednie do wykonywania potgczen i bez zarzutu zgodne z
w/w systemami, zaréwno przy pracy cegami REMS jak i cegami producentéw oferujacych w/w
systemy. Dla pozostatych systeméw zgodnos$¢ zaciskarek REMS zostata potwierdzona przez ich
producentéw.

Badania zgodnosci wg DVGW W 534 (woda pitna)

Potaczenia zaciskowe wykonane przez narzedzia zaciskowe REMS zostaty sprawdzone przez
Panstwowy Instytut Wytrzymatosci Materiatéw w Darmstadt oraz przez Instytut Wytrzymatosci
Materiatéw Nordhein-Westfalen na zgodnos¢ DVGW arkusz pracy W 534. Powyzsze instytuty sa
przez DVGW upowaznione do tych badan. Wyprébowany zostat reprezentatywny zestaw ksztattek
systemoéw zaciskowych Geberit Mapress Edelstahl, Raccorderie Metalliche inoxPRES, Uponor
Unipipe i Viega-'profipress'. Ekspertyzy wykazaty ze zaciskarki firmy REMS sg odpowiednimi
narzedziami do wykonywania perfekcyjnych potaczen zgodnych z w/w systemami.

Badania zgodnosci wg DVGW VP 614 (gaz)

Potaczenia zaciskowe wykonane przez narzedzia zaciskowe REMS zostaty sprawdzone przez
TUV oraz przez Instytut Wytrzymatosci Materiatéw Nordhein-Westfalen na zgodno$é DVGW arkusz
pracy VP 614. Wyprébowany zostat reprezentatywny zestaw ksztattek systemoéw zaciskowych
Geberit Mapress Edelstahl Gas, Geberit Mapress Kupfer Gas, Henco Gas, IBP >B<press Gas,
Uponor MLC Gas, Viega-'profipress G', Viega-'sanpress INOX G'. Ekspertyzy wykazaty ze
zaciskarki firmy REMS sg odpowiednimi narzgdziami do wykonywania perfekcyjnych potaczen
zgodnych z w/w systemami.
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Umowa gwarancyjna

ZVSHK

.'/ -

Niemiecka jako$¢

Niezawodne i pewne: REMS jest pierwszym, niezaleznym od systemow
producentem maszyn i narzedzi, ktéry podpisat umowy gwarancyjne dotyczace
narzedzi do zaciskania.

Umowa gwarancyjna z

Organizacjq Zentralverband Sanitdr Heizung Klima,
Rathausallee 6, D-53757 St. Augustin,
zwang dalej “ZVSHK”,

Organizacjg Bundesindustrieverband

Heizungs-, Klima-, Sanitartechnik/Technische Gebdudesysteme e.V.,
WeberstrafRe 33, D-53113 Bonn,

zwang dalej “BHKS”,

Verband Deutscher Kilte-Klima-Fachbetriebe e. V.
Kaiser-Friedrich-Strale 7, D-53113 Bonn,
zwang dalej “VDKF”,

Organizacjg Schweizerisch-Liechtensteinischen Gebaudetechnikverband,
Auf der Mauer 11, CH-8023 Ziirich,
zwang dalej “suissetec”,

Bundesinnung der Sanitar-, Heizungs- und Liiftungstechnik,
Schaumburgergasse 20/4, A-1040 Wien,
zwang dalej “B.S.H.L.” .

Organizacje Zentralverband Sanitér Heizung Klima (ZVSHK), Bundesindustrieverband Heizungs-, Klima-, Sanitartechnik/Technische Gebaudesysteme e. V. (BHKS),
Verband Deutscher Kalte-Klima-Fachbetriebe e. V. (VDKF), Schweizerisch-Liechtensteinischer Gebaudetechnikverband (suissetec) oraz Bundesinnung der Sanitéar-,
Heizungs- und Liftungstechnik (B.S.H.L.) dziatajac w interesie rzemiosta i przemystu podpisaty z firmg REMS-WERK Christian F6ll und Séhne GmbH & Co KG
(REMS) umowy gwarancyjne na

reczne prasy promieniowe REMS Eco-Press

akumulatorowe prasy promieniowe REMS Mini-Press ACC

elektryczne prasy promieniowe REMS Power-Press E

elektrohydrauliczne prasy promieniowe REMS Power-Press
elektrohydrauliczne prasy promieniowe REMS Power-Press ACC
akumulatorowe prasy promieniowe REMS Akku-Press

akumulatorowe prasy promieniowe REMS Akku-Press ACC

cegi zaciskowe REMS (szczeki zaciskowe) do sysyteméw zaciskowych

cegi zaciskowe REMS Mini (szczeki zaciskowe) do sysytemoéw zaciskowych.

Tym samym firma REMS stata sie pierwszym niezaleznym od systemoéw producentem maszyn i narzedzi, ktoéry podpisat umowy gwarancyjne dotyczace narzedzi do
zaciskania. Podpisanie porozumienia nastapito na bazie uwienczonej sukcesem partnerskiej wspotpracy firmy REMS z rzemiostem i przemystem, jak réwniez ich
organizacjami.

Do $wiadczen wynikajacych z podpisania umowy z ZVSHK uprawniona jest kazda wpisana do rejestru cechowego samodzielna firma rzemieslnicza (zwana dalej firma,
SHK), a bedaca w momencie powstania szkody conkiem odpowiedniego dla jej siedziby cechu branz: sanitarnej, grzewczej lub klimatyzacyjnej, ktory to cech jest
conkiem Krajowego Zwigzku Cechéw, nalezacego do ZVSHK.

Do $wiadczen wynikajgcych z podpisania umowy z BHKS uprawnione jest kazde przedsiebiorstwo branzy budowlanej (zwane dalej przedsiebiorstwem TGA), a bedace
w momencie powstania szkody conkiem odpowiedniego dla jej siedziby zwiazku przemystu branz: sanitarnej, grzewczej lub klimatyzacyjnej, a tym samym bedace pos-
rednim lub bezposrednim conkiem BHKS.

Upowaznieni do $wiadczen z umowy z VDKF sg wszyscy rzemieslnicy zajmujacy sie chtodnictwem badz zaktady specjalne (nazywane dalej zaktad specjalny
chtodnictwa —klimatyzacji), o ile w momencie wystapienia szkody byli oni zrzeszeni w VDKF.

Wszyskie przedsigbiorstwa z branzy techniki budowlanej (zwane dalej ,przedsigbiorstwami TGA”), sg uprawnione do $wiadczen wynikajacych z tej umowy, o ile w
chwili powstania szkody byty conkiem suissetec.

Wszystkie firmy instalatorskie (zwane dalej ,zaktadami SHK", bedace w chwili wystapienia usterki conkami B.S.H.L. oraz posiadajgce odpowiednie zezwolenia do
wykonywania ustug sg uprawnione do $wiadczen wynikajacych z umowy z B.S.H.L.

W przypadku wystapienia btedéw konstrukcyjnych, fabrycznych, materiatowych w prasach promieniowych, badz gdy instrukcje obstugi sg btedne i spowodowatoby to
szkody po stronie zleceniodawcy, za ktére odpowiedzialny jest SHK Betrieb, zaktad chfodnictwa-klimatyzacji, lub TGA Przedsiebiorstwa, REMS odpowiada niezaleznie
od brzmienia przepiséw ustaw dodatkowo za nastepstwa nieszczelnosci zgodnie z ustaleniami przej$ciowymi o odpowiedzialnosci.

Umowy gwarancyjne zachowujg wazno$¢ niezaleznie od uzytego systemu zaciskowego oraz zastosowanego do zaciskania narzedzia firmy REMS. Przydatnos$¢
narzedzi do zaciskania REMS do konkretnego systemu zaciskowego nalezy pobra¢ z aktualnej dokumentacji sprzedazy.

Dalszymi informacjami stuzy Panstwu nasz pracownik, pan Kazimierz Zuchlewski pod adresem: kazimierz.zuchlewski@rems.de.
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REMS Cegi do ciecia M

Wydajne cegi do ciecia M ze specjalnie hartowanej stali
kutej do ciecia sworzni gwintowanych.

Stal, stal nierdzewna

do klasy wytrzymatosci 4.8 (400 N/mm?) M6-M 12

REMS Cegi do ciecia M — Ciecie sworzni
gwintowanych.

Wydajne cegi do ciecia M ze specjalnie hartowane;j stali.

Dwustronne ostrza gwarantujg podwdjny czas uzytkowania narzedzia.

Wykonane na obrabiarkach sterowanych numerycznie wktadki tnace precyzyjnie
dopasowane sg ksztattem do gwintu przecinanego sworznia.

Umozliwia to doktadne cigcie na wymiar, bez koniecznos$ci usuwania zadzioréw.
Po obcieciu sworzen jest gotowy do wkrecenia w zacisk rurowy lub nakretke.

Jako naped stuzy¢ moga wszystkie typy pras radialnych REMS (poza prasami
promieniowymi Mini), jak rowniez odpowiednie prasy radialne innych producen-
téw. Wszystkie cegi do ciecia M oznaczone * wyposazono dodatkowo w gcze
(Patent EP 1 223 008, Patent US 6,739,172) do recznego napedu prasy promie-
niowej REMS Eco-Press.

Zakres dostawy

REMS Cegi do cigcia M. Cegi z obrotowymi wktadkami tnacymi do ciecia stali,
stali nierdzewnej, M 6 — M 12. W kartonie.

Wyszczegolnienie do pretow Nr art.
gwintowanych

REMS Cegi do cigcia M 6* M 6 571890

REMS Cegi do cigcia M 8* M8 571895

REMS Cegi do cigcia M 10 M 10 571865

REMS Cegi do cigcia M 12 M 12 571870

Osprzet

Wyszczegdlnienie do pretow Nr art.
gwintowanych

Wktadki thace M 6 (para) M6 571891

Wktadki tnace M 8 (para) M8 571896

Wktadki tnace M 10 (para) M 10 571866

Whktadki thace M 12 (para) M 12 571871

Nozyce do kabli REMS

Wydajne nozyce do kabli ze specjalnie hartowanej stali
kutej do ciecia kabli elektrycznych.

Kable elektryczne < 300 mm? (& 30 mm)

Nozyce do kabli REMS - tatwe przecinanie kabli
elektrycznych.
Ze specjalnie hartowanej stali kutej.

Wymienne ostrza z precyzyjnie wykonang na obrabiarkach sterowanych nume-
rycznie geometrig krawedzi tnacych zapewniajg dtugi okres
uzytkowania. Duzy zakres ciecia.

Naped za pomoca elektrycznych pras promieniowych REMS (za wyjatkiem
REMS Mini-Press ACC) lub odpowiednich pras promieniowych innych
producentow.

Zakres dostawy

Nozyce do kabli REMS. Nozyce do kabli z wymiennymi ostrzami (2 szt.) do
ciecia kabli elektrycznych < 300 mm? (@ 30 mm). W kartonie.

Nr art.
571887
Osprzet
Wyszczegdlnienie Nr art.
Ostrza do nozyc (2 szt.) 571889

Osprzet dla pras promieniowych REMS (za wyjatkiem REMS Mini-Press
ACC) oraz odpowiednich pras promieniowych innych producentéow

Patent EP 1 223 008
Patent US 6,739,172

Niemiecka jako$¢

Osprzet dla pras promieniowych REMS (za wyjatkiem REMS Mini-Press
ACC) oraz odpowiednich pras promieniowych innych producentéw
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Zaciskanie osiowe

124

125

126

123



REMS Ax-Press 40

Zwarte poreczne elektronarzedzie do wykonywania
potaczen tulejg zaciskowa. Bez przewodu elektrycznego.
Zasilane z akumulatora lub sieci.

Zaciskanie osiowe @ 12-32 mm

REMS Ax-Press 40 - silna jak niedzwiedz, zwarta prasa.

Kompletny asortyment glowic REMS dla wszystkich powszechnie uzywanych
systemow tulei zaciskowych. Wysokowytrzymate gtowice zaciskowe z kutej i
odpowiednio hartowanej stali specjalnej. Gtowice zaciskowe REMS sg specy-
ficzne dla kazdego systemu tulei zaciskowych i odpowiadajg ich wymogom.
Zapewnia to nienaganng zgodnos$¢ i pewne zaciskanie.

Konstrukcja

Zwarta, poreczna, lekka. Jednostka napedowa razem z akumulatorem wazy tylko
5,7 kg. Urzadzenie zaciskowe do mocowania gtowic zaciskowych, ustawione pro-
stopadle do jednostki napedowej (patent US 6,415,641) umozliwia uniwersalne
zastosowanie: z wolnej reki, nad gtowa, w ciasnych miejscach. Optymalny rozktad
masy umozliwia obstuge jedng reka. Ergonomicznie uksztattowana obudowa z
wgtebieniami na palce. Obrotowe urzadzenie zaciskowe umozliwia prace w trudno
dostgpnych miejscach. Gtowice zaciskowe sg szybkowymienne bez uzycia
narzedzi. Pewne mocowanie gtowic zaciskowych za pomocg zatrzaskow sprezy-
nowych. Zasilana z akumulatora lub sieci.

Naped

Duza sita docisku to btyskawiczny i nienaganny zacisk. \Wysokowydajny elektro-
hydrauliczny naped z mocnym silnikiem zasilanym akumulatorem 12 V, 270 W
mocy oddawanej, wytrzymatg przektadnig planetarng, mimosrodowg pompa tto-
kowa i zwartym wysokowydajnym systemem hydraulicznym. Bezpieczny wtacznik
impulsowy.

Zasilanie akumulatorowe lub z sieci

Akumulator Ni-Cd 12 V o pojemnosci 2,0 Ah wystarcza na wykonanie wielu
zaciskéw. Szybka tadowarka umozliwia krotki czas tadowanie akumulatora (1 h).
Technika fadowania impulsowego ogranicza efekt pamieciowy akumulatora i
zapewnia jego maksymalng sprawnos$¢. Zasilacz Ni-Cd 230 V zamiast
akumulatora Ni-Cd 12 V jako osprzet.

Zakres dostawy

REMS Ax-Press 40 Set. Akumulatorowa prasa osiowa do wykonywania potaczen
tulejg zaciskowa @ 12—32 mm. Elektrohydrauliczny napgd z mocnym silnikiem
zasilanym akumulatorem 12 V, 270 W, wytrzymatq przektadnig planetarna i
zwartym wysokowydajnym systemem hydraulicznym, bezpiecznym wigcznikiem
impulsowym, obrotowym urzadzeniem zaciskowym. Akumulator Ni-Cd 12 V,

2,0 Ah, urzadzenie szybkotadujace 230 V, 50—60 Hz, 50 W. Glowice zaciskowe
REMS (zestawy) wtasciwe dla kazdego systemu. W stabilnej skrzynce z blachy.

Wyszczegolnienie = System tulei zaciskowej Nr art.
Set ME 16-20-26 = CONVAL, Brasstech Raptor/
Metalpex/Raptor 2/Aluplast,
Georg Fischer pfci ALUPEX-
EXPRESS/Alupex Gas-System 573051
Set LR 20-22-25 Logster 573054
Basic-Pack bez gtowic zaciskowych 573050
Osprzet
Glowice zaciskowe REMS
System tulei zaciskowej Gtlowice (zestaw) Nr art.
Brasstech Raptor/ ME 14 573100
Metalpex/ Raptor 2/ ME 16 573102
Aluplast ME 20 573106
ME 26 573108
CONVAL ME 14 573100
ME 16 573102
ME 20 573106
ME 26 573108
Georg Fischer pfci ME 14 573100
ALUPEX-EXPRESS/ ME 16 573102
Alupex Gas System ME 20 573106
ME 26 573108
Legster LR 20 573430
LR 22 573432
LR 25 573434
LR 28 573436
LR 32 573438
Wyszczegolnienie Nr art.
Akumulator Ni-Cd 12 V, 2,0 Ah 571510
Urzadzenie szybkotad. Ni-Cd 230 V, 50—60 Hz, 50 W 565220
Zasilacz Ni-Cd 230 V 571535
Skrzynka z blachy z wktadkg 573280
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Patent US 6,415,641

np.
Brasstech
CONVAL

Georg Fischer pfci
Logster

Niemiecka jako$¢




REMS Ax-Press H

Uniwersalna reczna prasa osiowa do wykonywania
potaczen tulejg zaciskowq.

Zaciskanie osiowe @ 12-32 mm

REMS Ax-Press HK — uniwersalna do @ 22 mm.
REMS Ax-Press H — uniwersalna do @ 32 mm.
Bardzo mata, lekka, poreczna. Waga tylko 1,4 kg.

Kompletny asortyment szybkowymiennych gtowic
zaciskowych REMS.

Zaleta systemu

Tylko jeden rodzaj gtowic zaciskowych dla REMS Ax-Press HK, REMS
Ax-Press H, REMS Ax-Press 5 oraz REMS Ax-Press 15 umozliwia tatwe i
ekonomiczne utrzymanie zaplecza narzedziowego.

Gtowice zaciskowe

Kompletny asortyment gtowic zaciskowych REMS do systemow z tulejami
zaciskowymi (strony 128—129). Do wyboru gtowice zaciskowe REMS z zatrzas-
kiem sprezynowym do uzycia z dostepnymi w handlu wktadkami zaciskowymi.
Wysokowytrzymate gtowice zaciskowe z kutej i specjalnie hartowanej stali.
Gtowice zaciskowe REMS sg specyficzne systemowo i odpowiadajg wymogom
systemoéw potaczen tulejg zaciskowa. Zapewnia to catkowitg zgodnosé
systemowa i pewne zaciskanie.

Konstrukcja

Zwarta, sprawdzajaca sie na budowie. Poreczna i lekka. Mechanizm napgdowy
wazacy tylko 1,4 kg, dlatego mozliwe uniwersalne zastosowanie: z wolnej reki jak
réwniez w ciasnych miejscach. Szybki posuw narzedzia podczas zaciskania i
zwalniania upraszcza i przyspiesza prace. Glowice zaciskowe oraz wktadki
zaciskowe sg szybkowymienne bez uzycia narzedzi. Pewne mocowanie gtowic i
wkiadek za pomocg zatrzaskéw sprezynowych. Zmienne pozycjonowanie gtowic
zaciskowych (zgtoszony patent DE) umozliwia zaciskanie krotkich i diugich
tacznikéw rurowych w jednej operacji lub zaciskanie podwajne.

Zakres dostawy

REMS Ax-Press HK jednostka napedowa. Obstugiwana jedng reka osiowa
prasa zaciskowa do wykonywania potaczen tulejg zaciskowg @ 12—22 mm.
Szybki posuw podczas zaciskania i zwalniania. Do uzycia z gtowicami
zaciskowymi REMS. W kartonie.

Nr art.

574302

Zakres dostawy

REMS Ax-Press H jednostka napgedowa. Obstugiwana jedng rekg osiowa
prasa zaciskowa do wykonywania potgczen tulejg zaciskowg @ 12—32 mm.
Szybki posuw podczas zaciskania i zwalniania. Do uzycia z glowicami
zaciskowymi REMS. W kartonie.

Nr art.
574300
Osprzet
Wyszczegolnienie Nr art.
Glowice zaciskowe REMS patrz strony 128—129.
Torba transportowa mechanizmu napedowego oraz glowic 574436

Reczna prasa osiowa

zgtoszony patent DE

np.
ALPHACAN,
Barbi (Blansol),
EUROP FLUIDES,
GPS,

MAXITUB,
MOREL,

PB TUB,
PLASTICOS FERRO, .
Raccords SAPRES, ‘ .
RIQUIER, fr |
ROTEX, y i
Saper (Saneper), ,'I,
SURE HISPANIA, ]
TC TermoConcept,

THISA, |
VELTA-EUROJAUGE |

Niemiecka jako$¢
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REMS Ax-Press 15

Zwarte, poreczne elektronarzedzie do wykonywania
potaczen tulejg zaciskowg oraz do kielichowania rur.
Zasilane z akumulatora lub sieci.

Zaciskanie osiowe
Kielichowanie

@ 12-32 mm
@ 12—-32 mm

REMS Ax-Press 15 — uniwersalna do @ 32 mm.
Bardzo lekka, poreczna, szybka. Blyskawiczna.
Optymalny rozklad masy umozliwia obstuge jedng
reka. Obrotowe urzadzenie zaciskowe.

Kompletny asortyment gtowic zaciskowych REMS i
gtowic do kielichowania REMS, szybka wymiana.

Zalety systemu

Tylko jeden naped do obstugi

— Gtowic zaciskowych REMS wtasciwych dla odpowiedniego systemu tulei
zaciskowych gwarantuje zgodne z wymogami systemu pewne zaciskanie.

— Glowice kielichujgce REMS wiasciwe dla kazdego systemu tulei
zaciskowych gwarantujg odpowiednie, doktadne kielichowanie.

Glowice zaciskowe do wszystkich powszechnie

stosowanych systemow

Kompletny asortyment gtowic zaciskowych REMS do systeméw z tulejami
zaciskowymi (strony 128—129). Do wyboru gtowice zaciskowe REMS z
zatrzaskiem sprezynowym do uzycia z dostepnymi w handlu wktadkami zacisko-
wymi. Wysokowytrzymate glowice zaciskowe z kutej i specjalnie hartowanej stali.
Gtowice zaciskowe REMS sg specyficzne systemowo i odpowiadajg wymogom
systemow potaczen tulejg zaciskowa. Zapewnia to catkowitg zgodnosé
systemowag i pewne zaciskanie.

Glowice kielichujace do wszystkich powszechnie

stosowanych systemow

Kompletny asortyment gtowic kielichujacych REMS do wszystkich powszechnie
stosowanych systemow tulei zaciskowych. Glowice kielichujace REMS sg specy-
ficzne dla kazdego systemu potaczen tulejg zaciskowaq i odpowiadajg ich
wymogom. Zapewnia to catkowitg zgodno$¢ systemowa i pewne kielichowanie.

Konstrukcja

Zwarta, poreczna, lekka. Jednostka napedowa razem z akumulatorem wazy tylko
4,9 kg. Urzadzenie zaciskowe do mocowania glowic zaciskowych, ustawione prosto-
padle do jednostki napedowej (patent US 6,415,641) umozliwia uniwersalne zasto-
sowanie: z wolnej reki, nad gtowa, w ciasnych miejscach. Optymalny rozktad masy
umozliwia obstuge jedng reka. Ergonomicznie uksztattowana obudowa z wgtebienia-
mi na palce. Obrotowe urzadzenie zaciskowe umozliwia pracg w trudno dostgpnych
miejscach. Glowice zaciskowe i kielichujace sg szybkowymienne bez uzycia narze-
dzi. Pewne mocowanie gtowic zaciskowych za pomoca zatrzaskéw sprezynowych.
Zasilana z akumulatora lub sieci.

Naped

Duza sita docisku to btyskawiczny i nienaganny zacisk. Wysokowydajny elektro-
hydrauliczny naped, mimosrodowa pompa ttokowa z mocng przektadnig planetar-
na., mimosrodowg pompa ttokowg i zwartym wysokowydajnym systemem
hydraulicznym. Bezpieczny wtacznik impulsowy.

Zasilanie akumulatorowe lub z sieci

Akumulator Ni-Cd 12 V o pojemnosci 2,0 Ah wystarcza na wykonanie wielu
zaciskéw. Szybka tadowarka umozliwia krétki czas tadowanie akumulatora (1 h).
Technika fadowania impulsowego ogranicza efekt pamieciowy akumulatora i
zapewnia jego maksymalng sprawno$¢. Zasilacz Ni-Cd 230 V zamiast
akumulatora Ni-Cd 12 V jako osprzet.

Urzadzenie do kielichowania

Urzadzenie do kielichowania P do gtowic kielichujacych P i odpowiednich glowic
kielichujacych innych producentéw, ze stozkowym trzpieniem (kat stozka 18°),
zapewnia réwnomierne centralne kielichowanie — jako osprzet.
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aquatherm
Cronatherm
IVT
KE KELIT
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REHAU
REVEL
ROTEX
SURE HISPANIA
| TECE
TERSIA
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REMS Ax-Press 15

Zakres dostawy

REMS Ax-Press 15 Set. Akumulatorowa prasa osiowa do wykonywania
potaczen tulejg zaciskowa & 12—32 mm i do kielichowania rur @ 12—32 mm.
Elektrohydrauliczny naped z mocnym silnikiem zasilanym akumulatorem 12V,
270 W, wytrzymatg przektadnig planetarng i zwartym wysokowydajnym syste-
mem hydraulicznym, bezpieczny witacznik impulsowy, obrotowe urzadzenie
zaciskowe. Akumulator Ni-Cd 12 V, 2,0 Ah, urzadzenie szybkotadujace 230 V,
50-60 Hz, 50 W. Gtowice zaciskowe REMS (zestawy) wtasciwe dla kazdego
systemu tulei zaciskowych. W stabilnej skrzynce z blachy.

Wyszczegdlnienie System tulei Gtlowice Nr art.
zaciskowych zestawy (sztuki)
Set AT 16-20-25 aquatherm 3(6) 573011
Set CR 14/16/17/20-25 | Cronatherm 2 (4) 573016
Set IV 16-20-25 IVT Prineto, Wirth,
TERSIA-Pex 3(9) 573020
Set KE 16-20-25 KELIT waterflex 3(6) 573021
Set RO 16-20-25 ROTEX 3(6) 573015
Set RV 16-20-25 REVEL 3(6) 573014
Set SH 16-20-25 SCHELL 3(6) 573017
Set TC 12/14/16-18/20-25 TECE TECEflex 3 (6) 573012
Basic-Pack bez glowic zaciskow. 0 573010

Przy doborze gtowic kielichujacych nalezy zwréci¢ uwage na réznice w grubosci
$cianek rury s, wynikajace z uzytego systemu i/lub kraju zastosowania — patrz
strona 134.

Osprzet

Wyszczegolnienie Nr art.
Glowice zaciskowe patrz strona 128—129.
Glowice kielichujace patrz strona 134.

Urzadzenie do kielichowania P (kat stozka 18°) 573260
Cegi do kielichowania P (kat stozka 18°) patrz str. 133. 150510
Akumulator Ni-Cd 12 V, 2,0 Ah 571510
Urzadzenie szybkotad. Ni-Cd 230 V, 50-60 Hz, 50 W = 565220
Zasilacz Ni-Cd 230 V 571535
Skrzynka z blachy z wktadkg 573280

Akumulatorowa prasa osiowa

127



Gtowice zaciskowe REMS

Glowice zaciskowe REMS dla trojnikéw typu T i
kolanek do znanych na rynku wkladek zaciskwoych

Oznaczenie
Glowica zaciskowa
BA 20 (zestaw)
Glowica zaciskowa
SP 25 (zestaw)
Glowica zaciskowa
BAJ/SP 32 (zestaw)

Zastosowanie

dla tacznikéw rurowych 20 mm oraz dostepnych
w handlu wktadek zaciskowych Barbi 20

dla tacznikéw rurowych 25 mm oraz dostepnych
w handlu wktadek zaciskowych Saper 25

dla tacznikéw rurowych 32 mm oraz dostepnych
w handlu wkiadek zaciskowych Barbi/Saper 32

Glowica zaciskowa REMS dla gczek typu: trojnik,
kolanko, rozdzielnik, reduktor
Oznaczenie Zastosowanie

Glowica zaciskowa dla tréjnika, kolanka, rozdzielnika w

UNI T/L (sztuka) kombinacji z inng gtowica zaciskowa;
dla aczek redukcyjnych w kombinacji z
wkladka,

-73‘

Wkiadki REMS dla aczek redukcyjnych

Wyszczegdlnienie dla gczek redukcyjnych = Nr art.

cale
Wkiadka 3/s” 3/s 573647
Wkiadka '/2” /2 573648
Wktadka 3/4” 3/a 573649
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Osprzet do REMS Ax-Press H, REMS Ax-Press 15

wktadki zaciskowe
ogolnodostepne
w handlu:

Element T, @

kolanko,
tréjnik

Dm 16

Dm 20

Dm 22

Dm 25

Dm 32




Gtowice zaciskowe REMS

Wybierzcie Panstwo gtowice zaciskowe sami!
Nalezy wyszukac¢ w tym celu odpowiedni system tulei w ponizszej tabeli i wybraé

potrzebne gtowice.

Wysokowytrzymate gtowice zaciskowe z kutej i odpowiednio hartowanej stali
specjalnej. Glowice zaciskowe REMS sg specyficzne dla kazdego systemu tulei
zaciskowych i odpowiadajg ich wymogom, zapewnia to nienaganng zgodnos$¢ z
systemem i pewne zaciskanie. Naped przy pomocy pras osiowych REMS.

V¢ ¢ ¥¢

Glowice
zaciskowe Uni

System potaczen
tulejg zaciskowg

ALPHACAN
REFIXE

ALPHACAN
REFIXE

aquatherm

Barbi Reticulado,
Barbi Gladiator
(Industrial Blansol)

Barbi Reticulado,
Barbi Gladiator
(Industrial Blansol)

Cronatherm

EUROP’FLUIDES
HYDROFLUIDES

EUROP'FLUIDES
HYDROFLUIDES

Ferroterm
(Ferroplast)

GPS
IVT PRINETO

KELIT waterflex
MAXITUB MAXIFIX

MAXITUB MAXIFIX

COMAP PEXY

COMAP PEXY

PB TUB
SERTIGLISS
PB TUB
SERTIGLISS

Prandelli Plus

Glowica

zaciskowe UNI T/L

Glowica
zaciskowa mm

SP 25
UNI T/L**

UNI 12
UNI 16
UNI 18
UNI 20
UNI 22
UNI 25
UNI 26
UNI T/L**

AT 16

UNI 16

UNI 18 (Gladiator)
UNI 20

UNI 22 (Gladiator)
UNI 25

UNI 26 (Gladiator)
UNI 32

UNI T/L**

SP 25*
BA/SP 32*
UNI T/L**

CR 14/16/17/20
CR 25

CR 32

SP 25*
BA/SP 32*

UNI 12
UNI 16
UNI 18
UNI 20
UNI 22
UNI 25
UNI 26
UNI 32
UNI T/L**

BA 20*
SP 25*
BA/SP 32*
UNI T/L**

BA 20*
SP 25*
BA/SP 32*
UNI T/L**

IV 16

BA/SP 32*
UNI T/L**

UNI 12
UNI 16
UNI 18
UNI 20
UNI 22
UNI 25
UNI 26
UNI 32
UNI T/L**

SP 25*
BA/SP 32*
UNI T/L**

UNI 12
UNI 16
UNI 20
UNI 25
UNI 32
UNI T/L**

SP 25*
BA/SP 32*

UNI 12
UNI 16
UNI 18
UNI 20
UNI 22
UNI 25
UNI 26
UNI 32
UNI T/L**

TC 12/14/16
TC 18/20

zestaw/
szt.

12
0/1

12
12
12
12
12
12
12
0/1

12
12
12
12
1/2
1/2
1/2
1/2
1/2
1/2
1/2
1/2
0/1

12
12
0/1
12
12
12
1/2
1/2

1/2
1/2
1/2
1/2
1/2
1/2
1/2
1/2
0/1

12
12
12
0/1

12
12
12
0/1
1/3
1/3
1/3
1/3

12
12
12

12
12
0/1

12
12
12
12
12
12
12
12
0/1
1/2
1/2
0/1

12
12
12
12
12
0/1

12
12

12
12
12
12
12
12
12
12
0/1
1/2
1/2

Glowice zaciskowe do wkiadek

Nr art.

573616
573646

573630
573632
573634
573636
573638
573640
573642
573646

573120
573122
573124
573126

573630
573632
573634
573636
573638
573640
573642
573644
573646

573616
573628
573646

573130
573132
573134
573616
573628

573630
573632
573634
573636
573638
573640
573642
573644
573646

573624
573616
573628
573646

573624
573616
573628
573646

573320
573325
573330
573335

573340
573342
573344

573616
573628
573646

573630
573632
573634
573636
573638
573640
573642
573644
573646

573616
573628
573646

573630
573632
573636
573640
573644
573646

573616
573628

573630
573632
573634
573636
573638
573640
573642
573644
573646

573360
573364

H

pasuje do
REMS Ax-Press

15

Osprzet do REMS Ax-Press H, REMS Ax-Press 15

System potaczen
tulejg zaciskowg

REHAU

REVEL

RIQUIER A
GLISSEMENT

RIQUIER A
GLISSEMENT

ROTEX

Saper (Saneper)

Saper (Saneper)

SURE HISPANIA

TC
TermoConcept
Duo

TC
TermoConcept
Duo

TECE TECEflex

TERSIA-Pex

THISA plus

VELTA-
EUROJAUGE S.a.r.l.
Raccords SAPRESS

VELTA-
EUROJAUGE S.a.r.l.
Raccords SAPRESS

Wirth

Gtlowice zaciskowe REMS dla innych systeméw tulei zaciskowych na zapytanie.

*

Gtowica zaciskowa

BA 20 (zestaw)

Glowica zaciskowa

SP 25 (zestaw)

Gtowica zaciskowa

BAJ/SP 32 (zestaw)

** Glowica zaciskowa REMS dla aczek typu: tréjnik. kolanko. rozdzielnik. reduktor

Gtowica zaciskowa dla trojnika, kolanka, rozdzielnika w kombinacji

UNI T/L (sztuka)

Gtowica
zaciskowa mm

RH 16

SP 25*
UNI T/L**
UNI 12
UNI 16
UNI 18
UNI 20
UNI 22
UNI 25
UNI 26
UNI 32
UNI T/L**

UNI T/L**

SP 25*
BA/SP 32*
UNI T/L**

UNI 12
UNI 16
UNI 18
UNI 20
UNI 25
UNI 26
UNI 32
UNI T/L**

UNI 12
UNI 16
UNI 18
UNI 20
UNI 22
UNI 25
UNI 26
UNI 32
UNI T/L**

BA 20*
SP 25*
BA/SP 32*
UNI T/L**

TC 12/14/16
TC 18/20
TC 25

TC 32

IV 16

IV 20

IV 25

IV 32

BA 20*
SP 25*
BA/SP 32*
UNI T/L**

UNI 12
UNI 16
UNI 18
UNI 20
UNI 22
UNI 25
UNI 26
UNI 32
UNI T/L**
SP 25%
BA/SP 32*

zestaw/
szt.

12
12
12
12
12
12
12
12
0/1

12
12
0/1
1/2
1/2
1/2
1/2
1/2
1/2
1/2
0/1

12
12
12
12
12
12
12
12
0/1

12
12
12
0/1

12
12
12
12
1/3
1/3
1/3
1/3

12
12
12
0/1

12
12
12
12
12
12
12
12
0/1
12
12

1/3
1/3
1/3
1/3

Nr art.

na zapytanie
na zapytanie
na zapytanie
na zapytanie
573400
573402
573404
573406

573616
573646

573630
573632
573634
573636
573638
573640
573642
573644
573646

573180
573184
573186
573188
573190

573630
573632
573634
573636
573638
573640
573642
573644
573646

573616
573628
573646

573630
573632
573634
573636
573640
573642
573644
573646

573630
573632
573634
573636
573638
573640
573642
573644
573646

573624
573616
573628
573646

573360
573364
573367
573370

573320
573325
573330
573335

573624
573616
573628
573646

573630
573632
573634
573636
573638
573640
573642
573644
573646

573616
573628

573320
573325
573330
573335

Glowice zaciskowe REMS z zatrzaskiem sprezynowym
dla facznikéw rurowych 20 mm oraz dostgpnych
w handlu wktadek zaciskowych Barbi 20

dla tacznikéw rurowych 25 mm oraz dostepnych
w handlu wkfadek zaciskowych Saper 25

dla tacznikéw rurowych 32 mm oraz dostepnych
w handlu wktadek zaciskowych Barbi/Saper 32

z inng gtowicg zaciskowa;

dla aczek redukcyjnych w kombinacji z wkladka,

patrz strona 128.

pasuje do
REMS Ax-Press
H 15
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Kielichowanie
Odgatezianie
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REMS EX-PI’ESS cu Kielichownica reczna

Niezawodne narzedzie wysokiej jakosci do
kielichowania i kalibrowania rur.

Miekkie rury miedziane @ 8—42 mm
@ 3/s—1/s”
s <1,5 mm

Miekkie rury aluminiowe,
miekkie precyzyjne rury ze stali @ 8—-42 mm
@ 3s—1"/g”
$<1,2 mm
Migkkie rury nierdzewne @ 8—42 mm
@ 3/s—1"/s”
s <1 mm

REMS Ex-Press Cu — aczki we wlasnym zakresie.
Szesciokatny trzpien gwarantuje réownomierne,
centryczne kielichowanie. Bardzo diugie mufy zgodnie =
z DVGW. Gtowice kielichujace z koncéwka kalibrujaca

pasuja réwniez do innych produktéw. Niemiecka jakos¢

Oszczednos¢ kosztow

Redukcja kosztéw zakupu ksztattek, sktadowania, pozyskania. Ograniczenie
miejsc lutowania, materiatu do lutowania i czasu pracy. Mozliwo$¢ przerdbki
resztek rur na mufy.

Konstrukcja

Mocne narzgdzie wysokiej jakosci. Nie wichrujace sig, przekazujace site cegi
kielichujace z ergonomicznie uksztattowanymi uchwytami, zapewniajg nie
meczace kielichowanie. Szesciokatny trzpien gwarantuje rownomierne i
centryczne kielichowanie. Diugie prowadzenie trzpienia, sprezynowy powro6t.

Glowice kielichujace

Szybkowymienne. Bardzo dtugie segmenty gwarantujg wykonanie dtugich muf i
nienaganne potfaczenia rur zgodnie z DVGW. Koncéwka gtowicy specjalnie
uksztattowana do kalibrowania sptaszczonych koncéwek rur.

Zakres dostawy

REMS Ex-Press Cu Set. Reczna kielichownica @ 8—42 mm, @ %s—1"/s". Miekkie
rury miedziane @ 8—42 mm, @ %/s-1"/s", s <1,5 mm, migkkie rury aluminiowe i migkkie
rury precyzyjne ze stali @ 8—42 mm, @ 3/s—1"/g", s <1,2 mm, miekkie rury ze stali
nierdzewnej @ 8—42 mm, @ %/s—1'/s", s <1 mm. Cegi kielichujace. Gtowice kielichujace
do wyboru dla rur w mm lub w calach. W stabilnej skrzynce z blachy stalowe;j.

Wyszczegdlnienie Nr art.
Set 12-15-18-22 150000
Set 12-15-22-28 150005
Set 15-18-22-28 150006
Set 12-15-18-22-28 150007
Set 12-14-16-18-22 150010
Set 3s-1/2-%/g-3/a-7/5-1"/8” 150017
Set 1/2-%/s-7/s-11/8” 150018
Set 3/g-1/2-5/5-"/5” 150019
Set 3/g-1/2-5/g-3/2-7/5-1” 150020
Osprzet
Wyszczegdlnienie Rura @ mm/cal Nr art.
Gtlowica Cu kielichujaca 8 150100
(pasuje réwniez do 10 150105
cegow kielichujacych 12 150110
innych producentéw) 14 150120
15 150125
16 150130
18 150140
20 150145
22 150150
24 150155
25 150160
26 150165
28 150170
30 150175
32 150180
34 150185
35 150190
36 150195
40 150205
42 150210
3/g" 150220
12" 150225
5/g” 150230
314" 150235
Ig" 150240
17 150245
18" 150250
Cegi kielichujace Cu 150500
Skrzynka z blachy z wktadkg 150600

132



REMS Ex-Press H

Trwate, masywne narzedzie wysokiej jakosci do
kielichowania rur.

Rury typu PEX serii S 5
wg normy ISO 4065

REMS Ex-Press H — uniwersalne do @ 40 mm.
Trwate, masywne narzedzie wysokiej jakosci. Bardzo lekkie, tylko 0,7 kg.
Wystopniowane trzpienie kielichujace umozliwiajg kielichowanie rur o réznych
$rednicach bez konieczno$ci wymiany narzedzia.

Odporne na skrecanie cegi kielichujace z przetozeniem sity umozliwiajg tatwe
kielichowanie.

Zakres dostawy

REMS Ex-Press H. Reczne narzedzie do kielichowania rur typu PEX serii S 5
wg normy 1SO 4065 & 12—40 mm. W kartonie.

Nr art.
150550

REMS Ex-Press P

Niezawodne narzedzie wysokiej jakosci do kielichowa-
nia rur.

Rury z tworzywa, rury stabilizowane

REMS Ex-Press P - do kielichowania rur.
Stozkowy trzpien gwarantuje rownomierne,
centryczne kielichowanie.

Konstrukcja

Mocne narzgdzie wysokiej jakosci. Nie wichrujace sig, przekazujace site cegi
kielichujgce z ergonomicznie uksztattowanymi uchwytami, zapewniajg lekkie
kielichowanie. Stozkowy trzpien (kat stozka 18°) gwarantuje rownomierne i
centryczne kielichowanie. Diugie prowadzenie trzpienia, sprezynowy powro6t.

Glowice kielichujace

Kompletny asortyment gtowic kielichujacych P firmy REMS do wszystkich
powszechnie uzywanych systemoéw z tulejg przesuwna (strona 134).
Szybkowymienne, bez narzgdzi. Gtowice kielichujace REMS P sg specjalnymi
odpowiadajacymi wymaganiom kazdego systemu potaczen przy pomocy tulei
przesuwnej. Zapewnia to tatwe, zgodne z systemem, doktadne kielichowanie.

Zakres dostawy

REMS Ex-Press P Set. Reczna kielichownica do rur z tworzyw sztucznych
i stabilizowanych @ 12—32 mm. Cegi kielichujace P. Gtowice kielichujace P do
rur w mm. W stabilnej skrzynce z blachy stalowe;j.

Wyszczegodlnienie System tulei zaciskowej  Nr art.

Set AT 16-20-25 aquatherm SHT 150021
Set IV 16-20-25 IVT PRINETO, Wirth | 150026
Set KE 16-20-25 KELIT waterflex 150032
Set RO VA 16-20-25 ROTEX 150023
Set SH 16-20-25 PEX/THERM | SCHELL PEX/

THERM PLUS 150024
Set SH 16-20-25 ALU PLUS SCHELL ALU PLUS 150031
Set TC 16-18/20-25 TECE TECEflex 150025
Set TC 16-20L-25 TECE TECEflex 150030

Przy doborze gtowic kielichujacych nalezy zwraca¢ uwage na réznice grubosci
Sciany (s) rury, wynikajace z uzywanego systemu i/lub kraju jej pochodzenia,
patrz tabela strona 134.

Osprzet

Wyszczegdlnienie Nr art.
Gtlowice kielichujace P patrz strona 134.

Cegi kielichujace P (kat stozka 18°) 150510
Skrzynka z blachy z wktadkg 150600

@ 12—-40 mm

@ 12-32 mm

Kielichownica reczna

Niemiecka jako$¢

Kielichownica reczna

Niemiecka jako$¢

np.
aquatherm
KE KELIT
VT
Prandelli
REHAU
REVEL
ROTEX
SCHELL
TECE
Wiirth
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Osprzet do REMS Ex-Press P, REMS Ax-Press 15

REMS Gtlowice kielichujgce P iinnych produktow

Wybierzcie Panstwo gtowice kielichujace sami!

Nalezy wyszuka¢ w tym celu odpowiedni system tulei w ponizszej tabeli i wybraé
potrzebne gtowice kielichujace.

REMS Gtowice kielichujace P

Kompletny asortyment gtowic do kielichowania REMS dla wszystkich
powszechnie stosowanych systemoéw tulei zaciskowych. Szybkowymienne, bez
narzedzi. Gtowice kielichujace REMS sa specyficzne dla kazdego systemu tulei
zaciskowych i odpowiadajg ich wymogom. Zapewnia to nienaganng zgodnos¢ i
pewne kielichowanie. Naped przy pomocy prasy REMS Ax-Press 15 z urzadze-
niem do kielichowania P, cegéw REMS do kielichowania P (kat stozka 18°), oraz
cegow innych producentéw.

rura stabilizowana MV 14 i rura TECEflex-PE-X @ 12x1,1 mm / @ 14x2,0 mm

rura stabilizowana MV 16 i rura TECEflex-PE-X @ 16x1,5 mm / @ 16x2,0 mm / @ 16x2,2 mm

rura stabilizowana MV 20 (@ 20x2,8 mm) i rura TECEflex-PE-X @ 18x2,0 mm / @ 20x2,8 mm

rura stabilizowana MV 20 L (@ 20x2,0 mm) i rura TECEflex-PE-X 20 L (@ 20x1,9 mm / & 20x2,0 mm)

System tulei zaciskowej Glowica P @ x s Nr art.
aquatherm SHT AT 16 x 2 150842
AT 20 x 2 150882
AT 25x 2,3 150912
AT 32x2,9 150951
IVT PRINETO IV 16 x 2,2 150845
IV20x2,8 150885
IV 25x 3,5 150914
IV 32x4,4 150943
KELIT waterflex KE 16 x 2,2 150859
KE 20 x 2,8 150898
KE 25 x 3,5 150920
Prandelli Plus TC 16 150855
TC 18/20 150894
REHAU auf Anfrage
REVEL RH HIS 16 x 2,2 150849
RH HIS 20 x 2,8 150888
RH HIS 25 x 3,5 150916
RH HIS 32 x 4,4 150945
ROTEX RO VA 12 x 2 150814
RO VA 16 x 2,2 150851
RO VA20x 2,8 150890
RO VA 25 x 3,5 150918
RO VA32x4,4 150919
SCHELL PEX, SH 16 x 2,2 PEX/THERM 150853
SCHELL THERM PLUS SH 20 x 2,8 PEX/THERM 150892
SH 25 x 3,5 PEX/THERM 150921
SH 32 x 4,4 PEX/THERM 150949
SCHELL ALU PLUS SH 16 x 2,2 ALU PLUS 150854
SH 20 x 2,8 ALU PLUS 150893
SH 25 x 3,5 ALU PLUS 150922
TECE TECEflex TC 12/14 150826 do TECEflex -
TC 16 150855 do TECEflex -
TC 18/20 150894 do TECEflex -
TC20L 150895 do TECEflex -
TC 25 150923 do TECEflex - rura stabilizowana MV 25 i rura TECEflex-PE-X @ 25x3,5 mm
TC 32 150950 do TECEflex - rura stabilizowana MV 32
Wiirth IV 16 x 2,2 150845
IV20x2,8 150885
IV 25x 3,5 150914
IV32x4,4 150943

Przy doborze gtowic kielichujacych nalezy zwraca¢ uwage na réznice grubosci
Sciany (s) rury, wynikajace z uzywanego systemu i/lub kraju jej pochodzenia.
Glowice kielichujgce REMS P dla innych systeméw tulei zaciskowych na zapytanie.
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REMS Akku-Ex-Press Q&E

Kompaktowe, wygodne elektronarzedzie do szybkiego i
tatwego kielichowania rur i pierscieni systemu Uponor
Quick & Easy. Zasilanie z akumulatora lub sieci.

Kielichowanie @ 16—40 mm

Szybkie i proste kielichowanie elektryczne.
Zasilanie z akumulatora lub sieci.

REMS Akku-Ex-Press Q&E — do @ 40 mm.
REMS Akku-Ex-Press Mini Q&E — do @ 32 mm.

Glowice kielichujace

Duzy zakres kielichowania do 40mm. Automatycznie, stopniowo przebiegajacy
proces, az do uzyskania efektu koncowego okreslonego przez gtowice kielichu-
jaca. Zastosowanie oryginalnych gtowic kielichujacych Uponor Quick & Easy,
manualne i hydrauliczne.

Konstrukcja

Zwarta, poreczna, lekka. Akku-Ex-Press Mini Q&E naped z akumulatorem Li-lon
tylko 2,3 kg. Akku-Ex-Press Q&E naped z akumulatorem Li-lon tylko 3,7 kg, dlatego
mozliwe szerokie zastosowanie, z wolnej reki, nad gtowa, w ciasnych stanowiskach.
Optymalny rozktad masy dla obstugi jedng reka. Ergonomicznie uksztattowana
obudowa z wgtebieniami na palce. Zasilanie z akumulatora lub sieci.

Naped

Duza sita docisku to btyskawiczne i prawidtowe kielichowanie. Wysokowydajny
elektrohydrauliczny naped z mocnym silnikiem zasilanym akumulatorem, wytrzy-
matq przektadnig planetarng, mimosrodowa pompa ttokowa i zwartym wysokowy-
dajnym systemem hydraulicznym. Akku-Ex-Press Q&E 270 W mocy oddawane;j.
Akku-Ex-Press Mini Q&E 290 W mocy oddawanej. Bezpieczny wigcznik
impulsowy.

Zasilanie akumulatorowe lub z sieci

Technologia Ni-Cd: Akku Ni-Cd 12 V, 2,0 Ah, umozliwia wykonanie wielu
zaciskéw. tadowarka szybkotadujgca zapewnia krétki czas tadowania (1 h).
Impulsowa technika tadowania redukuje efekt pamieci fadowania, zapewniajac
maksymalng moc akumulatora. Zasilacz sieciowy 230 V dla zasilania sieciowego
zamiast akumulatora Ni-Cd 12V, jako osprzet.

Technologia Li-lon: Akku Li-lon 14,4V, 2,2 Ah. 20 % szybsza niz Ni-Cd 12 V.
Mata masa. Duzy zapas energii dla okoto 50 % wigcej zaciskéw. Ochrona przed
przegrzaniem i przetadowaniem poprzez monitorowanie temperatury (NTC).
tadowarka szybkotadujaca umozliwia krotki czas tadowania (1 h). Brak efektu
pamieci zapewnia maksymalng wydajnos¢. Zasilacz sieciowy 230 V dla zasilania
sieciowego zamiast akumulatora Akku Li-lon 14,4 V, jako osprzet.

Zakres dostawy

REMS Akku-Ex-Press Mini Q& E Basic-Pack. Akumulatorowa kielichownica do
kielichowania rur i pierscieni systemu Uponor Quick & Easy do @ 32 mm. Elektro-
hydrauliczny naped z mocnym silnikiem zasilanym akumulatorem, wytrzymata
przektadnig planetarng i zwartym wysokowydajnym systemem hydraulicznym,
bezpieczny wiacznik impulsowy. Akumulator, urzadzenie szybkotadujace
Li-lon/Ni-Cd 230 V, 50-60 Hz, 65 W. Bez gtowic kielichujgcych. W stabilnej
skrzynce stalowe;j.

Nr art.
REMS Akku-Ex-Press Mini Q&E Ni-Cd Basic-Pack z
silnikiem akum. 12 V, 290 W, Akku Ni-Cd 12 V, 1,3 Ah 575012
REMS Akku-Ex-Press Mini Q&E Li-lon Basic-Pack z
silnikiem akum. 14,4 V, 420 W, Akku Li-lon 14,4 V, 1,3 Ah 575015

Zakres dostawy

REMS Akku-Ex-Press Q&E Basic-Pack. Akumulatorowa kielichownica do
kielichowania rur i pierécieni systemu Uponor Quick & Easy do @ 40 mm. Elektro-
hydrauliczny naped z mocnym silnikiem zasilanym akumulatorem, wytrzymatg
przektadnig planetarng i zwartym wysokowydajnym systemem hydraulicznym,
bezpieczny wtacznik impulsowy. Akumulatorem, urzadzenie szybkotadujace
Li-lon/Ni-Cd 230 V, 50-60 Hz, 65 W. Bez gtowic kielichujacych. W stabilnej
skrzynce stalowe;.

Nr art.
REMS Akku-Ex-Press Q&E Ni-Cd Basic-Pack z
silnikiem akum. 12 V, 270 W, Akku Ni-Cd 12 V, 2,0 Ah 575011
REMS Akku-Ex-Press Q&E Li-lon Basic-Pack z
silnikiem akum. 14,4 V, 380 W, Akku Li-lon 14,4 V, 2,2 Ah 575014

Nalezy przestrzega¢ wskazéwek oferentéw systemoéw, dotyczacych montazu.
Kielichownica akumulatorowa dla innych systeméw — na zapytanie.
Dla innych napie¢ na zapytanie.

Osprzet

Wyszczegdlnienie Nr art.
Akumulator Ni-Cd 12V, 1,3 Ah 571513
Akumulator Ni-Cd 12 V, 2,0 Ah 571510
Akumulator Li-lon 14,4 V, 1,3 Ah 571540
Akumulator Li-lon 14,4 V, 2,2 Ah 571550
Urzadzenie szybkotadujace Li-lon/Ni-Cd 230 V, 65 W 571560
Zasilacz Ni-Cd 230 V 571535
Zasilacz Li-lon 230 V 571565
Skrzynka z blachy z wktadkg 573280

Kielichownica akumulatorowa

Tylko 2,3 kg!

Niemiecka jako$¢

EECY )
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REMS H urrican H Reczne urzadzenie do odgatezien

Optacalne narzedzie reczne do ekonomicznego wykony-
wania odgatezien T w instalacjach bezgczkowych.

Twarde i miekkie rury miedziane 3 10—22 mm
@ 3/s—7"1g"
s <1,5mm

REMS Hurrican H — T-odejscia we wtasnym zakresie.
Oszczednos$¢ kosztow. Takze na rurach potozonych.

Zalety systemu

Tylko jeden rodzaj narzedzi do odgatezien dla REMS Hurrican H, REMS Hurrican
i REMS Twist/Hurrican. Latwe, tanie utrzymanie zaplecza narzedziowego,
wykluczona pomytka przy pracy.

Oszczednos¢ kosztow

Redukcja kosztéw zakupu tréjnikow, sktadowania, pozyskania. Ograniczenie
miejsc lutowania, materiatu do lutowania i czasu pracy. Zwigkszona pewnos$c¢
przez zmniejszenie ilosci potaczen rur.

Konstrukcja

Zwarte, poreczne, lekkie. Wszedzie do zastosowania, z wolnej reki, rowniez na
potozonych rurach. Gtowica wiercaca gwarantuje precyzyjne wiercenie bez
punktowania, przy pomocy kazdej dostepnej w handlu wiertarki. Ogranicznik
gtebokosci wiercenia odpowiedniej do wielkosci rury odchodzacej. Cegi krzywko-
we dla ograniczenia gtebokosci wstawienia rury odchodzacej, zabezpieczaja
przed zawezeniem $wiatta rury gtownej przez odchodzaca. Porgczne cegi
mocujace do unieruchomienia uchwytu narzedzi na rurze.

Narzedzia do wykonywania odgatezien

Specjalna konstrukcja urzadzenia do ksztattowania odgatezien umozliwia

réwnomierne, centryczne wywijanie kotnierzy bez gratu i karbéw. Niepotrzebne sg

zadne dodatkowe obrobki.

Naped Niemiecka jako$¢
Przy pomocy dostepnych w handlu uchwytéw zapadkowych (grzechotka) i klucza

nasadowego 11, albo z kluczem do $rub. Przezbrojenie na elektryczne urzadze-

nie do odgatezien przez dokupienie napedu REMS Twist/Hurrican.

Zakres dostawy

REMS Hurrican H Set. Reczne urzadzenie do odgatezien do twardych i
miekkich rur miedzianych @ 10—22 mm, @ %/s—7/s", s <1,5 mm. Uchwyt
narzedzi, gtowica wiercaca, cegi krzywkowe, smar. Narzedzia do odgatezien do
wyboru w mm lub calach. W stabilnej walizce.

Wyszczegolnienie Nr art.
Set 12-15-18-22 151003
Set 12-14-16-18-22 151004
Set 3/s-1/2-%/g-3/2-7]5” 151005
Osprzet
Wyszczegodlnienie Rura Nr art.
@ mm/cal
Narzedzia do odgatezien 10 151105
12 151110
14 151120
15 151125
16 151130
18 151140
20 151145
22 151150
3/g" 151155
12" 151160
5/8" 151165
314" 151170
Ig" 151175
REMS Twist/Hurrican naped 151400
Cegi do unieruchomienia uchwytu narzedzi 076117
Uchwyt zapadkowy '/2” (grzechotka) 074021
ol
Klucz nasadowy 11 074041 F

Smar (pojemnik) 151240 ™
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REMS Hurrican

Wysokowydajne, zwarte elektronarzedzie do ekonomicz-
nego wykonywania odgatezien T w instalacjach
bezaczkowych.

Twarde i miekkie rury miedziane @ 10—22 mm
@ 3s—T"/g"
s<1,5mm

REMS Hurrican — T-odejscia we wlasnym zakresie.
Oszczednosé kosztow. Takze na rurach potozonych.

Zalety systemu

Tylko jeden rodzaj narzedzi do wykonywania odgatezien dla REMS Hurrican H,
REMS Hurrican i REMS Twist/Hurrican. tatwe, tanie utrzymanie zaplecza nar-
zedziowego, wykluczona pomytka przy pracy.

Oszczednos¢ kosztow

Redukcja kosztéw zakupu tréjnikow, sktadowania, pozyskania. Ograniczenie
miejsc lutowania, materiatu do lutowania i czasu pracy. Zwiekszona pewnosc¢
przez zmniejszenie ilosci potaczen rur.

Konstrukcja

Zwarte, poreczne, lekkie. O szerokim zastosowaniu, z wolnej reki, réwniez na
potozonych rurach. Glowica wiercaca gwarantuje precyzyjne wiercenie bez
koniecznosci punktowania. Ogranicznik gtebokosci wiercenia, odpowiedniej do
wielkosci rury odchodzacej. Urzgdzenie do mocowania narzedzia kielichujgcego.
Cegi krzywkowe dla ograniczenia gtebokosci wstawienia rury odchodzacej.

Naped

Wyprébowana jednostka napgedowa z szesciokatnym zabierakiem. Nadzwyczaj
silna, poreczna, lekka — tylko 2 kg. Uniwersalne zastosowanie, z wolnej reki,
réwniez na potozonych rurach. Mocna, bezobstugowa przektadnia z poslizgowym
sprzegtem bezpieczenstwa. Uniwersalny silnik 620 W z wyjatkowo duzym
momentem obrotowym w lewo i w prawo przy niskich obrotach. Bezstopniowa,
elektroniczna regulacja obrotéw w zakresie od 0 do 550 obr/min przy pomocy
bezpiecznego wigcznika impulsowego. Obroty regulowane sg sitg nacisku na
wiacznik.

Narzedzia do wykonywania odgatezien

Specjalna konstrukcja urzadzenia do ksztattowania odgatezien umozliwia réwno-
mierne, centryczne wywijanie kotnierzy bez gratu i karbéw. Niepotrzebne sa
zadne dodatkowe obrobki.

REMS Twist/Hurrican

Zestaw Combi oszczedzajacy miejsce i wage, do ekonomicznego sporzadzana
trojnikéw i kielichowania na zimno twardych i migkkich rur w instalacjach bezacz-
kowych. Tylko jeden naped do kielichowania i wykonywania odgatezien.
Oszczedno$¢ kosztéw! Patrz strona 139.

Zakres dostawy

REMS Hurrican Set. Elektryczne urzadzenie do wykonywania odgatezien na
twardych i migkkich rurach miedzianych @ 10—22 mm, @ %/s—7/s", s <1,5 mm.
Naped z koncéwka szesciokatna, bezobstugowa przektadnia, silnikiem uniwer-
salnym 230 V, 50-60 Hz, 620 W, o bardzo duzym momencie dla lewych i
prawych obrotéw, przy niskich obrotach silnika. Bezpieczny wigcznik impulsowy.
Bezstopniowa, elektroniczna regulacja obrotéw. Uchwyt. Mocowanie narzedzi,
gtowica wiercaca, cegi krzywkowe, smar. Narzedzia do odgatezier do wyboru w
mm lub calach. W stabilnej skrzynce z blachy.

Wyszczegolnienie Nr art.

Set 12-15-18-22 151000
Set 12-14-16-18-22 151010
Set 3/s-1/2-5/g-3/4-T/s” 151002

Dla innych napig¢ na zapytanie.

Osprzet

Wyszczegdlnienie Rura Nr art.
@ mm/cal

Narzedzia do odgatezien 10 151105
12 151110
14 151120
15 151125
16 151130
18 151140
20 151145
22 151150
3/g" 151155
12" 151160
5/g" 151165
314" 151170
Ig" 151175

REMS Twist/Hurrican naped 151400

Uchwyt 151200

Glowica wiercaca 151210

Cegi krzywkowe 151230

Smar (pojemnik) 151240

Elektryczne urzadzenie do odgatezien

Niemiecka jako$¢
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REMS Twist

Wysokowydajne, zwarte elektronarzedzie do ekonomicz-
nego kielichowania na zimno twardych i miekkich rur
miedzianych w instalacjach bezgaczkowych.

Twarde i miekkie rury miedziane 3 12—-22 mm

O 3s—T/g”
s<1mm

REMS Twist — aczki we wtasnym zakresie.
Kielichowanie na zimno takze twardych rur.

Oszczednos¢ kosztow

Bez kosztéw odpuszczania twardych rur miedzianych, ogratowania i czyszczenia,
ksztaltek, sktadowania, pozyskania. Ograniczenie miejsc lutowania, materiatu do
lutowania i czasu pracy. Zwiekszona pewnos$c¢ przez zmniejszenie ilosci potaczen
rur. Mozliwo$¢ przerdbki resztek rur na mufy.

Konstrukcja

Zwarte, mocne, sprawdzajace sie na budowie. Latwa i szybka praca z wolnej
reki, w imadle lub na stole. Bez ustawiania wstepnego. Zintegrowane z urzadze-
niem do kielichowania imadto zapewnia mocowanie w obydwu kierunkach obrotu.

Naped

Wyprébowana jednostka napedowa z sze$ciokatnym zabierakiem. Nadzwyczaj
silna, poreczna, lekka — tylko 2 kg. Uniwersalne zastosowanie, z wolnej reki,
réwniez na potozonych rurach. Mocna, bezobstugowa przektadnia z poslizgowym
sprzegtem bezpieczenstwa. Uniwersalny silnik 620 W z wyjatkowo duzym
momentem obrotowym w lewo i w prawo przy niskich obrotach. Bezstopniowa,
elektroniczna regulacja obrotéw w zakresie od 0 do 550 obr/min przy pomocy
bezpiecznego wiacznika impulsowego. Obroty regulowane s sitg nacisku na
wigcznik.

Narzedzia do kielichowania

Dla kazdej wielkosci rury jedno szybkowymienne narzedzie kielichujace z obraca-
jacym sie trzpieniem kielichujacym. Zapewnia to tatwo wykonalne i chroniace
materiat kielichowanie. Bez odpuszczania materiatu, w kilka sekund dluga zgodna
z normg mufa.

REMS Twist/Hurrican

Zestaw Combi oszczedzajacy miejsce i wage, do ekonomicznego sporzadzana
trojnikéw i kielichowania na zimno twardych i migkkich rur w instalacjach bezacz-
kowych. Tylko jeden naped do kielichowania i wykonywania odgatezien.
Oszczednos$¢ kosztéw! Patrz strona 139.

Zakres dostawy

REMS Twist Set. Elektryczna kielichownica do twardych i migkkich rur miedzia-
nych @ 12—-22 mm, @ 3/s—7/s", s <1 mm. Naped z koncowka szesciokatna,
bezobstugowa przektadnia, silnikiem uniwersalnym 230 V, 50-60 Hz, 620 W, o
bardzo duzym momencie dla lewych i prawych obrotéw, przy niskich obrotach
silnika. Bezpieczny wigcznik impulsowy. Bezstopniowa, elektroniczna regulacja
obrotéw. Uchwyt. Smar. Narzedzia do kielichowania do wyboru w mm lub
calach. W stabilnej skrzynce z blachy.

Wyszczegdlnienie Nr art.

Set 12-15-18-22 156000

Set 12-14-16-18-22 156002

Set 3/s-1/2-%/g-3/2-7]5” 156004

Dla innych napig¢ na zapytanie.

Osprzet

Wyszczegdlnienie Rura Nr art.
& mm/cal

Narzedzia do kielichowania 12 156150
14 156200
15 156225
16 156250
18 156300
22 156350
3/g" 156375
12" 156400
5/g" 156425
3/4” 156450
Ig" 156475

REMS Twist/Hurrican naped 151400

Smar (pojemnik) 151240
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Kielichownica elektryczna

Niemiecka jako$¢
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REMS Twist/Hurrican

Wysokowydajne, zwarte elektronarzedzie do ekonomicz-
nego wykonywania odgatezien T oraz kielichowania na
zimno twardych i miekkich rur miedzianych w
instalacjach bezgczkowych. Kombinacja REMS Twist'a z
REMS Hurrican’em.

Odgatezienia:

Twarde i miekkie rury miedziane @ 10—22 mm
@ 3s—T"/g"
s<1,5mm

Kielichowanie:
Twarde i miekkie rury miedziane @ 12—-22 mm
@ 3s—71g"
s <1 mm

REMS Hurrican — T-odejscia we wlasnym zakresie.
Oszczednos$¢ kosztow. Takze na rurach potozonych.

REMS Twist — aczki we wlasnym zakresie.
Kielichowanie na zimno takze twardych rur.

Zestaw Combi oszczedzajacy miejsce i wage. Tylko jeden naped do narzedzi
kielichujacych i odgateziajacych. Oszczednos$¢ kosztow !!

Opis patrz REMS Hurrican i REMS Twist (strona 137-138).

Zakres dostawy

REMS Twist/Hurrican Combi Set. Elektryczne urzadzenie do wykonywania
odgatezien i elektryczna kielichownica do twardych i migkkich rur miedzianych.
Kielichowanie @ 12—22 mm, @ 3/s—"/s", s <1 mm, odgatezienia @ 10—22 mm,
@ 3s—7/8", s <1,5 mm. Naped z koncowka szesciokatna, bezobstugowa przekt-
adnia, silnikiem uniwersalnym 230 V, 50-60 Hz, 620 W, o bardzo duzym
momencie dla lewych i prawych obrotéw, przy niskich obrotach silnika.
Bezstopniowy, elektroniczny bezpieczny wtacznik impulsowy. Uchwyt, mocowa-
nie narzedzi, glowica wiercaca, cegi krzywkowe, smar. Narzedzia do kielichowa-
nia i odgatezien, do wyboru w mm lub calach. W stabilnej skrzynce z blachy.

Wyszczegolnienie Nr art.
Set 12-15-18-22 156010
Set 12-14-16-18-22 156012
Set 3/s-1/2-5/g-3/4-Ts” 156014
Dla innych napigé¢ na zapytanie.
Osprzet
Wyszczegdlnienie Rura Nr art.
& mm/cal
Narzedzia do kielichowania 12 156150
14 156200
15 156225
16 156250
18 156300
22 156350
3/g” 156375
12" 156400
5/g” 156425
34" 156450
/8" 156475
Narzedzia do odgatezien 10 151105
12 151110
14 151120
15 151125
16 151130
18 151140
20 151145
22 151150
S/g” 151155
12" 151160
5/g" 151165
314" 151170
Ig" 151175
REMS Twist/Hurrican naped 151400
Uchwyt 151200
Gtowica wiercaca 151210
Cegi krzywkowe 151230
Smar (pojemnik) 151240

Elektryczne urzadzenie do odgatezien
Kielichownica elektryczna

Niemiecka jako$¢
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REMS Cu-Vlies

Bez metalu, bardzo elastyczna wtdknina do czyszczenia
powierzchni rur miedzianych i ksztattek. Roéwniez do
innych materiatow.

REMS Cu-Vlies — czyste powierzchnie zgodnie z
DVGW.

Uniwersalna w zastosowaniu, do wielu materiatéw b. elastyczna. Czysci do
potysku brud, korozje, zgodnie z DVGW-arkusz GW 2. Gtadkie powierzchnie
lutowane. Wielostronne zastosowanie. Regenerowana przez ptukanie, dlatego
bardzo trwata. Do uzycia na sucho i na mokro.

Zakres dostawy

REMS Cu-Vlies. Bez metalu, bardzo elastyczna wtdknina do czyszczenia
powierzchni rur miedzianych i ksztattek. 10 szt. w opakowaniu.

Wyszczegdlnienie Nr art.
160300

REMS Hot Dog 2

Wysokowydajne, bardzo lekkie urzadzenie elektryczne
do lutowania miekkiego. Bez transformatora, bezposred-
nio przytgczane do sieci. Na plac budowy, do remontow i
napraw.

Rura miedziana @ 10-28 mm
@ 3/s—1"/g”
Wydajno$¢ grzewcza 800°C

REMS Hot Dog 2 — najmniejsze i najmocniejsze cegi
lutownicze. Superszybkie lutowanie bez ptomienia.

Superszybkie lutowanie np.: @ 18 mm tylko 15 s. nadzwyczaj wysoka
wydajno$¢ 800°C przy 2 elementach grzejnych.

Trwate. Superlekkie i poreczne, komplet tylko 0,7 kg. Szerokie zastosowanie,
takze w ciasnych stanowiskach.

Zakres dostawy

REMS Hot Dog 2. Elektryczne cegi lutownicze do migkkiego lutowania rur mied-

zianych @ 10—28 mm, @ 3/s—1"/s". 230 V, 50—60 Hz, 440 W. Po 250 g lutowia
REMS Lot Cu 3 i pasty REMS Paste Cu 3. Szczotka czyszczaca. W skrzynce z
blachy z ogniotrwatg wktadka.

Nr art.

163020

Dla innych napigé na zapytanie.

Osprzet

REMS materiat do lutowania patrz strona 145.
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REMS Contact 2000

Zwarte, wysokowydajne elektronarzedzie do lutowania
miekkiego. Z bezpiecznym transformatorem. Na plac

budowy, do remontéw i napraw.
Rura miedziana

Wydajnos¢ grzewcza

@ 6—54 mm
& 1a—21/g"

900°C

REMS Contact 2000 — najmniejsze, najmocniejsze i
najszybsze urzadzenie tego rodzaju. 2000 W moc
lutowania. Cegi do lutowania na 4 metrowym kablu.

Poreczne, zwarte. Lekkie, mate gabaryty. DxSxW: 210x150x 140 mm.

Superszybkie lutowanie dzieki nadzwyczaj wysokiej wydajnosci grzewczej
(900°C). Moc uzytkowa = moc lutowania = 2000 W! Dlatego czas lutowania np.:

@ 18 mm tylko 18 s.

Szerokie zastosowanie, takze w ciasnych stanowiskach. Natychmiast gotowe do
lutowania po wigczeniu do sieci. Nie wymaga nastawiania pradu lutowania. Duzy
promien pracy dzigki przewodom roboczym o diugosci 4 m. Elastyczna ostona

kabla.

Elektryczne sterowanie pradu lutowania jest niezalezne od wptywu temperatury.

Elektrody pryzmowe do uniwersalnego
uzycia, maksymalnie uzyteczne dzieki
optymalnemu chwytowi. Elektrody
sztabkowe do pracy w ciasnych stano-
wiskach. Uchwyt elektrod i $ruby sg ze
stali nierdzewnej. tatwa wymiana
elektrod.

Zakres dostawy

REMS Contact 2000. Lutownica elektryczna do lutowania migkkiego rur
miedzianych @ 6-54 mm, @ '/2—2"/s". 230 V, 50-60 Hz, 2000 W. Napiecie
sterujace 24 V. Cegi lutownicze z przewodami roboczymi o dtugosci 4 m,

bezpieczny transformator, 2 pary elektrod pryzmowych. W kartonie.

Dla innych napigé na zapytanie.

Zakres dostawy

REMS Contact 2000 Super-Pack. Lutownica elektryczna do lutowania

Nr art.
164011

migkkiego rur miedzianych @ 6—54 mm, @ 1/4—2'/s". 230 V, 50—~60 Hz, 2000 W.
Napigcie sterujace 24 V. Cegi lutownicze z przewodami roboczymi o dtugosci

4 m, bezpieczny transformator, 2 pary elektrod pryzmowych, 1 para elektrod
sztabkowych, 250 g wysokiej jakosci lutu migkkiego REMS Lot Cu 3, 250 g

wysokiej jakosci pasty REMS Paste Cu 3, 1 obcinak do rur REMS RAS

Cu-INOX 3-35, opakowanie 10-szt. wiokniny do czyszczenia REMS Cu-Vlies.

W stabilnej skrzynce z blachy.

Osprzet

Wyszczegdlnienie

Elektrody pryzmowe (para)

Elektrody pryzmowe z uchwytami (para)
Elektrody sztabkowe (para)

Skrzynka z blachy z wkitadkg

REMS materiat do lutowania patrz strona 145.

Nr art.
164050

Nr art.

164111
164110
164115
164250

Lutownica elektryczna

Niemiecka jako$¢

143



REMS Blitz Palnik turbo - propan

Poreczny palnik z samozapalaczem i turbo-zawirowa-
niem ptomienia do szybkiego lutowania miekkiego -
oszczedno$¢ gazu.

Rura miedziana @ <35 mm

Podgrzewanie, odpuszczanie, opalanie, topienie,
rozmrazanie, obkurczanie i inne obrébki termiczne.

Temperatura ptomienia 1950°C

REMS Blitz — blyskawiczne miekkie lutowanie.

Piezoelektryczny samozapalacz

Bez zapalania! Po nacisnigciu przycisku ogien ptonie! Po zwolnieniu przycisku
ogien gasnie! Niskie zuzycie gazu, tylko 160 g/h!

Konstrukcja

Bardzo poreczny, ergonomiczny, obstugiwany tylko jedng reka. Bez ustawiania,
bez regulowania. Przycisk blokujacy do ciagtej pracy. Tylko jedna uniwersalna

rurka wylotowa. Pracuje takze z matymi butlami.

Plomien z turbo-zawirowaniem
Punktowy ptomien ze wzmocnieniem turbozawirowania zapewnia duzg
wydajnos$¢ grzewcza i btyskawiczne lutowanie miekkie.

Zakres dostawy

REMS Blitz. Palnik turbo-propan do migkkiego lutowania rur miedzianych
@ <35 mm. Piezoelektryczny samozapalacz. Przytacze do gazu G %/s” LH.
Koncéwka na waz, z nakretkg kotpakowa G %/s” LH. W kartonie.

Nr art.

160010
Osprzet
Wyszczegdlnienie Nr art. —
REMS materiat do lutowania patrz strona 145. /”— L
Waz cisnieniowy 3 m, G %" LH 152106 AN }I
Reduktor cisnienia 5 ;
dla butli gazowych 5 kg lub 11 kg (2 bar) 152109 J

REMS MaCHO Palnik turbo - acetylen

Poreczny palnik z samozapalaczem i turbo-zawirowa-
niem ptomienia do szybkiego lutowania twardego i
miekkiego - oszczednos¢ gazu.

Rura miedziana i inne @ <64 mm

Podgrzewanie, odpuszczanie, opalanie, topienie,
rozmrazanie, obkurczanie i inne obrébki termiczne.

Temperatura ptomienia 2500°C

REMS Macho — superszybkie lutowanie twarde.

Piezoelektryczny samozapalacz

Bez zapalania! Po nacisnieciu przycisku ogien ptonie! Po zwolnieniu przycisku
ogien gasnie! Niskie zuzycie gazu, tylko 360 g/h!

Tylko acetylen

Palnik iniekcyjny spala tlen z powietrza, dlatego potrzebny jest tylko acetylen.
Konstrukcja

Bardzo poreczny, ergonomiczny, obstugiwany tylko jedng reka. Bez ustawiania,
bez regulowania. Przycisk blokujacy do ciagtej pracy. Tylko jedna uniwersalna
rurka wylotowa.

Ptomien z turbo-zawirowaniem

Punktowy ptomien ze wzmocnieniem turbozawirowania zapewnia duzg
wydajnos$¢ grzewcza i b. szybkie lutowanie twarde.

Zakres dostawy

REMS Macho. Palnik turbo-acetylen do twardego i miekkiego lutowania rur
miedzianych i innych @ < 64 mm. Piezoelektryczny samozapalacz. Przytacze do
gazu G %" LH. Koncowka na waz, z nakretkg kotpakowa G 3/s” LH. W kartonie.
Nr art.
161010

Osprzet

REMS materiat do lutowania patrz strona 145.
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REMS Lot Cu 3

Miekkie lutowanie rur miedzianych z miedzianymi,
brazowymi i mosieznymi ksztattkami w instalacjach zim-
nej i cieptej wody i instalacjach grzewczych < 110°C.
Zgodnie z DVGW-arkusz GW 2.

Stop (wag. %) 97% Sn, 3% Cu
Temperatura pracy 230-250°C

REMS Lot Cu 3 — Lut miekki wysokiej jakosci.
Bezotowiowy — nie szkodzi zdrowiu i przyrodzie. Nie zawierajacy srebra, zgodny
z norma — korzystny cenowo.

Zakres dostawy

REMS Lot Cu 3. 250 g szpula z drutem lutu miekkiego S-Sn97Cu3, DIN EN
29453, @ 3 mm, do miekkiego lutowania rur miedzianych z miedzianymi, brazo-
wymi i mosigeznymi ksztattkami w instalacjach zimnej i cieptej wody i instalacjach
grzewczych < 110°C.

Nr art.

160200

REMS Paste Cu 3

Miekkie lutowanie rur miedzianych z miedzianymi,
brgzowymi i mosieznymi ksztattkami w instalacjach zim-
nej i cieptej wody i instalacjach grzewczych < 110°C.
Zgodnie z DVGW-arkusz GW 7 (DVGW-znak préby DV-0101AP2793)

REMS Paste Cu 3 — Pasta wysokiej jakosci.
Bezotowiowa — nie szkodzi zdrowiu i przyrodzie.

Nie zawierajgca srebra, zgodna z norma — korzystna cenowo.

Bez uzywania dodatkowych ptynéw, ptyn gotowy w pascie. Zmniejsza to
niebezpieczenstwo korozji.

Nie dochodzi do przegrzania rur i ksztattek, gdyz topnienie lutu i wtasciwa
temperatura lutowania sa wyraznie widoczne dzieki zmianom barwy.

Dobre wypetnienie szczeliny lutowania — mocne potgczenie. Latwe usuwanie
resztek rozpuszczalnych w wodzie.

Butelka z tworzywa z zamocowanym na state w nakretce pedzlem.

Zakres dostawy

REMS Paste Cu 3. 250 g pasty z pytu S-Sn97Cu3 wg DIN EN 29453 i ptynu
3.1.1.C, DIN EN 29454-1, do migkkiego lutowania rur miedzianych z ksztattkami
z miedzi, brgzu i mosigdzu w instalacjach zimnej i cieptej wody i instalacjach
grzewczych < 110°C. DVGW-znak préby FI 038. W butelce z tworzywa z zamo-
cowanym pedzlem.

Nr art.
160210

REMS Lot P6

Lutowanie twarde rur miedzianych z ksztattkami miedzia-
nymi, bragzowymi i mosieznymi w instalacjach zimnej i
cieptej wody, gazowych, chtodnictwie i klimatyzaciji.
Zgodnie z DVGW-arkusz GW 2.

Stop (wag. %) 94% Cu, 6% P
Temperatura pracy 710-890°C

REMS Lot P6 — Lut twardy wysokiej jakosci.

Uniwersalne zastosowanie do wszystkich powszechnie stosowanych rodzajéw
potaczen w instalacjach miedzianych.

Szczegodlnie nadaje sie do lutowania kapilarnego w bezaczkowych instalacjach z
rur miedzianych.

Dtugi interwat topnienia z powodu niskiej zawarto$ci fosforu powoduje zwigk-
szong lepko$¢ w miejscu lutowania. Nie zawierajacy srebra, zgodny z normg —
korzystny cenowo.

Zakres dostawy

REMS Lot P6. 1 kg lutu twardego (prety) B-Cu94P-710/890, DIN EN 1044,
1 2 mm, do lutowania twardego rur miedzianych z ksztattkami z miedzi, brazu,
mosigdzu, w instalacjach zimnej i cieptej wody, gazowych, chtodnictwie i
klimatyzacji. W kartonie.

Nr art.

160220

Lut miekki S-Sn97Cu3, DIN EN 29453

Niemiecka jako$¢

Pasta do lutu miekkiego z pytu S-Sn97Cu3 wg
DIN EN 29453 i ptynu 3.1.1.C, DIN EN 29454 -1

Niemiecka jako$¢

Lut twardy B-Cu94P-710/890, DIN EN 1044
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REMS Eskimo

tatwe, szybkie zamrazanie bez oprdzniania instalacji,
przy pomocy dwutlenku wegla. Nie zawiera freonu.
Przydatna przy konserwacji, naprawach, rozbudowie
instalacji rurowych.

Rury stalowe, miedziane, z tworzywa
sztucznego i stabilizowane D 1/s—2"
@ 10—-60 mm

Srodek chtodzacy: dwutlenek wegla bez freonu.
Sprawnos¢ chtodzenia do —79°C.
Nietrujacy, niepalny.

REMS Eskimo — Zamrazanie zamiast oprézniania.
Bardzo szybko. Automatyczne doprowadzenie
srodka chtodzacego. Duza sprawnos¢ chtodzaca
np.: 3/4” rura stalowa tylko 5 min. Wyjatkowo
waskie, bardzo wytrzymate opaski mrozace.

Srodek chtodzacy

Srodek chtodzacy dwutlenek wegla o duzej sprawnosci chtodzenia do —79°C.
Nieszkodliwy dla warstwy ozonowej, poniewaz nie zawiera freonu. Nietrujacy.
Niepalny. tatwo dostepny.

Konstrukcja

Ciasno przylegajace do rury opaski mrozace i doprowadzenie $rodka chtodzace-
go bezposrednio do rury gwarantuje wyjatkowo krétki czas zamrazania oraz
oszczedza zuzycie $rodka chtodzacego. Mozliwe jedno- i dwustronne zamraza-
nie, przy pomocy dodatkowych rozgatezien mozliwe podtaczenie kolejnych opa-
sek mrozacych.

Opaski mrozace

tatwy, btyskawiczny montaz bez specjalnych narzedzi. Wyjatkowo waskie,
bardzo elastyczne i bardzo wytrzymate opaski mrozace z odpornego na niskg
temperature termoplastycznego elastomeru umozliwiajg prace réwniez w
ciasnych miejscach i zagtebieniach. Sruby montazowe zespolone z opaskami.

Uchwyt z iniektorem

Ergonomicznie uksztatowany uchwyt z tworzywa sztucznego przyjemny w pracy.
Nietamliwy iniektor (dysza) z mosiadzu. Szybkie i pewne przytaczenie do opasek
mrozacych. Bez nastawiania, zawsze doptywa odpowiednia ilo$¢ $rodka mroza-
cego.

WQZE cisnieniowe

Elastyczne, niezatamujace sig, nietamliwe weze ci$nieniowe. Bardzo diugie,
zapewniajg duzy zasigg pracy. tatwe do przedtuzenia. Obrotowa nakretka kotpa-
kowa zapobiega plataniu sie wezy.

Zakres dostawy

REMS Eskimo Set. Zamrazarka do rur bez freonu, $srodek mrozacy dwutlenek
wegla. Do stalowych, miedzianych, z tworzywa i stabilizowanych rur @ '/s—2",
@ 10-60 mm. 10 par opasek mrozacych do catego zakresu pracy, przytacze do
butli z rozgatezieniem T, $ruba mocujaca, 2 uchwyty z iniektorami, 2 weze
cisnieniowe. W stabilnej walizce.

Nr art.

130002
Osprzet

Wyszczegdlnienie Rozmiar Nr art.
Opaski mrozace /8" 12 mm 130450
4" 15 mm 130455
3/g" 18 mm 130460
12" 22 mm 130465
3/ 28 mm 130470
17 35 mm 130475
14 42 mm 130480
12" 130485
54 mm 130490
2’ 60 mm 130495
Waz cisnieniowy 2 m 130415
Rozgateznik T do dalszych opasek 130207
Dwuaczka skretna 130208
Uchwyt z iniektorem 130410
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REMS Frigo 2

tatwe, szybkie zamrazanie, bez oprozniania instalacji.
Zamkniety obieg Srodka mrozacego. Przyjazna dla
srodowiska. Bez freonu. Do konserwacji, napraw i
rozbudowy instalacji rurowych.

Rury stalowe, miedziane, z tworzywa
sztucznego i stabilizowane D 1/s—2"
@ 10—-60 mm

Srodek mrozacy: R-404A, bez freonu.

REMS Frigo 2 — elektryczne zamrazanie bez
oproézniania. Bardzo szybko do 2”. Duza wydajnos¢
chtodzenia, np.: rura stalowa 3/4” tylko 9 min*.
Wyjatkowo waskie, opatentowane gtowice mrozace,
bardzo szybkie w montazu.

Zamkniety obieg srodka mrozacego

Elektryczna zamrazarka do rur z zamknietym obiegiem $rodka mrozacego.
Szerokie zastosowanie, takze w pomieszczeniach zamknietych. Srodek mrozacy
R-404A. Nieszkodliwy dla warstwy ozonowej, gdyz nie zawiera freonu. Przyjazny
dla $rodowiska. Duza wydajno$¢ chfodzenia. Idealna do dtugo trwajacych
napraw.

Konstrukcja

Mocna, zwarta. Wyjatkowo waskie gtowice mrozace i prostopadle do rur dopro-
wadzone weze ze $rodkiem mrozacym umozliwiajg prace takze w ciasnych
stanowiskach i zagtebieniach. Jedno- i dwustronna mozliwo$é zamrazania.

Agregat chlodzacy

Bardzo cicha praca. Agregat chtodzacy 430 W, w stabilnej obudowie z blachy z
boczng kratkg wentylacyjng dla optymalnego obiegu powietrza. Potozony w
gornej czesci, tatwo dostepny, duzy schowek na weze i osprzet. Waga tylko

23 kg. Latwy do przenoszenia.

Glowice mrozace

Wyjatkowo kompaktowe gtowice mrozace z geometrycznie uksztattowanymi
wgtebieniami dla ré6znych $rednic rur (Patent EP 1 108 944, Patent US
6,434,952). Bardzo waskie, tylko 50 mm szerokos$ci. Szerokie zastosowanie,
takze w ciasnych miejscach. Wszystkie rozmiary rur od @ '/a—1" wzglednie

@ 15—-35 mm mogaq by¢ zamrazane przez jedng gtowice mrozaca. Wkiadki
mrozgce do pozostatego zakresu pracy — do @ 2", 60 mm. Opaski mocujace do
tatwego i szybkiego montazu gtowic na rurach, bez narzedzi.

Weze mrozace
Elastyczne, bardzo dtugie (duzy promien pracy) weze mrozace z odpornego na
$cieranie, syntetycznego kauczuku.

Cieklokrystaliczny termometr cyfrowy
Ciektokrystaliczny termometr cyfrowy wskazuje doktadng temperature w miejscu
mrozenia — jako osprzet.

Zakres dostawy

REMS Frigo 2. Elektryczna zamrazarka do rur z zamknietym obiegiem $rodka
mrozacego. Do rur ze stali, miedzi, tworzywa i stabilizowanych, @ "/s—2",

& 10—60 mm. Agregat chtodzacy 230 V, 50 Hz, 430 W, 2 weze mrozace,

2 opaski mocujace, butelka ze spryskiwaczem. Wykonanie do @ '/a—1"/4",
15-42 mm. W stabilnej obudowie z blachy.

Nr art.
131011
Osprzet

Wyszczegdlnienie Rozmiar Nr art.
Zestaw osprzetu do 2”, 60 mm 11/2-2"154—60 mm 131160
Wktadki mrozace (para) /8" 10, 12 mm 131110
112" 131156
54 mm 131157
2" 60 mm 131158
Cyfrowy termometr cieklokrystaliczny 131115

Elektryczna zamrazarka do rur

Patent EP 1 108 944
Patent US 6,434,952

* Temperatura wody/otoczenia okoto 18°C.

Szerokie zastosowanie,
takze w ciasnych miejscach
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Kontrola rur i kanalizacji
Czyszczenie rur i kanalizacji
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REMS Orcus 3000

Bardzo lekki i poreczny system do taniej kontroli i oceny
uszkodzen w rurach, kanatach, kominach i innych
pustych profilach. Réwniez do kontroli rur po pracach
oczyszczajacych albo do odbioru nowych instalacji lub
po naprawach. Zasilanie sieciowe wzglednie z akumula-
tora wtasnego lub samochodowego.

Rury @ 40-150 mm
Kanaty, kominy, inne profile puste

REMS Orcus Color — czyste obrazy z wnetrza rur i
kanatow. Bardzo lekki i poreczny.

Zalety systemu

Tylko jeden przyrzad kontrolny z kolorowym wys$wietlaczem TFT z przytaczem
dla mini kompletu kamera-kabel cz/b oraz pozostatych wymiennych zestawoéw
kabli z innymi wymiennymi zestawami gtowic kamery, aby sprostac¢ réznorodnym
oczekiwaniom. Przez co tanie przezbrojenie systemu.

Konstrukcja

Zasilanie sieciowe wzglednie z akumulatora wlasnego lub samochodowego.
Bardzo lekki i poreczny, przyrzad kontrolny wykonany technika mikroprocesorowg
wazy tylko 0,7 kg. Minimalne wymiary: 230 x 120 x 49 mm. Uniwersalne zastoso-
wanie, rowniez w miejscach szczegolnie waskich. Przyrzad kontrolny z
mozliwoscig bezpiecznego mocowania na koszu kabla podczas transportu.
Zdejmowalny w celu optymalnego ustawienia podczas pracy, odfaczalny na czas
czyszczenia kabla. Opcjonalny kotowrotek do tatwego rozwijania i zwijania kabla.
Zasilacz sieciowy 230 V AC, 50-60 Hz, 15 W z elektronicza regulacjg. W
stabilnej walizce przyrzadu kontrolnego, zasilacza i osprzetu. Zasilacz z instalacji
elektrycznej samochodu 12 V DC, 15 W, Zasilacz 12 V / 230 V, 50-60 Hz, 50 W,
jako zintegrowany zasilacz napiecia akumulatorowego i sieciowego z wbudowa-
nym urzadzeniem szybkotadujacym, jako osprzet.

Przyrzad kontrolny z monitorem TFT

Kolorowy monitor 5,6” w najnowszej technologii TFT, przekatna ekranu 142 mm,
rozdzielczo$¢ 320 x 240 pikseli. Przyciski do regulacji jasnosci obrazu oraz sity
Swiatta diod elektroluminescencyjnych umieszczonych w glowicy kamery i o$wiet-
lajacych przedpole. Wyswietlanie catego obrazu, funkcja zoom, przewijanie
wycinka obrazu (scroll). Stabilna, odporna na uderzenia obudowa z tworzywa
sztucznego. Wodoszczelne wykonanie, rowniez przy otwartej pokrywie. Sygnat
wyjsciowy Composite-Video PAL umozliwia przesytanie obrazu do komputera
stacjonarnego, laptopa, magnetowidu, drukarki obrazu, telewizora itd. w celu
fatwego udokumentowania wynikéw kontroli.

Wymienna glowica kamery cz/b

Specjalna kamera czarno-biata z przetwornikiem CCD o rozdzielczosci 290.000
pikseli oraz osiem superjasnych, czerwono $wiecacych diod elektroluminescen-
cyjnych (LED) z regulowang do 800 mcd $wiattoscig i skupionym strumieniem
emisji zapewniajq idealny obraz przy réwnomiernym o$wietleniu przedpola.
Bardzo duza czuto$¢ przetwornika (0,3 luksa) nie wymaga silnego oswietlenia.
Specjalny obiektyw szerokokatny 90° umozliwia rozpoznanie najmniejszych detali.
Wyjatkowo mata, optywowa gtowica kamery @ 30 mm, jest wodoszczelna do

20 m (2 bar/0,2 Mpa/29 psi), a wyjatkowo gigtka, zwijajaca sie w kierunku kabla
sprezyna umozliwia fatwe przesuwanie gtowicy réwniez przez wiele kolanek ruro-
wych. Glowica kamery z trwata, szybkowymienng ostong ochronng z wysokowy-
trzymatego poliakrylu z osadzong szybg ze szkta mineralnego. Przytacze do kabla.

Wymienna glowica kamery S-Color

Specjalna kamera kolorowa o duzej rozdzielczosci z przetwornikiem CCD o rozd-
zielczosci 3 x 320.000 pikseli, oraz cztery superjasne, biate diody elektrolumine-
scencyjne (LED) z regulowana do 2400 mcd $wiattoscig i skupionym strumieniem
emisji zapewniajg idealny obraz przy rownomiernym oswietleniu przedpola.
Bardzo duza czuto$¢ przetwornika (0,5 luksa) nie wymaga silnego o$wietlenia.
Specjalny obiektyw szerokokatny 90° umozliwia rozpoznanie najmniejszych detali.
Wyjatkowo mata, optywowa gtowica kamery & 30 mm, wodoszczelna do 20 m

(2 bar/0,2 MPa/29 psi) i wyjatkowo gietka, zwijajgca sie w kierunku kabla sprezy-
na umozliwia tatwe przesuwanie gtowicy rowniez przez wiele kolanek rurowych.
Gtowica kamery z trwata, szybkowymienng ostong ochronng z wysokowytrzyma-
tego poliakrylu z osadzong szyba ze szkta mineralnego. Przytacze do kabla.

Wymienne zestawy kablowe

Do wyboru kabel 20 m w koszu lub kabel 30 m na bebnie do nawijania. Kabel z
przymiarem oraz przytaczami do przyrzadu kontrolnego i gtowicy kamery.
Wymienne zestawy kablowe pasujg do wszystkich wymiennych gtowic kamery
REMS. Kable sg bardzo gietkie, wykonane technikag hybrydowa, z rdzeniem z
witdkna szklanego, przewodami sygnatowymi i ptaszczem z tworzywa sztuczne-
go; bardzo trwate, o dlugim czasie uzytkowania. Mocny, malowany proszkowo
kosz kabla, tatwy w czyszczeniu. Bgben do nawijania z obrotowym koszem
umozliwia szybkie rozwijanie i zwijanie kabla.

Zestaw kamera-kabel Mini cz/b

Do rur o matych érednicach i waskich tukéw, od @ 40 mm. Wyjatkowo mata
gtowica kamery ze specjalna, czarno-biatg kamerg o wysokiej rozdzielczosci
290.000 pikseli, wyposaznong w przetwornik CCD wraz z oémioma bardzo
jasnymi, czerwonymi diodami (SMD’s) z regulowanym natezeniem $wiatta do
800 mcd i skupionym promieniem emisji gwarantujgcymi idealny obraz dzigki
réwnomiernemu oswietleniu pola. Wysoka czuto$¢ przetwornika (0,05 Luksa) nie
wymaga silnego o$wietlenia. Specjalny, szerokokatny obiektyw o statej ognisko-
wej umozliwia rozpoznanie najmniejszych szczegotow. Wyjatkowo mata, optywo-
wa gtowica kamery @ 23 mm zachowuje wodoszczelne parametry do 20 m

(2 bar/0,2 MPa/29 psi), niezwykle gietkie, szczelne przylacze kabla gwarantuje
fatwy przesuw przez wiele tukdw. Gtowice kamery umieszczono w stabilnej,
aluminowej ostonie z szybg ze szkta mineralnego. Bardzo gietki, 5 m kabel z
przytaczem do jednostki.
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REMS Orcus 3000

Prowadnica
Prowadnica mocowana na wymiennej gtowicy kamery do rur o wiekszych
$rednicach, jako osprzet.

Zasilacz sieciowo - akumulatorowy

Zasilacz 12 V / 230 V do zasilania z akumulatora lub sieci ze zintegrowanym
urzadzeniem szybkotadujacym do bardzo szybkiego tadowania (1 h). Ladowanie
technikg impulsowa redukuje efekt pamigci w celu osiagnigcia maksymalnej
wydajnosci akumulatora. Do akumulatoréw 12V, 2,0 Ah. Osprzet dodatkowy.

Zasilacz z instalacji samochodowej
Zasilacz do samochodu 12 V — przytaczenie do instalacji samochodowej. Osprzet
dodatkowy.

Zakres dostawy

REMS Orcus 3000 Set. Elektroniczny wizyjny system do taniej kontroli i oceny
uszkodzen w rurach @ 40—150 mm, kanatach, szybach, kominach i innych
pustych profilach. Przyrzad kontrolny wykonany w technice mikroprocesorowe;j,
monitor kolorowy TFT o przekatnej 5,6”. Gniazdo sygnatu wyjsciowego PAL. W
stabilnej, odpornej na uderzenia i wode obudowie z tworzywa sztucznego.
Zasilacz 230 V AC, 50-60 Hz, 15 W. W stabilnej walizce. Do wyboru wymienna
gtowica kamery ze specjalng kamerg czarno-biatg o duzej rozdzielczosci lub
specjalng kamera kolorowa o duzej rozdzielczosci. Do wyboru kabel 20 m z
naniesionym przymiarem w koszu lub kabel 30 m z naniesionym przymiarem na
bebnie do nawijania.
Wyszczegolnienie Wykonanie
Set 20 b/w K Wymienna gtowica kamery ze
specjalng kamerg cz/b o duzej
rozdzielczosci. Kabel 20 m z
naniesionym przymiarem. W koszu.

Wymienna gtowica kamery ze
specjalng kamerg cz/b o duzej
rozdzielczosci. Kabel 30 m z
naniesionym przymiarem.

Na bebnie do nawijania.

Set 30 S-Color H'  Wymienna gtowica kamery ze
specjalng kamera kolorowa o
duzej rozdzielczosci. Kabel 30 m
Z naniesionym przymiarem.

Na bebnie do nawijania.

Nr art.

173054
Set 30 b/w H

173052

173053

Osprzet
Wyszczegdlnienie Nr art.
REMS Orcus 3000 Basic

Przyrzad kontrolny wykonany w technice mikro-
procesorowej, kolorowy monitor TFT o przekatnej
5,6, gniazdo sygnatu wyjsciowego PAL, w stabilnej,
odpornej na uderzenia i wode obudowie z tworzywa
sztucznego. Zasilacz 230 V AC, 50-60 Hz, 15 W.
W torbie transportowe;.

Wymienna glowica kamery b/w
ze specjalng kamerg cz/b o duzej rozdzielczosci
i przytaczem do kabla.

Wymienna gtowica kamery S-Color
ze specjalng kamera kolorowg o duzej
rozdzielczosci i przytaczem do kabla.

Zestaw kamera-kabel Mini b/w

Wyjatkowo mata gtowica kamery ze specjalng czarno
biatg kamerg wysokiej rozdzielczosci. Bardzo gietki
kabel przesuwny 5 m z przytaczem do przyrzadu
kontrolnego. Do matych $rednic rur i ciasnych
zakretow, od @ 40 mm.

Wymienny zestaw kabla 20 K

Kabel 20 m z naniesionym przymiarem i przytaczami
do przyrzadu kontrolnego i glowicy kamery.

W koszu.

Wymienny zestaw kabla 30 H

Kabel 30 m z naniesionym przymiarem i przytaczami
do przyrzadu kontrolnego i glowicy kamery.

Na bebnie do nawijania.

173010

173041

173042

173200

173043

173044

173015
173014
173126

Prowadnica @ 62 mm, para
Prowadnica @ 100 mm, para
Ostona ochronna

Przedtuzacz kabla taczacego przyrzad kontrolny
z zestawem kabel-kamera, dtugo$¢ 1,2 m 173019

Akumulator 12V, 2,0 Ah

Zasilacz12V /230 V

Zintegrowany zasilacz napiecia akumulatorowego

lub sieciowego z wbudowanym urzgdzeniem
szybkotadujgcym. Przytacze do przyrzadu kontrolnego.

571510

173100

Zasilacz z instalacji elektrycznej samochodu 12 V 173017

Elektroniczny wizyjny system kontroli




Przyrzad do czyszczenia rur

REMS Mini'CObra reczny lub z napedem elektrycznym

Niezawodny, poreczny przyrzad do szybkiego uzycia
przy udroznianiu rur w kuchni, tazience, toalecie.

Do rur @ 20-50 (75) mm
Do spirali J 6, 8, 10 mm

REMS Mini-Cobra - reczny lub elektryczny naped.
Nieodzowna przy niewielkich
niedroznosciach.

Konstrukcja

Prosta, mocna, praktyczna konstrukcja. Poreczna, lekka. Tylko 2,9 kg. Lekka
praca, takze w syfonach i ciasnych tukach rur. Bezproblemowe wprowadzanie
spirali bezposrednio poprzez siatki i kratki w umywalkach i zlewach.
Pozycjonowanie spirali poprzez uchwyt szybkozaciskowy.

Spirale czyszczace i beben

Spirale z wysokiej jako$ci sprezynujacego drutu stalowego. Specjalnie hartowa-
ne. Duza elastyczno$¢ spirali umozliwia tatwy posuw, takze przez ciasne tuki.
Koncoéwka spirali uformowana na ksztatt maczugi tatwo przechodzi przez tuki.
Niekorodujacy beben z odpornego na uderzenia wzmocnionego wiéknem
szklanym tworzywa, zapobiega zabrudzeniu otoczenia. Wentylacja przestrzeni
wewnetrznej bebna powoduje samoczynne schniecie spirali. Mozliwo$¢ kontroli
wzrokowej spirali w kazdej chwili.

Naped

Reczny - lekko pracujacy z wygodnym uchwytem z korbka, lub elektryczny -
dostepnymi w handlu wolnoobrotowymi wiertarkami z ptynna regulacjg obrotéw,
lub wkretarkami. Szes$ciokatny zabierak do napedu elektrycznego w pokrywie
bebna.

Niemiecka jako$¢

Zakres dostawy

REMS Mini-Cobra. Przyrzad do czyszczenia rur @ 20—50 (75) mm, z korbg
reczna i szesciokatnym zabierakiem do dostepnych w handlu napedow
(elektryczne, wolnoobrotowe wiertarki z ptynna regulacjg obrotéw lub wkretarki).
Do spirali @ 6, 8 i 10 mm. Beben spirali z odpornego na uderzenia, wzmocnio-
nego widknem szklanym tworzywa. Szybkomocujacy uchwyt szczekowy. Spirala
8x7,5m. W kartonie.

Nr art.
170010
Osprzet
Wyszczegdlnienie Rozmiar Nr art.
Spirala do czyszczenia rur 8x7,5m 170200
10x10 m 170205
Spirala do czyszczenia rur
z rdzeniem 8x7,5m 170201
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REMS Mini-Cobra A

Elektryczne urzadzenie do czyszczenia rur z automa-
tycznym posuwem spirali do przodu i do tytu. Latwe i
szybkie zastosowania do udrozniania rur w kuchni,
tazience, toalecie.

Do rur
Do spirali

@ 20-50 (75) mm
@ 8,10 mm

REMS Mini-Cobra A — Szybkie udroznianie rur.
Z automatycznym posuwem spirali do przodu i
do tytu.

Konstrukcja

Jednostka napedowa i beben spirali potaczone w jeden zespdt. Poreczna, lekka.
Tylko 5,2 kg. Kombinowany uchwyt do pewnego prowadzenia urzadzenia i stero-
wania automatycznego posuwu spirali do przodu i do tytu. Latwe udroznianie
réwniez syfonéw i ciasnych kolanek. Bezproblemowe wprowadzanie spirali przez
sito lub krzyzak w otworze umywalki lub zlewu.

Spirale czyszczace

Spirale czyszczace z wysokiej jakosci rdzeniem ze specjalnie hartowanej stali
sprezynowej. Duza elastyczno$¢ spirali umozliwia tatwy posuw, takze przez
ciasne kolanka. Koncéwka spirali uformowana na ksztatt maczugi tatwo prze-
chodzi przez tuki. Spirale czyszczace z rdzeniem ze stali sprezynowej zapobiega-
ja osadzaniu si¢ na nich brudu i wplataniu w zwoje wiokien tworzacych zator.

Beben spirali

Zabezpieczony przed korozjg beben spirali ze wzmocnionego wiéknem szklanym
tworzywa sztucznego. Gumowa uszczelka zapobiega rozpryskiwaniu sie brudu.
Wentylacja bebna umozliwia samodzielne wysychanie spirali. Konstrukcja bebna
pozwala na obserwacje spirali i daje uzytkownikowi mozliwo$¢ jej ciagtej kontroli.

Naped

Niezawodna jednostka napedowa. Wyjatkowo silna. Solidna, bezobstugowa prze-
ktadnia z poslizgowym sprzegtem bezpieczenstwa. Uniwersalny silnik 620 W z
wyjatkowo duzym momentem obrotowym w lewo i w prawo przy niskich obrotach.
Bezstopniowa, elektroniczna regulacja obrotow w zakresie od 0 do 550 obr/min
przy pomocy bezpiecznego wtacznika impulsowego. Obroty regulowane s3 sitg
nacisku na wtgcznik.

Zakres dostawy

REMS Mini-Cobra A. Elektryczne urzadzenie do czyszczenia rur z automatycz-
nym posuwem spirali do przodu i do tytu, dla rur @ 20—50 (75) mm. Dla spirali
czyszczacych @ 8 i 10 mm. Jednostka napedowa z bezobstugowa przektadnia,
silnik uniwersalny 230 V, 50-60 Hz, 620 W z wyjatkowo duzym momentem
obrotowym w lewo i w prawo przy niskich obrotach. Wigcznik impulsowy.
Bezstopniowa, elektroniczna regulacja obrotéw sterowana witacznikiem. Beben
spirali ze wzmocnionego witéknem szklanym tworzywa sztucznego. Spirala z
rdzeniem 8x7,5 m. W kartonie.

Nr art.
170020
Osprzet
Wyszczegdlnienie Rozmiar Nr art.
Spirala do czyszczenia rur
z rdzeniem 8x7,5m 170201
Spirala do czyszczenia rur 10x10 m 170205

Elektryczne urzadzenie do czyszczenia rur
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REMS Cobra 22/32

Poreczne, silne, zwarte maszyny do szerokiego zasto-
sowania przy czyszczeniu rur i kanatéw. Szybkoobro-
towa z tgczonymi spiralami. Niezawodna technika.

Do rur @ 20—250 mm
Do spirali czyszczacych J 8, 16, 22, 32 mm

Wszystkie spirale i narzedzia czyszczace do rur mozna
stosowac takze w urzadzeniach innych producentow.

REMS Cobra — czysta rura — tatwo i szybko.

Szybkie obroty — taczone spirale, zakres pracy do
100 m. Doskonate w dziataniu tancuchy czyszczace i
frezy do 740 '/min. Zamknigte wrzeciono napedowe
chroni silnik i przektadnie przed brudem i woda.

Szybkoobrotowy zespoét napedowy z taczonymi

spiralami

Szybkoobrotowy zespot napedowy, 740 '/min (REMS Cobra 22) wzglednie

520 '/min (REMS Cobra 32), z taczonymi spiralami, tancuchami czyszczacymi lub
frezami, zapewniajq skuteczna, szybka prace. Takze w trudnych sytuacjach, np.:
przy twardych czopach i twardych ogach. Spirale mozna taczy¢ w zaleznosci od
potrzeb do dtugosci 70 m (REMS Cobra 22) wzglednie 100 m (REMS Cobra 32).
Niepotrzebne jest wzmocnienie obrotu przy dtugich spiralach czyszczacych.

Konstrukcja

Silna, praktyczna, zabezpieczona przed bryzgami wody. Bezobstugowa. Mate
wymiary, niewielka waga, maszyna REMS Cobra 22 tylko 19 kg, maszyna REMS
Cobra 32 tylko 24 kg. Ramy maszyny z odpornego na skrecanie odlewu alumi-
niowego z ostonami z odpornego na uderzenia tworzywa. System zaciskania
umieszczony poza obudowa maszyny, przelotowe, zamknigte wrzeciono napedo-
we dla spirali czyszczacych — to ochrona silnika i przektadni przed brudem i
woda. Waz prowadzacy zapobiega uderzeniom spirali, oraz zabrudzeniu otocze-
nia. Nogi z naktadkami gumowymi gwarantujg stabilno$¢, nie niszczac podtoza.

Wysokowydajne spirale czyszczace

Specjalnie hartowane. Duza gietko$¢ umozliwia tatwy posuw réwniez w waskich
kolankach rur. Dzieki szybkogczkom przedtuzanie i skracanie jest btyskawiczne.
gcze w kszalcie T z zatrzaskiem w postaci wymiennego kotka na sprezynie.
Manualny posuw do pracy z wyczuciem. Standardowe spirale czyszczace do
uniwersalnych prac udroznieniowych, bardzo elastyczne, szczegdlnie przydatne
do ciasnych, lub w duzej ilosci wystepujacych tukéw. Spirale czyszczace S z
grubego drutu, dla szczegélnie trudnych do przejscia zatoréw, np.: do przecinania
korzeni. Spirale czyszczace z rdzeniem z odpornego na warunki atmosferyczne i
temperature tworzywa sztucznego zapobiegajg osadzaniu si¢ na nich brudu i
wplatywaniu w zwoje widkien tworzacych zator. Napged maszyng REMS Cobra
22, REMS Cobra 32 lub maszynami innych producentéw.

Szczeki do napedu spirali

Szczeki z wysokiej jakosci hartowanej stali, odporne na $cieranie i doktadnie
spasowane. Natychmiastowe doktadne zaciskanie i luzowanie spirali czyszczacej
- optymalne sterowanie, przenoszenie sit i pewnos¢ dziatania.

REMS Cobra 22: Do wyboru spirale czyszczace @ 16 lub 22 mm, bez
wymiany szczek. Spirale czyszczace @ 8 mm z przytaczanym bebnem i
zespolonymi cegami zaciskowymi jako osprzet.

REMS Cobra 32: Do wyboru spirale @ 22 i 32 mm, bez koniecznouci zmiany
szczek zaciskowych. Spirale @ 16 mm ze szczekami 16, jako osprzet. Spirale
@ 8 mm z przytaczanym bebnem 32/8 i zespolonymi szczekami

zaciskowymi, jako osprzet.

Naped

Bardzo mocny, cicho pracujacy silnik kondensatorowy z duzym momentem
obrotowym, 750 W (REMS Cobra 22), 1050 W (REMS Cobra 32), prawe- i lewe
obroty. Petne przeniesienie wydajnosci silnika przez niezeslizgujacy sie bezobstu-
gowy pasek zgbaty. Przelotowe zamknigte wrzeciono napgdowe. Zamkniete
bezobstugowe tozyska kulkowe. Szybkie i pewne wprowadzanie do pracy i
luzowanie spirali czyszczacych dzieki mocnej centralnie ustawionej dzwigni z
centralnym przekazaniem sity. DZzwignia jest jednoczes$nie bez dodatkowego
zabezpieczania uchwytem przenosnym.

Narzedzia do czyszczenia rur
Szeroki asortyment narzedzi do czyszczenia rur (strona 158—-159) pasujacych
takze do maszyn czyszczacych innych producentow.
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Niemiecka jako$¢

Przelotowe, zamknigte wrzeciono napedowe chroni
silnik i przektadnie przed brudem i woda.
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REMS Cobra 22/32

Zakres dostawy

REMS Cobra 22 Set. Elektryczna maszyna do czyszczenia rur @ 20—150 mm.
Naped z bezobstugowym paskiem zebatym, silnik kondensatorowy 230 V,

50 Hz, 750 W, prawe i lewe obroty, waz prowadzacy. Do wyboru ze spiralami i
narzedziami 16 lub/i 22 mm.

Wyszczegdln. = Wyposazenie Nr art.

Set 16 6 spirali 16x2,3 m w koszu,

wiertto proste 16, wiertto obte 16,

zebate wiertto piérowe 16/25,

bolec do rogczania 16, 1 para

rgkawic prowadz. Skrzynka z

blachy do narzedzi. 172010
Set 22 5 spirali 22x4,5 m w koszu,

wiertto proste 22, wiertto

wycofujgce 22, wiertto lejkowe 22,

zebate krzyzowe wiertto piérowe

22/35, bolec do rogcz. 22,

1 para rekawic prowadzacych,

Skrzynka z blachy do narzedzi. 172011
Set 16+22 6 spirali 16x2,3 m w koszu,

wiertto proste 16, wiertto obte 16,

zebate wiertto piérowe 16/25,

bolec do roaczania 16, 5 spirali

22x4,5 m w koszu, wiertto proste

22, wiertto do wycofywania 22,

wiertto lejkowe 22, zebate

krzyzowe wiertto piérowe 22/35,

bolec do rogcz. 22, 2 pary

rekawic prowadz. Skrzynka z

blachy do kazdego zestawu. 172012

Zakres dostawy

REMS Cobra 32 Set. Elektryczna maszyna do czyszczenia rur @ 20—-250 mm.
Naped z bezobstugowym paskiem zebatym, silnik kondensatorowy 230 V,
50 Hz, 1050 W, prawe i lewe obroty, waz prowadzacy. Do wyboru ze spiralami i
narzedziami 32 lub spiralami i narzedziami 22 i 32 lub 16 i 22.
Wyszczegdln. ~ Wyposazenie Nr art.
Set 32 4 spirale 32x4,5 m w koszu,

wiertto proste 32, wiertto wyco-

fujace 32, wiertto lejkowe 32,

zebate krzyzowe wiertto piérowe

32/45, bolec do rogczania 22/32,

1 para rekawic prowadzacych,

szkrzynka do narzedzi 174010
Set 22 + 32 5 spirali 22x4,5 m w koszu,

wiertto proste 22, wiertto wyco-

fujace 22, wiertto lejkowe 22,

zebate krzyzowe wiertto piérowe

22/35, bolec do rogczania 22,

4 spirale 32x4,5 m w koszu,

wiertto proste 32, wiertto wyco-

fujgce 32, wiertto lejkowe 32,

zebate krzyzowe wiertto piérowe

32/45, bolec do rogczania 22/32,

2 pary rekawic prowadzacych,

skrzynka z blachy/walizka

do kazdego zestawu narzedzi 174011

Set 16 + 22 6 spirali 16x2,3 m w koszu,
wiertto proste 16, wiertto obte 16,
zebate wiertto piérowe 16/25,
bolec do rogczania 16, 5 spirali
22x4,5 m w koszu, wiertto proste
22, wiertto wycofujgce 22, wiertto
lejkowe 22, zgbate krzyzowe
wiertto piérowe 22/35, bolec do
rogcz. 22, 2 pary rekawic
prowadz. Skrzynka z blachy do

kazdego zestawu. 174012
Osprzet
Wyszczegdlnienie Nr art.
REMS Cobra 22 naped
z wezem prowadzacym 172000
REMS Cobra 32 naped
z wezem prowadzacym 174000

Narzedzia do czyszczenia rur patrz strona 158—159.

Elektryczne maszyny do czyszczenia rur
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Osprzet do REMS Cobra 22, REMS Cobra 32

REMS CObra 22/32 i napedow innych producentéw

Wyszczegdlnienie Rozmiar Nr art.

Spirale i zestaw narzedzi 16

sktada sie z 6 spirali 16 x2,3 m w koszu, prostego

wiertta 16, wiertta obtego 16, zebatego wiertta

piérowego 16/25, bolca do rozdzielania 16, 1 pary

rekawic prowadzacych i skrzynki z blachy do narzedzi 172050

Spirale i zestaw narzedzi 22

sktada sie z 5 spirali 22x4,5 m w koszu, prostego

wiertta 22, wiertta do wycofywania 22, wiertta lejko-

wego 22, zebatego krzyzowego wiertta piérowego

22/35, bolca do rogczania 22, 1 pary rekawic

i skrzynki z blachy do narzedzi 172051

Spirale i zestaw narzedzi 32

sktada sie z 4 spirali 32x4,5 m w koszu, prostego

wiertta 32, wiertta do wycofywania 32, wiertta lejko-

wego 32, zebatego krzyzowego wiertta piérowego

32/45, bolca do rogczania 22/32, 1 pary rekawic

prowadzacych, walizki do zestawu narzedzi 174050

Beben przytagczany REMS Cobra 22/8
ze spiralg 8x7,5 m, z obfg gltowicg 170011

Beben przytaczany REMS Cobra 32/8
ze spiralg 8x7,5 m, z obtg gtowicg 170012

Szczeki zaciskowe 16 (komplet)

do REMS Cobra 32 w celu obstugi
spirali @ 16 mm 174101

Spirale do czyszczenia rur

do rur @ 10-50 (75) mm 8x7,5m 170200
do rur @ 25—-125 mm 16x2,3 m 171200
do rur @ 50-150 mm 22x4,5 m 172200
do rur @ 50-250 mm 32x4,5 m 174200

Spirale do czyszczenia rur
(6 sztuk) w koszu
do rur @ 25-125 mm 16x2,3 m 171201

Spirale do czyszczenia rur
(5 sztuk) w koszu
do rur @ 50—150 mm 22x4,5 m 172201

Spirale do czyszczenia rur
(4 sztuki) w koszu
do rur @ 50-250 mm 32x4,5m 174201

Spirale do czyszczenia rur S

ze specjalnego grubego drutu dla
duzej stabilnosci, np.: do wycinania
korzeni, frezowania, tarncuchéw

do rur @ 25—-125 mm 16x2 m 171205
do rur @ 50—150 mm 22x4 m 172205
do rur & 50-250 mm 32x4 m 174205

Spirale z rdzeniem, do czyszczenia
rur, zapobiegaja zatykaniu
sie spirali brudem

do rur @ 25—-125 mm 16x2,3 m 171210
do rur @ 50—150 mm 22x4,5m 172210
do rur @ 50-250 mm 32x4,5m 174210

Spirale z rdzeniem, do czyszczenia
rur, (5 sztuk) w koszu
do rur @ 50—-150 mm 22x4,5 m 172203

Spirale z rdzeniem, do czyszczenia
rur, (4 sztuki) w koszu
do rur @ 50—250 mm 32x4,5m 174203

Redukcja do spirali 22/16
do taczenia spirali réznych
rozmiaréw 22/16 172154

Redukcja do spirali 32/22
do taczenia spirali réznych

rozmiaréw 32/22 174154
Kosz (pusty) 16 171150
22 172150
32 174150
Bolec do roaczania spirali 16 171151
do luzowania ryglowania 22/32 172151
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Osprzet do REMS Cobra 22, REMS Cobra 32

REMS CObra 22/32 i napedow innych producentéw

Wyszczegolnienie Rozmiar Nr art.

Wiertto proste do stwierdzenia La
przyczyn zatoréw poprzez pobranie

probki. Przewiercanie poprzez catkowite 16 171250

zaczopowania utworzone przez np.: 22 172250

tekstylia, papier, odpadki kuchenne. 32 174250

Wiertlo obte 16 171265

do lekkich zatoréw z papieru i tekstyliow. | 22 172265

Elastyczny, do ciasnych fukow. 32 174265

Wiertto lejkowe
specjalne do zatoréw z papieru i tekstyliow.
Duzy zakres zastosowan szczegoéinie przy

rurach o duzych srednicach, takze jako 16 171270
narzedzie do wycofywania pozostatych 22 172270
w rurach fragmentéw spirali. 32 174270

Wiertto do wycofywania spirali
z zakrzywionym ramieniem chwytajacym

jako narzedzie do wycofywania pozo- 16 171275
statych w rurach fragmentéw spirali, 22 172275
nie przeznaczone do przewiercania. 32 174275

Zebate wiertto piérowe

do przewiercania zattuszczonych lub
zatkanych szlamem rur, np.: odptywy
pralek, zmywarek. Potaczenie nitowane

(nie lutowane i nie spawane) przez co 16/25 171280
nie dochodzi do deformacji 22/35 172280
wykonanych z hartowanej stali 22/45 172281
sprezynowej ostrzy. 32/55 174282
Zebate krzyzowe wiertto piérowe 16/25 171290
Uniwersalne w zastosowaniu do zatoréw 16/35 171291
wszelkich rodzajéw, réwniez osadéw, np.: 22/35 172290
kamienne osady na wewnetrznej stronie 22/45 172291
rury. Potgczenie nitowane (nie lutowane 22/65 172293
i nie spawane) przez co nie dochodzi do 32/45 174291
deformacji wykonanych z hartowane;j stali 32/65 174293
sprezynowej ostrzy. Zalecane potaczenie 32/90 174295
ze spiralami czyszczacymi S. 32/115 174296

Widtowa gtowica tnaca

do usuwania lekkiego i mocnego

zaszlamowania lub lepkiego zattusz-

czenia. Z hartowane;j stali sprezynowej. 16 171305

Krzyzowo-widlowa gtowica tnaca

do usuwania lekkiego i mocnego zaszla-

mowania lub lepkiego zattuszczenia. Z

hartowanej stali sprezynowej. Zalecane

potaczenie ze spiralami czyszczacymi S. 16 171306

Zebata widlowa gtowica tnaca
Uniwersalna w zastosowaniu, np.:

do usuwania zaszlamowania i do 22/65 172305
rozdrobnienia korzeni. 32/65 174305
Z hartowanej stali sprezynowe;j. 32/90 174306

Rozbijacz twardych czopow
specjalnie do zaro$nietych korzeniami

rur. Hartowane wymienne korony tnace 22/65 172310
w obydwu kierunkach. Zalecane pota- 32/65 174310
czenie ze spiralami czyszczacymi S. 32/90 174311

tancuch z ogniwami gtadkimi
Do koncowego czyszczenia,
usuniecia zattuszczenia i osadoéw,

np.: na wewnetrznych $ciankach rur. 16 171340
Do delikatnych rur, np. z tworzyw 22 172340
sztucznych. 32 174340

tancuch z ogniwami kolczastymi
Do koncowego czyszczenia,

usuniecia zatluszczenia i osadow, 16 171341
np.: na wewnetrznych $ciankach rur. 22 172341
Do rur zeliwnych i betonowych. 32 174341

Rekawice prowadzace — para
Do pewnego chwytu i prowadzenia

spirali czyszczacych 172610
Rekawica prowadzaca nabijana lewa 172611
Rekawica prowadzaca nabijana prawa 172612

Do pewnego chwytu i prowadzenia
spirali czyszczacych. Skoéra cieleca.
Powierzchnia wewnetrzna z nitami

metalowymi.
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REMS EMSG 1 60 Zgrzewarka do elektrogczek

Wysokowydajny poreczny przyrzad do zgrzewania rur
odptywowych i elektrogczek z PE.

Rury z tworzyw sztucznych i
elektrogczki z PE @ 40-160 mm

Do Geberit, Akatherm-Euro, Coes, Valsir, Waviduo,
Vulcathene-Euro

REMS EMSG 160 — Automatyczne sterowanie.
Sygnalizowana akustycznie i optycznie kontrola

przebiegu zgrzewania.

Najmniejsze gabaryty. Bardzo porgczna, lekka, tylko 0,7 kg. Wszedzie natychmi-
ast gotowa do uzytku.

Automatyczne ustawianie napiecia zgrzewania (temperatury zgrzewania) oraz
czasu zgrzewania odpowiedniego do wielko$ci mufy przez elektroniczne
sterowanie z mikrokontrolerem.

Automatyczna kompensacja czasu zgrzewania w zaleznosci od temperatury
otoczenia.

Sygnalizowana akustycznie i optycznie kontrola przebiegu zgrzewania.

REMS EMSG 160

Duzy zasieg pracy dzieki szczegodlnie diugim przewodom. . — [P -

Stabilna, odporna na uderzenia obudowa z tworzywa sztucznego oraz z paskiem
do noszenia. Zabezpieczona przed pryskajaca woda.

Niemiecka jako$¢

P e pp—

Zakres dostawy

REMS EMSG 160. Zgrzewarka do elektrogczek, 230 V, 50 Hz, 1150 W, do ek
zgrzewania rur odptywowych i elektrogczek z PE produkcji Akatherm-Euro, — ez
Coes, Geberit, Valsir, Waviduo, Vulcathene-Euro, @ 40—160 mm. Elektronicznie —
sterowana z akustyczna i optyczng kontrolg przebiegu zgrzewania. W stabilnej,
odpornej na uderzenia obudowie z tworzywa sztucznego oraz z paskiem do
noszenia. Przewody robocze 4,40 m. Przewdd przytgczeniowy 3 m. W kartonie.

Nr art.
261001
Osprzet
Wyszczegdlnienie Nr art.
Walizka 151615
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REMS MSG

Bardzo wydajne elektronarzedzia do ekonomicznego
zgrzewania ksztattek. Wszedzie do zastosowania,
z wolnej reki lub na stole warsztatowym.

Rury z tworzyw sztucznych i ksztattki
z PB, PE, PP, PVDF @ 16—125 mm

REMS MSG - Elementy grzejne zgodne z DVS.
Wysokiej jakosci powtoka z PCFE.

Konstrukcja

Poreczna, lekka. Z wolnej reki lub na stole warsztatowym. Wyposazona
seryjnie w stojak do odstawiania oraz mocowanie do stotu warsztatowego,
zapewniajace ustawienie narzedzia w pozycji poziomej lub pionowej
(mocowanie do stotu warsztatowego nie jest na wyposazeniu MSG 25).

Element grzejny zgodny z DVS

Element grzejny w ksztalcie ptaskiej ptyty zgodnie z DVS. Elektryczny korpus
grzejny wykonany z niekorodujacego stopu aluminium dobrze przekazuje ciepfo.
Mufy i bolce grzejne zgodne z DVS, tatwo wymienne. Trwate, wysokiej jakosci
pokrycie PCFE wyklucza przyklejanie sie resztek tworzywa i zgorzeliny oraz
zapewnia bezproblemowe czyszczenie. Optymalny rozktad temperatury oraz jej
stato$¢ na catej powierzchni roboczej. Sruby mocujace z niekorodujacej stali.

Temperatura i jej regulacja

Do wyboru

- temperatura regulowana 180-290°C, nastawiona wstepnie dla rur z PP na
260°C, z elektronicznym regulatorem i bardzo matymi odchytkami (EE) lub

- temperatura ustawiona na state dla rur PP na 260°C, z mechanicznym
regulatorem i tolerancjg +/- 10°C (FM).

Zaréwno elektroniczne jak i mechaniczne regulatory regulujg ustawiong tempera-
turg automatycznie w granicach zalecanych przez DVS. Lampka kontrolna
temperatury i zasilania.

Zakres dostawy

REMS MSG. Zgrzewarka mufowa do rur z tworzyw sztucznych i ksztattek z PB,
PE, PP, PVDF. Element grzejny 230 V, bez bolcéw i muf grzejnych. Do wyboru —
temperatura regulowana 180-290°C, ustawiona dla rur PP na 260°C, z elekto-
nicznym regulatorem temperatury (EE) lub temperatura ustawiona na state dla
rur PP na 260°C, z mechanicznym regulatorem temperatury (FM). Stojak do
odstawiania. Mocowanie do stotu warsztatowego do unieruchomienia w pozycji
poziomej lub pionowej (nie dotyczy MSG 25), klucz szesciokatny do montazu i
demontazu bolcéw i muf grzejnych. W kartonie.

Wyszczegolnienie Rura @ mm Moc W Nr art.

25 EE 16-25 500 256020
63 FM 16-63 800 256211
63 EE 16-63 800 256220
125 EE 16-125 1400 256320

Zakres dostawy

REMS MSG 63 FM Set. Jak REMS MSG 63 FM, jednak z bolcami i mufami
grzejnymi pokrytymi PCFE do @ 20, 25, 32 mm. Sruby mocujgce ze stali
nierdzewnej. W skrzynce z blachy.
Wyszczegdlnienie Rura @ mm Moc W Nr art.

16-63 800 256231

Zakres dostawy

REMS MSG 63 EE Set. Jak REMS MSG 63 EE, jednak z bolcami i mufami
grzejnymi pokrytymi PCFE do @ 20, 25, 32 mm. Sruby mocujace ze stali
nierdzewnej. W skrzynce z blachy.

Wyszczegdlnienie Rura @ mm Moc W Nr art.
16-63 800 256240
Osprzet
Wyszczegdlnienie Rura @ mm Nr art.
Bolce i mufy grzejne, 16 256400
Sruby mocujace 17 256410
ze stali nierdzewnej 18 256420
19 256430
20 256440
25 256450
32 256460
40 256470
50 256480
63 256490
75 256500
90 256510
110 256520
125 256530
Skrzynka z blachy
REMS MSG 25 256042
REMS MSG 63 256242
REMS MSG 125 256342

Zgrzewarki mufowe
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REMS SSM 160R

Poreczna, fatwo przenosna zwarta maszyna. Komplet
tylko 34 kg. Idealna do instalacji sanitarnych oraz
uktadania rur odptywowych. Modernizacja komina
rurami PVDF. Na plac budowy i do warsztatu.

Rury z tworzywa sztucznego i

ksztattki z PB, PE, PP, PVDF @ 40-160 mm
@ 40-125 mm < PN 6

@ 40-140 mm < PN 4

@ 40-160 mm < PN 3,2

REMS SSM 160R - Idealna dla instalatoréw.
Wyjatkowo lekka i zwarta. Element grzejny zgodny z
DVS. Elektroniczna regulacja temperatury. Wysokiej
jakosci powtoka z PTFE. Bardzo sprawny strug.
Zamknieta obudowa struga.

Konstrukcja
Wyjatkowo lekka i zwarta. Niewielka waga, komplet tylko 34 kg. Latwa do prze-
niesienia przez jedng osobe.

— Korpus z odlewu aluminiowego

— Przesuwne zawieszenie elementu grzejnego — narzedzia do zgrzewania
doczotowego REMS SSG 180 zapewnia doktadne dopasowanie do
zgrzewanych powierzchni

— Elektryczny strug zapewnia réwnolegta obrobke koncéwek rur

— tatwo przesuwne, utozyskowane prowadzenie elementu grzejnego i struga
elektrycznego

— Mocowanie szybkozaciskowe

— Dzwignia dociskowa z dobrze widoczng skalg zapewnia tatwy odczyt sity
docisku. Uchwyt dociskowy unieruchamiajacy.

— Stelaz z rur jest jednoczesnie podstawa i praktycznym urzadzeniem do
transportu

Element grzejny zgodny z DVS

Element grzejny w ksztalcie ptaskiej ptyty zgodnie z DVS. Elektryczny korpus
grzejny wykonany z niekorodujacego stopu aluminium dobrze przekazuje ciepto.
Trwate, wysokiej jakosci pokrycie PCFE wyklucza przyklejanie sie resztek
tworzywa i zgorzeliny oraz zapewnia bezproblemowe czyszczenie. Optymalny
rozktad temperatury oraz jej stato$¢ na catej powierzchni

roboczej.

Elektroniczna regulacja temperatury

Regulowana temperatura 180—-290°C, ustawiona wstepnie dla rur PE. Uktad
elektroniczny utrzymuje ustawiong temperature w sposéb automatyczny w
zakresie ustalonym przez DVS. Lampa kontrolna temperatury oraz lampa
kontrolna zasilania.

Urzadzenie strugajace

Elektryczne urzadzenie strugajace wyposazone jest w specjalny silnik
uniwersalny 500 W o duzym momencie obrotowym dla jednostronnego lub
dwustronnego réwnolegtego strugania koncéwek rur zgodnie z DVS. Szybko
ustawiany strug z wygodnym bezpiecznym wigcznikiem przyciskowym.
Zamknieta obudowa struga. Specjalnie hartowane i szlifowane ostrze struga
gwarantuje fatwe i gtadkie struganie.

Uchwyt mocujacy

Stabilne, obejmujace catkowicie rure urzadzenie szybkozaciskowe ze stali niklo-
wanej dla rur @ 160 mm. Po cztery wkiadki zaciskajace dla rur @ 40, 50, 56, 63,
75, 90, 110, 125, 140 mm. Specjalne podpory do odgatezien jako osprzet.

Podpory do rur

Przesuwne, tatwo ustawiane podpory do rur @ 160 mm do unieruchomienia

i tatwego ustawienia w osi rur i ksztattek. Po dwie podpory dla rur @ 40, 50, 56,
63, 75, 90, 110, 125, 140 mm.
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REMS SSM 160R

Zakres dostawy

REMS SSM 160R. Maszyna do zgrzewania doczotowego rur i ksztattek z PB,
PE, PP, PVDF, @ 40—125 mm < PN 6, @ 40—140 mm < PN 4, @ 40—-160 mm

< PN 3,2. Urzadzenie do zgrzewania doczotowego z pokrytym PCFE elementem
grzejny 230 V, 50—-60 Hz, 1200 W. Regulowana temperatura 180—-290°C,
ustawiona wstepnie dla rur z PE. Elektroniczne utrzymywanie ustawionej tempe-
ratury. Elektryczne urzadzenie strugajace 230 V, 50—-60 Hz, 500 W. Dzwignia
dociskowa. 2 urzadzenia szybkozaciskowe @& 160 mm z wktadkami zaciskajacymi
dla rur @ 40, 50, 56, 63, 75, 90, 110, 125, 140 mm. Do wyboru z podporami do
odgatezien 45°. 2 podpory do rur @ 160 mm z wktadkami dla rur @ 40, 50, 56,
63, 75, 90, 110, 125, 140 mm. Klucz. Skrzynka z blachy do wkfadek zaciskaja-
cych i podpor. Stelaz z rur = podstawa = urzadzenie do transportu.

Wyszczegolnienie Rura @ Nr art.
mm

160R-EE 40-160 252020

Z podporami do odgatezien

160RS-EE 40-160 252025

Osprzet

Wyszczegdlnienie Rura @ mm Nr art.

Urzadzenie do zgrzew. doczotow.

REMS SSG 180 EE <180 250220

Patrz takze strona 171.

Ostrze struga (sztuka) 252103

Mocow. szybkozaciskowe 160R prawe

z zamknigciem 252300

Mocow. szybkozaciskowe 160R lewe

z zamknigciem 252310

Wkiadki zaciskajace

Dla kazdego mocow. szybkozacisk. 40 252320

i dla kazdego rozmiaru rury sg 50 252321

potrzebne 2 wktadki. 56 252322
63 252323
75 252324
90 252325
110 252326
125 252327
140 252328

Podpory do odgatezien:

Korpus zaciskowy 160R z zamkn. 160 252421

Szczeki zaciskowe 40 252426
50 252431
56 252436
63 252441
75 252446
90 252451
110 252456
125 252461
140 252466
160 252471

Wktadki zaciskowe 40 252320
50 252321
56 252322
63 252323
75 252324
90 252325
110 252326
125 252327
140 252328

Maszyna do zgrzewania doczotowego
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REMS SSM 160K

Mocna, niezawodna, tatwa do transporu, zwarta
maszyna. Ildealna do instalacji sanitarnych, uktadania
rur odptywowych, remontu kominéw rurami PVDF. Na
plac budowy i do warsztatu.

Rury z tworzywa sztucznego i

ksztattki z PB, PE, PP, PVDF @ 40-160 mm
@ 40— 90 mm < PN 16

@ 40—110 mm < PN 10

@ 40-140 mm < PN 6

@ 40-160 mm < PN 4

REMS SSM 160K - idealna dla instalatoréw.
Lekka i zwarta. Element grzejny zgodny z DVS.
Elektroniczna regulacja temperatury. Wysokiej
jakosci powtoka z PCFE. Bardzo sprawny strug.
Zamknieta obudowa struga.

Konstrukcja
Silna, zwarta, ustawna na budowie. Latwo przenos$na. Waga tgcznie z podstawa
z blachy 90 kg.

— Korpus z odlewu aluminiowego

— Przesuwne zawieszenie elementu grzejnego — narzedzia do zgrzewania
doczotowego REMS SSG 180 zapewnia doktadne dopasowanie do
zgrzewanych powierzchni.

— Elektryczny strug zapewnia réwnolegta obrobke koncéwek rur

— tatwo przesuwne, utozyskowane prowadzenie elementu grzejnego i struga
elektrycznego

— Mocowanie szybkozaciskowe

— Dzwignia dociskowa z dobrze widoczng skalg zapewnia tatwy odczyt sity
docisku. Uchwyt zaciskowy unieruchamiajacy.

— Maszyna na postumencie blaszanym z wbudowang szufladg. Do ustawienia
na stole lub na seryjnie dostarczanym postumencie z blachy (= Skrzynia
transportowa).

Element grzejny zgodny z DVS

Element grzejny w ksztalcie ptaskiej ptyty zgodnie z DVS. Elektryczny korpus
grzejny wykonany z niekorodujacego stopu aluminium dobrze przekazuje ciepto.
Trwate, wysokiej jakosci pokrycie PCFE wyklucza przyklejanie sie resztek
tworzywa i zgorzeliny oraz zapewnia bezproblemowe czyszczenie. Optymalny
rozktad temperatury oraz jej stato$¢ na catej powierzchni

roboczej.

Elektroniczna regulacja temperatury

Regulowana temperatura 180—-290°C, ustawiona wstepnie dla rur PE. Uktad
elektroniczny utrzymuje ustawiong temperature w sposéb automatyczny w
zakresie ustalonym przez DVS. Lampa kontrolna temperatury oraz lampa
kontrolna zasilania.

Urzadzenie strugajace

Elektryczne urzadzenie strugajace wyposazone jest w specjalny silnik
uniwersalny 500 W o duzym momencie obrotowym dla jednostronnego lub
dwustronnego réwnolegtego strugania koncéwek rur zgodnie z DVS. Szybko
ustawiany strug z wygodnym bezpiecznym wytacznikiem przyciskowym.
Zamknieta obudowa struga. Specjalnie hartowane i szlifowane ostrze struga
gwarantuje fatwe i gtadkie struganie.

Uchwyt mocujacy

Stabilne, obejmujace catkowicie rurg urzadzenie szybkozaciskowe ze stali niklo-
wanej dla rur @ 160 mm. Po cztery wkiadki zaciskajace dla rur @ 40, 50, 56, 63,
75, 90, 110, 125, 140 mm. Specjalne podpory do odgatezien jako osprzet.

Podpory do rur

Przesuwne, tatwo ustawiane podpory do rur @ 160 mm do unieruchomienia

i tatwego ustawienia w osi rur i ksztattek. Po dwie podpory dla rur @ 40, 50, 56,
63, 75, 90, 110, 125, 140 mm.
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REMS SSM 160K

Zakres dostawy

REMS SSM 160K. Maszyna do zgrzewania doczotowego rur i ksztattek z PB,
PE, PP, PVDF, @ 40—-90 mm < PN 16, @ 40—-110 mm < PN 10, @ 40—140 mm
< PN 6, @ 40—-160 mm < PN 4. Urzadzenie do zgrzewania doczotowego z
pokrytym PCFE elementem grzejnym 230 V, 50-60 Hz, 1200 W. Regulowana
temperatura 180—-290°C, ustawiona wstepnie dla rur z PE. Elektroniczne utrzy-
mywanie ustawionej temperatury. Elektryczne urzadzenie strugajace 230 V,
50-60 Hz, 500 W. Dzwignia dociskowa. 2 urzadzenia szybkozaciskowe & 160 mm
z wktadkami zaciskajacymi dla rur & 40, 50, 56, 63, 75, 90, 110, 125, 140 mm.
Do wyboru z podporami do odgatezien 45°. 2 podpory do rur @ 160 mm z
wktadkami dla rur @ 40, 50, 56, 63, 75, 90, 110, 125, 140 mm. Postument z
blachy z wbudowang szufladg. Klucz. Zamknigta podstawa z blachy = skrzynia
transportowa.

Wyszczegdlnienie Rura @ Nr art.
mm

160K-EE 40-160 252040

Z podporami do odgatezien

160KS-EE 40-160 252045

Osprzet

Wyszczegolnienie Rura @ Nr art.
mm

Urzadzenie do zgrzew. doczotow.

REMS SSG 180 EE <180 250220

patrz takze strona 171.

Ostrze struga (sztuka) 252103

Mocow. szybkozaciskowe 160K prawe

z zamknigciem 252400

Mocow. szybkozaciskowe 160K lewe

z zamknieciem 252410

Wkiadki zaciskajace

Dla kazdego mocow. szybkozacisk. 40 252320

i dla kazdego rozmiaru rury sg 50 252321

potrzebne 2 wkiadki. 56 252322
63 252323
75 252324
90 252325
110 252326
125 252327
140 252328

Podpory do odgatezien:

Korpus zaciskowy 160K z zamkn. 160 252481

Szczeki zaciskowe 40 252426
50 252431
56 252436
63 252441
75 252446
90 252451
110 252456
125 252461
140 252466
160 252471

Wktadki zaciskowe 40 252320
50 252321
56 252322
63 252323
75 252324
90 252325
110 252326
125 252327
140 252328

Maszyna do zgrzewania doczotowego
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REMS SSM 250K

Mocna, niezawodna, tatwa do transporu, zwarta
maszyna. Ildealna do instalacji sanitarnych, uktadania
rur odptywowych, remontu kominéw rurami PVDF. Na
plac budowy i do warsztatu.

Rury z tworzywa sztucznego i

ksztattki z PB, PE, PP, PVDF @ 75—250 mm
@ 75—125 mm < PN 16

@ 75—140 mm < PN 10

@ 75—-180 mm < PN 6

@ 75-225 mm < PN 4

@ 75-250 mm < PN 3,2

REMS SSM 250K - zwarta i silna. Element grzejny
zgodny z DVS. Elektroniczna regulacja temperatury.
Wysokiej jakosci powtoka z PCFE. Bardzo sprawny
strug. Zamknieta obudowa struga.

Konstrukcja
Silna, zwarta, ustawna na budowie. tatwo przenos$na. Waga tgcznie z podstawg
z blachy 109 kg.

— Korpus z odlewu aluminiowego

— Przesuwne zawieszenie elementu grzejnego — narzgdzia do zgrzewania
doczotowego REMS SSG 280 zapewnia doktadne dopasowanie do
zgrzewanych powierzchni

— Elektryczny strug zapewnia réwnolegtg obrébke koncéwek rur

— tatwo przesuwne, utozyskowane prowadzenie elementu grzejnego i struga
elektrycznego

— Mocowanie szybkozaciskowe

— Dzwignia dociskowa z dobrze widoczng skalg zapewnia tatwy odczyt sity
docisku. Uchwyt zaciskowy unieruchamiajacy.

— Maszyna na postumencie blaszanym z wbudowang szufladg. Do ustawienia
na stole lub na seryjnie dostarczanym postumencie z blachy (= Skrzynia
transportowa).

Element grzejny zgodny z DVS

Element grzejny w ksztatcie ptaskiej ptyty zgodnie z DVS. Elektryczny korpus
grzejny wykonany z niekorodujgcego stopu aluminium dobrze przekazuje ciepto.
Trwate, wysokiej jakosci pokrycie PCFE wyklucza przyklejanie sie resztek
tworzywa i zgorzeliny oraz zapewnia bezproblemowe czyszczenie. Optymalny
rozktad temperatury oraz jej stato$¢ na catej powierzchni

robocze;.

Elektroniczna regulacja temperatury

Regulowana temperatura 180—290°C, ustawiona wstepnie dla rur PE. Uktad
elektroniczny utrzymuje ustawiong temperature w sposéb automatyczny w zakre-
sie ustalonym przez DVS. Lampa kontrolna temperatury oraz lampa kontrolna
zasilania.

Urzadzenie strugajace

Elektryczne urzadzenie strugajace wyposazone jest w specjalny silnik
uniwersalny 500 W o duzym momencie obrotowym dla jednostronnego lub
dwustronnego réwnolegtego strugania koncéwek rur zgodnie z DVS. Szybko
ustawiany strug z wygodnym bezpiecznym wytgcznikiem przyciskowym.
Zamknieta obudowa struga. Specjalnie hartowane i szlifowane ostrze struga
gwarantuje tatwe i gtadkie struganie.

Uchwyt mocujacy
Stabilne, obejmujace catkowicie rure urzadzenie szybkozaciskowe ze stali niklo-
wanej dla rur @ 250 mm. Po cztery wkiadki zaciskajace dla rur @ 75, 90, 110,

125, 140, 160, 180, 200, 225 mm. Specjalne podpory do odgatezien jako osprzet.

Podpory do rur

Przesuwne, tatwo ustawiane podpory do unieruchomienia i fatwego ustawienia w
osi rur i ksztattek. Po dwie podpory dla rur @ 75, 90, 110, 125, 140, 160, 180,
200, 225, 250 mm.
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REMS SSM 250K

Zakres dostawy

REMS SSM 250K. Maszyna do zgrzewania doczotowego rur i ksztattek z PB,
PE, PP, PVDF, @ 75-125 mm < PN 16, @ 75-140 mm < PN 10, & 75-180 mm
< PN 6, @ 75-225 mm < PN 4, @ 75-250 mm < PN 3,2. Urzadzenie do zgrze-
wania doczotowego z pokrytym PCFE elementem grzejnym 230 V, 50-60 Hz,
1300 W. Regulowana temperatura 180—290°C, ustawiona wstepnie dla rur z PE.
Elektroniczne utrzymywanie ustawionej temperatury. Elektryczne urzadzenie
strugajace 230 V, 50-60 Hz, 500 W. Dzwignia dociskowa. 2 urzadzenia szybko-
zaciskowe @ 250 mm z wktadkami zaciskajgcymi dla rur @ 75, 90, 110, 125,
160, 200 mm. Do wyboru z imadtami do odgatezien 45°. 2 podpory z wktadkami
dla rur @ 75, 90, 110, 125, 160, 200, 250 mm. Postument z blachy z wbudowang
szuflada. Klucz. Zamknieta podstawa z blachy = skrzynia transportowa.

Wyszczegdlnienie Rura @ Nr art.
mm

250K-EE 75-250 254020

Z podporami do odgatezien

250KS-EE 75-250 254025

Osprzet

Wyszczegdlnienie Rura @ Nr art.
mm

Ostrze struga (sztuka) 254103

Wkiadki zaciskajace 140 254324

Dla kazdego mocow. szybkozacisk. 180 254326

i dla kazdego rozmiaru rury sg 225 254328

potrzebne 2 wkitadki.

Wktadki podporowe 140 254374

Dla kazdej podpory i dla kazdego 180 254376

rozmiaru rury jest potrzebna 225 254378

jedna wktadka.
Podpory do odgatezien:

Korpus zaciskowy 250K prawy

z zamknieciem 250 254695

Korpus zaciskowy 250K lewy

z zamknigciem 250 254696

Szczeki zaciskowe prawe 75 254601
90 254611
110 254621
125 254631
140 254641
160 254651
180 254661
200 254671
225 254681
250 254691

Szczeki zaciskowe lewe 75 254602
90 254612
110 254622
125 254632
140 254642
160 254652
180 254662
200 254672
225 254682
250 254692

Wktadki zaciskowe 75 254603
90 254613
110 254623
125 254633
140 254643
160 254653
180 254663
200 254673
225 254683

Maszyna do zgrzewania doczotowego
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REMS SSM 31 5RF Maszyna do zgrzewania doczotowego

Zwarta, tatwa do transporu, wysokowydajna maszyna do
instalacji sanitarnych, uktadania rur odptywowych, remontu
kominéw rurami PVDF. Na plac budowy i do warsztatu.

Rury z tworzywa sztucznego i

ksztattki z PB, PE, PP, PVDF @ 90—-315 mm
@ 90-180 mm < PN 16

@ 90-225 mm < PN 10

@ 90-280 mm < PN 6

@ 90-315mm < PN 4

REMS SSM 315RF — wygodna na plac budowy i do
warsztatu.

Konstrukcja
Silna zwarta ustawna na budowie. Waga tacznie ze stelazem — podstawa jezdng
154 kg.

— Korpus z odlewu aluminiowego

— Przesuwne zawieszenie elementu grzejnego — narzedzia do zgrzewania
doczotowego zapewnia doktadne dopasowanie do zgrzewanych powierzchni

— Elektryczny strug zapewnia réwnolegtg obrébke koncéwek rur

— Latwo przesuwne, utozyskowane prowadzenie elementu grzejnego i struga
elektrycznego

— Mocowanie szybkozaciskowe

— Dzwignia dociskowa z dobrze widoczng skalg zapewnia tatwy odczyt sity
docisku. Uchwyt zaciskowy unieruchamiajacy.

— Dostarczana seryjnie ze stelazem — podstawg jezdng zapewnia stabilne
ustawienie i tatwy transport.

Element grzejny zgodny z DVS

Element grzejny w ksztalcie ptaskiej ptyty zgodnie z DVS. Elektryczny korpus
grzejny wykonany z niekorodujgcego stopu aluminium dobrze przekazuje ciepto.
Trwate, wysokiej jakosci pokrycie PCFE wyklucza przyklejanie sie resztek
tworzywa i zgorzeliny oraz zapewnia bezproblemowe czyszczenie. Optymalny
rozktad temperatury oraz jej stato$¢ na catej powierzchni robocze;j.

Elektroniczna regulacja temperatury

Regulowana temperatura 180—290°C, ustawiona wstepnie dla rur PE. Uktad
elektroniczny utrzymuje ustawiong temperature w sposéb automatyczny w
zakresie ustalonym przez DVS. Lampa kontrolna temperatury oraz lampa
kontrolna zasilania.

Urzadzenie strugajace

Elektryczne urzadzenie strugajace wyposazone jest w specjalny silnik
uniwersalny 500 W o duzym momencie obrotowym dla jednostronnego lub
dwustronnego réwnolegtego strugania koncéwek rur zgodnie z DVS. Szybko
ustawiany strug z wygodnym bezpiecznym wytacznikiem przyciskowym.
Zamknieta obudowa struga. Specjalnie hartowane i szlifowane ostrze struga
gwarantuje tatwe i gtadkie struganie.

Uchwyty mocujace

Stabilne, obejmujace catkowicie rure uchwyty szybkozaciskowe ze stali niklowa-
nej dla rur @ 315 mm. Po cztery wktadki zaciskajace dla rur @ 90, 110, 125, 140,
160, 180, 200, 225, 250, 280 mm.

Podpory do rur

Przesuwne, tatwo ustawiane podpory do rur @ 315 mm do unieruchomienia

i tatwego ustawienia w osi rur i ksztattek. Po dwie podpory dla rur @ 90, 110, 125,
140, 160, 180, 200, 225, 250, 280 mm.

Zakres dostawy

REMS SSM 315RF. Maszyna do zgrzewania doczotowego rur i ksztaltek z PB,
PE, PP, PVDF, & 90-180 mm < PN 16, @ 90—225 mm < PN 10, @ 90—280 mm
< PN 6, @ 90-315 mm < PN 4. Urzadzenie do zgrzewania doczotowego z
pokrytym PCFE elementem grzejnym 230 V, 50-60 Hz, 3000 W. Regulowana
temperatura 180—-290°C, ustawiona wstepnie dla rur z PE. Elektroniczne utrzy-
mywanie ustawionej temperatury. Elektryczne urzadzenie strugajace 230 V,
50-60 Hz, 500 W. Dzwignia dociskowa. 2 urzadzenia szybkozaciskowe & 315 mm
z wktadkami zaciskajacymi dla rur & 90, 110, 125, 160, 200, 250 mm. 2 podpory
do rur @ 315 mm z wkfadkami dla rur @ 90, 110, 125, 160, 200, 250 mm.
Skrzynka do wkfadek i podpodr zaciskajacych. Klucz, stelaz i podstawa jezdna.

Wyszczegolnienie Rura @ mm Nr art.
90-315 255020
Osprzet
Wyszczegdlnienie Rura @ Nr art.
mm
Ostrze struga (sztuka) 255103
Wktadki zaciskajace 140 255323
dla kazdego mocow. szybkozacisk. 180 255325
i dla kazdego rozmiaru rury sg 225 255327
potrzebne 2 wkitadki. 280 255329
Wkiadki podporowe 140 254374
dla kazdej podpory i dla 180 254376
kazdego rozmiaru rury jest 225 254378
potrzebna 1 wktadka. 280 255379
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REMS SSG

Bardzo wydajne elektronarzedzia do ekonomicznego
zgrzewania doczotowego. Wszedzie do zastosowania,
z wolnej reki lub na stole warsztatowym.

Rury z tworzyw sztucznych i ksztattki

z PB, PE, PP, PVDF @ <280 mm

REMS SSG - Element grzejny zgodny z DVS.
Elektroniczna regulacja temperatury.
Wysokiej jakosci pokrycie PCFE.

Konstrukcja

Poreczne, lekkie. Z wolnej reki lub na stole warsztatowym. Wyposazone seryjnie
w stojak do odstawiania. Mocowanie do stotu warsztatowego, zapewniajace
ustawienie w pozycji poziomej lub pionowej — jako osprzet.

Element grzejny zgodny z DVS

Element grzejny w ksztatcie ptaskiej ptyty zgodnie z DVS. Elektryczny korpus
grzejny wykonany z niekorodujacego stopu aluminium dobrze przekazuje ciepto.
Trwate, wysokiej jakosci pokrycie PCFE wyklucza przyklejanie sie resztek
tworzywa i zgorzeliny oraz zapewnia bezproblemowe czyszczenie. Optymalny
rozktad temperatury oraz jej stato$¢ na catej powierzchni robocze;j.

Elektroniczna regulacja temperatury

Regulowana temperatura 180—-290°C, ustawiona wstepnie dla rur PE. Uktad
elektroniczny utrzymuje ustawiong temperature w sposéb automatyczny w
zakresie ustalonym przez DVS. Lampa kontrolna temperatury oraz lampa
kontrolna zasilania.

Zakres dostawy

REMS SSG. Urzadzenie do zgrzewania doczotowego rur i ksztattek z PB, PE,
PP, PVDF. Element grzejny pokryty PCFE, 230 V. Temperatura regulowana
180-290°C, ustawiona wstepnie dla rur z PE. Elektroniczna regulacja tempera-
tury. Stojak do odstawiania. W kartonie.

Wyszczegdln. ~ Element Rura Moc Nr art.
grzejny Z<mm w
g mm
110/45° EE 125 110 500 250020
125 EE 145 125 700 250120
180 EE 200 180 1200 250220
280 EE 300 280 1300 250320
Osprzet
Wyszczegolnienie Nr art.
Mocowanie do stotu do unieruchomienia
urzadzenia w pionie lub poziomie
REMS SSG 110/45°, 125, 180 250041
REMS SSG 280 250341
Skrzynka z blachy
REMS SSG 110/45° 250042
REMS SSG 125 250142
REMS SSG 180 250242
REMS SSG 280 250342
Ostona elementu grzejnego
REMS SSG 110, 110/45°, 125 250143
REMS SSG 180 250243
REMS SSG 280 250343

Urzadzenia do zgrzewania doczotowego
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REMS Picus $1

Wydajne, poreczne elektronarzedzie do wiercenia rdzenio-
wego w zelbetonie, murze i innych materiatach. Wiercenie
suche lub mokre, prowadzone z reki lub przy pomocy
stojaka. Do instalacji, rzemiosta metali, przemyslu.

Zelbeton do @ 102 (132) mm
Mur do @ 162 mm

Uniwersalne diamentowe koronki rdzeniowe, pasujace
takze do jednostek napedowych innych producentéow —
patrz strona 183.

REMS Picus S1 — Wiercenie rdzeniowe
zamiast dtutowania. Latwo, szybko, bez wibracji.

Jeden system — cztery zastosowania!l
Idealna dla instalatora!

Uniwersalne zastosowanie

Uniwersalna jednostka napedowa do wiercenia suchego lub mokrego, z reki lub
przy pomocy stojaka. Uniwersalne zastosowanie, w ciasnych naroznikach, przy
ptaszczyznie $ciennej. Wyjatkowo wszechstronna i wydajna, np. do wiercen w
zelbetonie, murze i innych materiatach. Do instalacji rurowych i przeprowadzen
kabli, kanatéw wentylacyjnych, prébnych wiercen rdzeniowych.

Zaleta systemu

Tylko jeden rodzaj uniwersalnych koron diamentowych dla wszystkich maszyn
REMS Picus i odpowiednich maszyn innych producentéw umozliwia proste i
ekonomiczne prowadzenie magazynu, bez mozliwosci pomylenia narzedzi.

Konstrukcja

Zwarta jednostka napedowa do bezwibracyjnego wiercenia rdzeniowego ze
gczem gwintowanym zewnetrznie UNC 1'/4” oraz wewnetrznie, G '/2". Trwata,
odpowiednia do warunkéw placu budowy konstrukcja. Bardzo lekka, tylko 5,2 kg.
tatwa, szybka praca, np. 200 mm w zelbetonie @ 62 mm tylko 3 min. Sprawd-
zona w praktyce rekoje$¢ zamknieta i uchwyt pomocniczy podczas wiercenia z
reki. Kotnierz @ 60 mm do zamocowania jednostki napgdowej w stojaku. System
doprowadzajgcy wode do wiercer na mokro, z regulowanym zaworem odcinajg-
cym, aczem btyskawicznym z przerywaczem doptywu i przytaczem weza /2"
Jako osprzet: turbina do zasysania kurzu podczas wiercenia suchego z
przytaczem do standardowego odkurzacza.

Naped

Solidny wydajny silnik uniwersalny 1800W. Obroty wrzeciona pod obcigzeniem:
580 "/min. Stabilna, bezobstugowa przektadnia. Ochrona przed zablokowaniem
poprzez poslizgowe sprzegto bezpieczenstwa. Wigacznik przyciskowy z blokada
pozycji wiaczonej. Elektryczny przewdd zasilajacy ze zintegrowanym wytgaczni-
kiem ochronnym (PRCD).

Elektronika wielofunkcyjna

Elektronika wielofunkcyjna obejmujaca: ogranicznik pradu rozruchowego silnika
dla miekkiego rozruchu podczas delikatnego nawiercania, automatyczny ogra-
nicznik obrotéw na biegu jatowym w celu redukcji poziomu hatasu i oszczedzania
silnika, zabezpieczenie silnika i przekfadni przeciw przecigzeniu i zablokowaniu.

Uniwersalne diamentowe koronki rdzeniowe

Uniwersalne zastosowanie do wiercenia suchego i mokrego, z reki lub przy pomo-
cy stojaka (strona 183). acze gwintowane wewnetrznie UNC 1'/4”. Glebokos¢ wier-
cenia 420 mm. Specjalnie zaprojektowane, wysokiej jakosci segmenty diamento-
we z duzg zawartoscig diamentu i specjalnym spoiwem w celu osiggniecia wyso-
kiej wydajnosci wiercenia i szczegdlnie dtugiej zywotnosci. Idealne do uniwersal-
nych zastosowan w zelbetonie i murze. Jako osprzet: facznik umozliwiajacy zasto-
sowanie koronek REMS z jednostkami napedowymi innych producentdw.
Pierscien utatwiajacy demontaz diamentowych koron rdzeniowych, jako osprzet.

Stojaki

Dwa stojaki do wyboru.

REMS Simplex: solidny, poreczny stojak do wiercenia rdzeniowego do

@ 220 mm. Kolumna i podstawa stojaka zespawane z ksztattownika stalowego

o przekroju prostokatnym. 4 $ruby regulacyjne do niwelowania nieréwnosci
podtoza. Uchwyt do mocowania jednostek napedowych z kotnierzem @ 60 mm.
Naped zebatkowy z przektadnikiem sity oraz ergonomicznie uksztattowang dzwig-
nig posuwu, dajaca si¢ mocowaé z obu stron sanek. Sanki prowadzone przez
nastawne i wstepnie naprezone tozysko $lizgowe zabezpieczajg przed niepozad-
anym posuwem jednostki napedowej i koronki rdzeniowej pod wtasnym cigzarem.
Waga 9,7 kg.

Z zestawem mocujacym sktadajacym sie z 2 szt. kotew rozpreznych M12 do
muru, 10 szt. kotew wbijanych M12 do betonu, pobijaka do kotew wbijanych M12,
drazka gwintowanego radetkowo M12 x 65, nakretki szybkomocujacej, podktadki.
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REMS Picus $1

REMS Duplex: Solidny, stabilny stojak do wiercenia rdzeniowego do & 250 mm.
Kolumna stojaka z ksztattownika stalowego o przekroju prostokatnym, precyzyjnie
obrobiona mechanicznie, bezstopniowo uchylna do 45°. Dwie nastawne, uko$ne
podpdrki umozliwiajg dwupunktowe podparcie celem zwigkszenia sity docisku.

4 $ruby regulacyjne do niwelowania nieréwnosci podtoza. Skala gtebokosci
wiercenia. Uchwyt do mocowania jednostek napedowych z kotnierzem

@ 60 mm. Element dystansowy do wiercen rdzeniowych od @ 142 mm. Sanki
utozyskowane igietkowo umozliwiajg przenoszenie duzych obcigzen i gwarantujg,
diuga zywotnos¢. Naped zebatkowy z przektadnikiem sity oraz ergonomicznie
uksztattowang dzwignig posuwu, dajaca sie mocowac z obu stron sanek. Blokada
potozenia sanek umozliwia wygodny montaz koronek rdzeniowych i bezpieczny
transport. Podstawa z wpustem na pierscien uszczelniajacy. Pierécien uszczelnia-
jacy i ptyta nakrywajaca z przytaczem do weza, do mocowania prézniowego.

Kolumna stojaka z nastawng gtowica umozliwia rozpiecie stojaka miedzy sufitem a

podioga lub miedzy dwiema $cianami. Waga 12,5 kg.

Z zestawem mocujacym sktadajacym sie z 2 szt. kotew rozpreznych M12 do
muru, 10 szt. kotew wbijanych M12 do betonu, pobijaka do kotew wbijanych M12,
drazka gwintowanego radetkowo M12 x 65, nakretki szybkomocujacej, podktadki.

Zakres dostawy

REMS Picus S1 Basic-Pack. Elektryczna wiertnica diamentowa do wiercenia
rdzeniowego w zelbetonie do @ 102 (132) mm, w murze do & 162 mm.
Umozliwia wiercenie suche i mokre, z reki lub przy pomocy stojaka. Jednostka
napedowa ze gczem gwintowanym zewnetrznie UNC 174", wewnetrznie G %",
bezobstugowa przektadnig wyposazong w poslizgowe sprzegto bezpieczenstwa,
z uniwersalnym silnikiem 230 V, 50-60 Hz, 1800 W. Elektronika wielofunkcyjna
z miekkim rozruchem, automatyczny ogranicznik obrotéw na biegu jatowym,
zabezpieczenie przed przecigzeniem, zabezpieczenie przez zablokowaniem.
Wiacznik przyciskowy z blokadg pozycji wtaczonej, wytacznik ochronny(PRCD).
Obroty wrzeciona pod obcigzeniem 580 '/min. Przytacze wodne z regulowanym
zaworem odcinajacym i szybkogczka z przerywaczem doptywu wody i mocowa-
niem weza '2". Uchwyt pomocniczy. Przyrzad do nawiercania G %", klucz
kotkowy szesciokatny SW 3, klucz ptaski SW 32. W stabilnej stalowej skrzynce.

Nr art.
180010
Inne napigcia zasilania — na zapytanie.

Zakres dostawy
REMS Picus S1 Set 62. REMS Picus S1 Basic-Pack. Uniwersalna diamentowa
koronka rdzeniowa UDKB @& 62 mm.

Nr art.

180020

Zakres dostawy

REMS Picus S1 Set 62 Simplex. REMS Picus S1 Basic-Pack. Uniwersalna dia-
mentowa koronka rdzeniowa UDKB @ 62 mm. Stojak REMS Simplex

kompletny z kluczem kotkowym szesciokatnym SW 6, kluczem ptaskim SW 19,
zestawem mocujgcym sktadajgcym sie z 2 szt. kotew rozpreznych M12 do muru,
10 szt. kotew wbijanych M12 do betonu, pobijaka do kotew wbijanych M12,
drazka gwintowanego radetkowo M12 x 65, nakretki szybkomocujacej, podktadki.

Nr art.
180021
Osprzet
Wyszczegdlnienie Nr art.
Jednostka napedowa REMS Picus S1 180000

Uniwersalne diamentowe koronki rdzeniowe REMS patrz strona 183.
Dalszy osprzet — patrz strona 182.

Elektryczna wiertnica diamentowa

REMS Picus S1 Basic-Pack

REMS Picus S1 Set 62

o
o

REMS Picus S1 Set 62 Simplex
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REMS Picus SR

Wydajne, poreczne elektronarzedzie do wiercenia
rdzeniowego w zelbetonie, murze i innych materiatach.
Z regulacjg obrotow. Wiercenie suche lub mokre, pro-
wadzone z reki lub przy pomocy stojaka. Do instalacji,
rzemiosta metali, przemyslu.

Zelbeton do @ 162 (200) mm
Mur do @ 250 mm

Uniwersalne diamentowe koronki rdzeniowe, pasujace
takze do jednostek napedowych innych producentéow —
patrz strona 183.

REMS Picus SR — Wiercenie rdzeniowe
zamiast dtutowania. Latwo, szybko, bez wibracji.
Z regulacja obrotow.

Jeden system — cztery zastosowanial
Idealna dla instalatora!

Uniwersalne zastosowanie

Uniwersalna jednostka napedowa do wiercenia suchego lub mokrego, z reki lub
przy pomocy stojaka. Uniwersalne zastosowanie, w ciasnych naroznikach, przy
ptaszczyznie $ciennej. Wyjatkowo wszechstronna i wydajna, np. do wiercen w
zelbetonie, murze i innych materiatach. Do instalacji rurowych i przeprowadzen
kabli, kanatéw wentylacyjnych, prébnych wiercen rdzeniowych.

Zaleta systemu

Tylko jeden rodzaj uniwersalnych koron diamentowych dla wszystkich maszyn
REMS Picus i odpowiednich maszyn innych producentéw umozliwia proste i
ekonomiczne prowadzenie magazynu, bez mozliwosci pomylenia narzedzi.

Konstrukcja

Zwarta jednostka napedowa do bezwibracyjnego wiercenia rdzeniowego ze
aczem gwintowanym zewnetrznie UNC 1'/4" oraz wewnetrznie, G '/2". Trwata,
odpowiednia do warunkéw placu budowy konstrukcja. Bardzo lekka, tylko 6,4 kg.
tatwa, szybka praca, np. 200 mm w zelbetonie @ 62 mm tylko 3 min. Sprawd-
zona w praktyce rekoje$¢ zamknieta i uchwyt pomocniczy podczas wiercenia z
reki. Kotnierz @ 60 mm do zamocowania jednostki napgdowej w stojaku. System
doprowadzajgcy wode do wiercen na mokro, z regulowanym zaworem odcinajg-
cym, aczem btyskawicznym z przerywaczem doptywu i przytaczem weza /2"
Jako osprzet: turbina do zasysania kurzu podczas wiercenia suchego z
przytaczem do standardowego odkurzacza.

Naped

Solidny wydajny silnik uniwersalny 2200 W. Monitoring temperatury uzwojenia
wzbudzenia silnika technikg PTC (Positive Temperature Coefficient) jako ochrona
przed przegrzaniem. Stabilna bezserwisowa 2 biegowa przektadnia. Ochrona
przed zablokowaniem poprzez $lizgowe sprzegto bezpieczenstwa. Wiacznik
przyciskowy z blokada pozycji wigczonej. Elektryczny kabel zasilajacy ze zinte-
growanym wytgacznikiem ochronnym (PRCD).

Regulacja obrotéw

Ptynna elektroniczna regulacja obrotéw napedu stosownie do wierconego
materiatu. Obroty mozna ptynnie ustawi¢ pokrettem regulacyjnym: od 200 */min
do 500 */min (1. bieg) lub od 500 "/min do 1200 '/min (2. bieg). Wykorzystany do
regulacji obrotomierz utrzymuje predkos$¢ wiercenia réwniez pod obcigzeniem.
Plusy: optymalna predko$¢ wiercenia w okreslonym materiale jest utrzymana
podczas pracy. Zapewnia to doskonate osiggi w wierceniu i dtuga zywotnosc
koron.

Elektronika wielofunkcyjna

Elektronika wielofunkcyjna z ogranicznikiem pradu rozruchowego silnika dla
miekkiego rozruchu podczas delikatnego nawiercania. Automatyczny ogranicznik
obrotéw na biegu jatowym w celu redukcji poziomu hatasu i oszczedzania silnika.
Zabezpieczenie silnika i przektadni przeciw przecigzeniu i zablokowaniu.

Uniwersalne diamentowe koronki rdzeniowe

Uniwersalne zastosowanie do wiercenia suchego i mokrego, z reki lub przy pomo-
cy stojaka (strona 183). acze gwintowane wewnetrznie UNC 1'/4”. Glgbokos¢ wier-
cenia 420 mm. Specjalnie zaprojektowane, wysokiej jakosci segmenty diamento-
we z duzg zawartoscig diamentu i specjalnym spoiwem w celu osiggniecia wyso-
kiej wydajnos$ci wiercenia i szczegodlnie dtugiej zywotnosci. Idealne do uniwersal-
nych zastosowan w zelbetonie i murze. Jako osprzet: facznik umozliwiajacy zasto-
sowanie koronek REMS z jednostkami napedowymi innych producentéw.
Pierscien utatwiajgcy demontaz diamentowych koron rdzeniowych, jako osprzet.

Stojaki

Dwa stojaki do wyboru.

REMS Simplex: solidny, porgczny stojak do wiercenia rdzeniowego do

@ 220 mm. Kolumna i podstawa stojaka zespawane z ksztattownika stalowego

o przekroju prostokatnym. 4 $ruby regulacyjne do niwelowania nieréwnosci
podtoza. Uchwyt do mocowania jednostek napedowych z kotnierzem @ 60 mm.
Naped zebatkowy z przektadnikiem sity oraz ergonomicznie uksztattowana dzwig-
nig posuwu, dajaca si¢ mocowaé z obu stron sanek. Sanki prowadzone przez
nastawne i wstepnie naprezone tozysko $lizgowe zabezpieczaja przed niepozad-
anym posuwem jednostki napgedowej i koronki rdzeniowej pod wlasnym cigzarem.
Waga 9,7 kg.

Z zestawem mocujacym sktadajacym sig z 2 szt. kotew rozpreznych M12 do
muru, 10 szt. kotew wbijanych M12 do betonu, pobijaka do kotew wbijanych M12,
drazka gwintowanego radetkowo M12 x 65, nakretki szybkomocujacej, podktadki.
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Elektryczna maszyna do wiercenia koronami
diamentowymi z regulacjg obrotéw

Niemiecka jako$¢

REMS Simplex

Regulacja obrotéw to doskonate osia-
gi w wierceniu i dluga zywotnosc
koron.

REMS Duplex



- Elektryczna maszyna do wiercenia koronami
REMS P'C“S SR diamentowymi z regulacjg obrotow

REMS Duplex: Solidny, stabilny stojak do wiercenia rdzeniowego do & 250 mm.
Kolumna stojaka z ksztattownika stalowego o przekroju prostokatnym, precyzyjnie
obrobiona mechanicznie, bezstopniowo uchylna do 45°. Dwie nastawne, uko$ne
podpdrki umozliwiajg dwupunktowe podparcie celem zwigkszenia sity docisku.

4 $ruby regulacyjne do niwelowania nieréwnosci podtoza. Skala gtebokosci
wiercenia. Uchwyt do mocowania jednostek napedowych z kotnierzem

@ 60 mm. Element dystansowy do wiercen rdzeniowych od @ 142 mm. Sanki
utozyskowane igietkowo umozliwiajg przenoszenie duzych obcigzen i gwarantujg,
diuga zywotnos¢. Naped zebatkowy z przektadnikiem sity oraz ergonomicznie
uksztattowang dzwignig posuwu, dajaca sie mocowac z obu stron sanek. Blokada
potozenia sanek umozliwia wygodny montaz koronek rdzeniowych i bezpieczny
transport. Podstawa z wpustem na pierscien uszczelniajacy. Pierécien uszczelnia-
jacy i ptyta nakrywajaca z przytaczem do weza, do mocowania prézniowego.
Kolumna stojaka z nastawng gtowica umozliwia rozpiecie stojaka miedzy sufitem a
podioga lub miedzy dwiema $cianami. Waga 12,5 kg.

Z zestawem mocujacym sktadajacym sie z 2 szt. kotew rozpreznych M12 do
muru, 10 szt. kotew wbijanych M12 do betonu, pobijaka do kotew wbijanych M12,
drazka gwintowanego radetkowo M12 x 65, nakretki szybkomocujacej, podktadki.

REMS Picus SR Basic-Pack

Zakres dostawy

REMS Picus SR Basic-Pack. Elektryczna maszyna do diamentowego wiercenia
rdzeniowego z regulacjg obrotéw. Do wiercen rdzeniowych w zelbetonie do 162
(200) mm, murze do 250 mm. Do wiercenia na sucho i mokro, z reki lub przy
pomocy stojaka. Naped ze gczem gwintowanym zewnetrznie UNC 1% oraz
wewnetrznie G 2, bezobstugowa 2-biegowa przektadnig wyposazong w posliz-
gowe sprzegto bezpieczenstwa, silnik uniwersalny 230 V, 50-60 Hz, 2200 W.
Ptynna elektroniczna regulacja obrotéw od 200 */min do 500 "/min (1. bieg) lub
od 500 */min do 1200 */min (2. bieg), ochrona przed przegrzaniem. Elektronika
wielofunkcyjna z migkkim rozruchem, automatyczny ogranicznik obrotéw na biegu
jatowym, regulator przeciazeniowy, wigcznik przyciskowy z blokadg pozycji wtac-
zonej, wytgcznikiem ochronnym (PRCD). Przytacze wodne z regulowanym zawo-
rem odcinajacym, szybkoaczka z przerywaczem doptywu wody i mocowaniem
weza 2", Uchwyt pomocniczy. Klucz ptaski SW 32. w stabilnej skrzynce z blachy.
Nr art. REMS Picus SR Set Duplex

183010

Inne napiecia zasilania — na zapytanie.

Zakres dostawy

REMS Picus SR Set Duplex. REMS Picus SR Basic-Pack. Stojak do wiertnicy
REMS Duplex w komplecie z kluczem kotkowym SW 5 i SW 6, kluczem ptaskim
SW 19 i SW 30. Element dystansowy. Pierscien uszczelniajacy i pokrywa z
przytaczem do weza, dla mocowania ci$nieniowego. Zestaw mocujacy
sktadajacy sig z: 2 szt. kotew rozpreznych M12, 10 szt. kotew wbijanych M12,
pobijaka do kotew wbijanych M12, drazka gwintowanego radetkowo M12 x 65,
nakretki szybkomocujacej, podktadki.

Nr art.
183020
Inne napiecia zasilania — na zapytanie.

Zakres dostawy

REMS Picus SR Set 62-82-132 Duplex. REMS Picus SR Basic-Pack. REMS
uniwersalne diamentowe koronki rdzeniowe UDKB @& 62-82-132 mm. Stojak do
wiertnicy REMS Duplex w komplecie z kluczem kotkowym SW 5 | SW 6, kluczem
ptaskim SW 19 | SW 30. Element dystansowy. Pierscien uszczelniajacy i
pokrywa z przytaczem do weza, dla mocowania ci$nieniowego. Zestaw
mocujacy sktadajacy sie z: 2 szt. kotew rozpreznych M12, 10 szt. kotew wbija-
nych M12, pobijaka do kotew wbijanych M12, drazka gwintowanego radetkowo
M12 x 65, nakretki szybkomocujacej, podktadki.

Tmt Pealendissain

Nr art.
183021 REMS Picus SR Set 62-82-132 Duplex
Inne napiecia zasilania — na zapytanie.
Osprzet
Wyszczegdlnienie Nr art.
Jednostka napedowa REMS Picus SR 183000

Sz
!
I

Uniwersalne diamentowe koronki rdzeniowe REMS patrz strona 183.
Dalszy osprzet — patrz strona 182.
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REMS Picus S3

Wydajne, poreczne elektronarzedzie do wiercenia rdzenio-
wego w zelbetonie, murze i innych materiatach. Wiercenie
suche lub mokre, prowadzone z reki lub przy pomocy
stojaka. Do instalacji, rzemiosta metali, przemystu.

Zelbeton do @ 152 (200) mm
Mur do @ 250 mm

Uniwersalne diamentowe koronki rdzeniowe, pasujace
takze do jednostek napedowych innych producentéow —
patrz strona 183.

REMS Picus S3 — Wiercenie rdzeniowe zamiast
ditutowania. Latwo, szybko, bez wibracji.

Jeden system — cztery zastosowania!

Idealna dla instalatora!

Uniwersalne zastosowanie

Uniwersalna jednostka napedowa do wiercenia suchego lub mokrego, z reki lub
przy pomocy stojaka. Uniwesalne zastosowanie, w ciasnych naroznikach, przy
ptaszczyznie $ciennej. Wyjatkowo wszechstronna i wydajna, np. do wiercen w
zelbetonie, murze i innych materiatach. Do instalacji rurowych i przeprowadzen
kabli, kanatéw wentylacyjnych, prébnych wiercen rdzeniowych.

Zaleta systemu

Tylko jeden rodzaj uniwersalnych koron diamentowych dla wszystkich maszyn
REMS Picus i odpowiednich maszyn innych producentéw umozliwia proste i
ekonomiczne prowadzenie magazynu, bez mozliwosci pomylenia narzedzi.

Konstrukcja

Wydajna jednostka napgedowa do bezwibracyjnego wiercenia rdzeniowego ze
aczem gwintowanym zewnetrznie UNC 1'/4” oraz wewnetrznie G /2", Zwarta,
trwata, odpowiednia do warunkéw placu budowy konstrukcja. Tylko 7,4 kg. Latwa,
szybka praca, np. 200 mm w zelbetonie @ 62 mm tylko 3 min. Sprawdzona w
praktyce rekojes¢ zamknieta i uchwyt pomocniczy podczas wiercenia z reki.
Kotnierz @ 60 mm do zamocowania jednostki napedowej w stojaku. System
doprowadzajacy wode do wiercen na mokro, z regulowanym zaworem odcinaja-
cym, aczem btyskawicznym z przerywaczem doptywu i przytaczem weza /2"
Jako osprzet: turbina do zasysania kurzu podczas wiercenia suchego z przyta-
czem do standardowego odkurzacza.

Naped

Solidny wydajny silnik uniwersalny 2200 W. Stabilna, bezobstugowa trzystopnio-
wa przektadnia umozliwiajaca optymalny dobor obrotéw wrzeciona do $rednicy
wierconego otworu. Obroty wrzeciona pod obcigzeniem: 530 '/min, 1280 "/min,
1780 "/min. Stabilna, bezobstugowa przektadnia. Ochrona przed zablokowaniem
poprzez poslizgowe sprzegto bezpieczenstwa. Wigcznik przyciskowy z blokada
pozycji wiaczonej. Elektryczny przewdd zasilajacy ze zintegrowanym wytaczni-
kiem ochronnym (PRCD).

Elektronika wielofunkcyjna

Elektronika wielofunkcyjna z ogranicznikiem pradu rozruchowego silnika dla
miekkiego rozruchu podczas delikatnego nawiercania. Automatyczny ogranicznik
obrotéw na biegu jatowym w celu redukcji poziomu hatasu i oszczedzania silnika.
Zabezpieczenie silnika i przektadni przeciw przecigzeniu i zablokowaniu.

Uniwersalne diamentowe koronki rdzeniowe

Uniwersalne zastosowanie do wiercenia suchego i mokrego, z reki lub przy pomo-
cy stojaka (strona 183). gcze gwintowane wewnetrznie UNC 1'/4”. Glgbokos¢ wier-
cenia 420 mm. Specjalnie zaprojektowane, wysokiej jakosci segmenty diamento-
we z duzg zawarto$cig diamentu i specjalnym spoiwem w celu osiggnigcia wyso-
kiej wydajnosci wiercenia i szczegdlnie dtugiej zywotnosci. Idealne do uniwersal-
nych zastosowan w zelbetonie i murze. Jako osprzet: facznik umozliwiajacy zasto-
sowanie koronek REMS z jednostkami napedowymi innych producentéw.
Pierscien utatwiajgcy demontaz diamentowych koron rdzeniowych, jako osprzet.

Stojaki

Dwa stojaki do wyboru.

REMS Simplex: solidny, porgczny stojak do wiercenia rdzeniowego do

@ 220 mm. Kolumna i podstawa stojaka zespawane z ksztattownika stalowego

o przekroju prostokatnym. 4 $ruby regulacyjne do niwelowania nieréwnosci
podtoza. Uchwyt do mocowania jednostek napedowych z kotnierzem @ 60 mm.
Naped zebatkowy z przektadnikiem sity oraz ergonomicznie uksztattowang dzwig-
nig posuwu, dajaca si¢ mocowaé z obu stron sanek. Sanki prowadzone przez
nastawne i wstepnie naprezone tozysko $lizgowe zabezpieczajg przed niepozad-
anym posuwem jednostki napgdowej i koronki rdzeniowej pod wlasnym cigzarem.
Waga 9,7 kg.

Z zestawem mocujacym sktadajacym sig z 2 szt. kotew rozprgznych M12 do
muru, 10 szt. kotew wbijanych M12 do betonu, pobijaka do kotew wbijanych M12,
drazka gwintowanego radetkowo M12 x 65, nakretki szybkomocujacej, podktadki.
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REMS Picus S3

REMS Duplex: Solidny, stabilny stojak do wiercenia rdzeniowego do & 250 mm.
Kolumna stojaka z ksztattownika stalowego o przekroju prostokatnym, precyzyjnie
obrobiona mechanicznie, bezstopniowo uchylna do 45°. Dwie nastawne, uko$ne
podpdrki umozliwiajg dwupunktowe podparcie celem zwigkszenia sity docisku.

4 $ruby regulacyjne do niwelowania nieréwnosci podtoza. Skala gtebokosci
wiercenia. Uchwyt do mocowania jednostek napedowych z kotnierzem

@ 60 mm. Element dystansowy do wiercen rdzeniowych od @ 142 mm. Sanki
utozyskowane igietkowo umozliwiajg przenoszenie duzych obcigzen i gwarantujg,
diuga zywotnos¢. Naped zebatkowy z przektadnikiem sity oraz ergonomicznie
uksztattowang dzwignig posuwu, dajaca sie mocowac z obu stron sanek. Blokada
potozenia sanek umozliwia wygodny montaz koronek rdzeniowych i bezpieczny
transport. Podstawa z wpustem na pierscien uszczelniajacy. Pierécien uszczelnia-
jacy i ptyta nakrywajaca z przytaczem do weza, do mocowania prézniowego.
Kolumna stojaka z nastawng gtowica umozliwia rozpiecie stojaka miedzy sufitem a
podioga lub miedzy dwiema $cianami. Waga 12,5 kg.

Z zestawem mocujacym sktadajacym sie z 2 szt. kotew rozpreznych M12 do
muru, 10 szt. kotew wbijanych M12 do betonu, pobijaka do kotew wbijanych M12,
drazka gwintowanego radetkowo M12 x 65, nakretki szybkomocujacej, podktadki.

Zakres dostawy

REMS Picus S3 Basic-Pack. Elektryczna wiertnica diamentowa do wiercenia
rdzeniowego w zelbetonie do & 152 (200) mm, w murze do @ 250 mm. Umozliwia
wiercenie suche i mokre, z reki lub przy pomocy stojaka. Jednostka napedowa ze
gczem gwintowanym zewnetrznie UNC 1%4”, wewnegtrznie G 2", bezobstugowg
trzystopniowa przektadnig wyposazona w poslizgowe sprzegto bezpieczenstwa, z
uniwersalnym silnikiem 230 V, 50-60 Hz, 2200 W. Elektronika wielofunkcyjna z
migkkim rozruchem, automatycznym ogranicznikiem obrotéw na biegu jatowym,
zabezpieczeniem przed przeciazeniem, zabezpieczeniem przez zablokowaniem
i wytacznikiem ochronnym (PRCD). Obroty wrzeciona pod obcigzeniem: 530 */min,
1280 "/min, 1780 "/min. Przytacze wodne z regulowanym zaworem odcinajgcym,
szybkoaczka z przerywaczem doptywu wody i mocowaniem weza 2", Uchwyt
pomocniczy. Klucz ptaski SW 32. W stabilnej stalowej skrzynce.

Nr art.

180011

Inne napiecia zasilania — na zapytanie.

Zakres dostawy

REMS Picus S3 Set Duplex. REMS Picus S3 Basic-Pack. Stojak do wiertnicy
REMS Duplex w komplecie z kluczem kotkowym SW 5 | SW 6, kluczem ptaskim
SW 19 | SW 30. Element dystansowy. Pierécien uszczelniajacy i pokrywa z
przytaczem do weza, dla mocowania cisnieniowego. Zestaw mocujacy
sktadajacy sie z: 2 szt. kotew rozpreznych M12, 10 szt. kotew wbijanych M12,
pobijaka do kotew wbijanych M12, drazka gwintowanego radetkowo M12 x 65,
nakretki szybkomocujacej, podktadki.

Nr art.
180026
Inne napiecia zasilania — na zapytanie.

Zakres dostawy

REMS Picus S3 Set 62-82-132 Duplex. REMS Picus S3 Basic-Pack. REMS
uniwersalne diamentowe koronki rdzeniowe UDKB u 62-82-132 mm. Stojak do
wiertnicy REMS Duplex w komplecie z kluczem kotkowym SW 5 | SW 6, kluc-
zem ptaskim SW 19 | SW 30. Element dystansowy. Pierscien uszczelniajacy i
pokrywa z przytaczem do weza, dla mocowania ci$nieniowego. Zestaw
mocujacy sktadajacy sie z: 2 szt. kotew rozpreznych M12, 10 szt. kotew
wbijanych M12, pobijaka do kotew wbijanych M12, drazka gwintowanego
radetkowo M12 x 65, nakretki szybkomocujgcej, podktadki.

Nr art.
180022
Inne napiecia zasilania — na zapytanie.
Osprzet
Wyszczegolnienie Nr art.
Jednostka napedowa REMS Picus S3 180001

Uniwersalne diamentowe koronki rdzeniowe REMS patrz strona 183.
Dalszy osprzet — patrz strona 182.
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REMS Picus SZI3,5 Elektryczna wiertnica diamentowa

Wydajna, trwata wiertnica rdzeniowa do wiercenia w
betonie zbrojonym, murach i innych materiatach .
Wiercenie na mokro i sucho ze stojakiem. Do instalacji,
rzemiosta metali, przemystu.

Zelbeton, mur @ 40—300 mm

Uniwersalne diamentowe koronki rdzeniowe, pasujace
takze do jednostek napedowych innych producentéow —
patrz strona 183.

REMS Picus S2/3,5 — Wiercenie rdzeniowe zamiast
diutowania. Latwo, szybko, bez wibracji.

Uniwersalne zastosowanie

Uniwersalna jednostka napedowa do wiercenia suchego lub mokrego, przy
pomocy stojaka. Uniwersalne zastosowanie, w ciasnych naroznikach, przy
ptaszczyznie $ciennej. Wyjatkowo wszechstronna i wydajna, np. do wiercen w
zelbetonie, murze i innych materiatach. Do instalacji rurowych i przeprowadzen
kabli, kanatéw wentylacyjnych, prébnych wiercen rdzeniowych.

Zaleta systemu

Tylko jeden rodzaj uniwersalnych koron diamentowych dla wszystkich maszyn
REMS Picus i odpowiednich maszyn innych producentéw umozliwia proste i
ekonomiczne prowadzenie magazynu, bez mozliwosci pomylenia narzedzi.

Konstrukcja

Wydajna jednostka napedowa do bezwibracyjnego wiercenia rdzeniowego ze
aczem gwintowanym zewnetrznie UNC 1'/4. Pierscien utatwiajacy demontaz dia-
mentowych koron rdzeniowych. Porgczna, trwata, odpowiednia do warunkow
placu budowy. Waga tylko 14,4 kg. tatwa, szybka praca np.: 200 mm w betonie
zbrojonym @ 62 mm tylko w 2 min. Ptyta umozliwiajaca szybkie zamontowanie na
stojaku. System doprowadzajacy wode do wiercenia na mokro z regulowanym
zaworem i szybkogczka z blokadg wyptywu wody oraz przytaczem weza '/2".

Naped

Solidny wydajny silnik uniwersalny 3420 W. Stabilna, bezobstugowa dwustopnio-
wa przektadnia umozliwiajaca optymalny dobor obrotéw wrzeciona do $rednicy
wierconego otworu. Obroty wrzeciona pod obcigzeniem: 320 '/min, 760 '/min.
Wiacznik przyciskowy z blokada pozycji wtaczonej. Wytacznik dzwigienkowy.
Elektryczny kabel zasilajacy ze zintegrowanym wytgcznikiem ochronnym (PRCD).

Elektronika wielofunkcyjna

Elektronika wielofunkcyjna z migkkim rozruchem dla delikanego nawiercania,
automatyczny ogranicznik obrotéw na biegu jatowym redukuje hatas i oszczedza
silnik, zabezpieczenie przed przecigzeniem i zablokowaniem

Uniwersalne diamentowe koronki rdzeniowe

Uniwersalne zastosowanie do wiercenia suchego i mokrego, z reki lub przy pomo-
cy stojaka (strona 183). gcze gwintowane wewnetrznie UNC 1'/4”. Glgbokos¢ wier-
cenia 420 mm. Specjalnie zaprojektowane, wysokiej jakosci segmenty diamento-
we z duzg zawartoscig diamentu i specjalnym spoiwem w celu osiggnigcia wyso-
kiej wydajnosci wiercenia i szczegdlnie dtugiej zywotnosci. Idealne do uniwersal-
nych zastosowan w zelbetonie i murze. Jako osprzet: facznik umozliwiajacy zasto-
sowanie koronek REMS z jednostkami napedowymi innych producentéw.
Pierscien utatwiajgcy demontaz diamentowych koron rdzeniowych, jako osprzet.

Stojak

REMS Duplex 300: Solidny, stabilny stojak do wiercenia rdzeniowego do

@ 300 mm. Kolumna stojaka z ksztattownika stalowego o przekroju prostokat-
nym, precyzyjnie obrobiona mechanicznie, bezstopniowo uchylna do 45°. Dwie
nastawne, uko$ne podpérki umozliwiajg dwupunktowe podparcie celem zwigks-
zenia sity docisku. 4 $ruby regulacyjne do niwelowania nieréwnosci podtoza
zapewniajace stabilno$¢ statywu. Stabilna ptyta mocujaca umozliwiajaca szybkie
przytaczanie maszyny. Zespot posuwu w kierunku wiercenia z tozyskiem igietko-
wym w celu przenoszenia duzych obciazen i zachowania dtugiej trwatosci
sprzetu. Przetozenie przektadnig zebatg z ergonomicznym mocowanym z obu
stron zespotu posuwowego 3 ramiennym uchwytem. Blokada zespotu posu-
wowego dla tatwego montazu koron diamentowych i bezpiecznego transportu.
Przewozny statyw zapewniajacy tatwe przemieszczanie. Plyta gtéwna ze Ztob-
kiem na uszczelke. Uszczelka i pokrywa z przytaczem do weza do mocowania
prézniowego. Manometr wskazujacy podcisnienie. Kolumna stojaka z nastawna
gtowicg umozliwia rozpiecie stojaka miedzy sufitem a podtoga lub miedzy dwiema
$cianami. Waga 16,2 kg.

Z zestawem mocujacym sktadajgcym sie z 2 szt. kotew rozpreznych M12 do
muru, 10 szt. kotew wbijanych M12 do betonu, pobijaka do kotew wbijanych M12,
drazka gwintowanego radetkowo M12 x 65, nakretki szybkomocujacej, podktadki.
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REMS Picus $2/3,5

Zakres dostawy

REMS Picus S2/3,5 Basic-Pack. Elektryczna wiertnica diamentowa do wiercenia
rdzeniowego w zelbetonie i murze do & 300 mm. Wiercenie na mokro i sucho ze
stojakiem. Jednostka napedowa ze aczem gwintowanym zewnetrznie UNC 1%,
bezobstugowa dwustopniowg przektadnig wyposazong w poslizgowe sprzegto
bezpieczenstwa, z uniwersalnym silnikiem 230 V, 50—60 Hz, 3420 W. Elektronika
wielofunkcyjna z migkkim rozruchem, automatyczny ogranicznik obrotéw na
biegu jatowym, zabezpieczenie przed przecigzeniem, zabezpieczenie przed
zablokowaniem. Wytacznik dzwigienkowy, wytacznikiem ochronnym (PRCD).
Obroty wrzeciona pod obciazeniem: 320 "/min, 760 */min. Przytacze wodne z
regulowanym zaworem odcinajacym, szybkoaczka z przerywaczem doptywu
wody i mocowaniem weza %2". Pierscien utatwiajacy demontaz diamentowych
koron rdzeniowych. Klucz ptaski SW 32. W kartonie.

Nr art.

180012

Inne napiecia zasilania — na zapytanie.

Zakres dostawy

REMS Picus S2/3,5 Set Duplex 300. REMS Picus S2/3,5 Basic-Pack. Stojak
do wiertnicy REMS Duplex 300 w komplecie z kluczem kotkowym SW 5 | SW 6,
kluczem ptaskim SW 19 i SW 30. Pierscien uszczelniajacy i pokrywa z przytac-
zem do weza, dla mocowania ci$nieniowego. Zestaw mocujacy sktadajacy sie z:
2 szt. kotew rozpreznych M12, 10 szt. kotew wbijanych M12, pobijaka do kotew
wbijanych M12, drazka gwintowanego radetkowo M12 x 65, nakretki szybkomo-
cujacej, podkiadki.

Nr art.

180027

Inne napiecia zasilania — na zapytanie.

Osprzet

Wyszczegdlnienie
Uniwersalne diamentowe koronki rdzeniowe REMS patrz strona 183.
Dalszy osprzet — patrz strona 182.
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Dla REMS Picus S1, REMS Picus SR, REMS Picus S3,
OSprzet REMS Picus $2/3,5

Wyszczegdlnienie Nr art.

Cisnieniowy pojemnik na 8 litréw wody, do wiercenia

na mokro przy braku dostepu do wody biezacej 182006
Kotwy rozprezne M12 (do muru), 10 szt,
do wielokrotnego uzytku 079006

mEFT
/=
Kotwy whijane M12 (do betonu), 50 szt. 079005 =
Pobijak do kotew wbijanych M12 182050 —— =
Zestaw szybkomocujacy do mocowania stojaka, “ -
sktadajacy sie z drazka gwintowanego radetkowo
M12 x 65, nakretki szybkomocujgcej, podktadki. 079010

cazal

Drazek gwintowany radetkowo M12 x 65 079008 _
Nakretka szbkomocujaca do drazka gwint. radetkowo, 079009 g

Podkladka do drgzka gwintowanego radetkowo 079007 o

Przyrzad do nawiercania G '/2 z wierttem @ 8 mm 180150 T~
Turbina ssaca do odprowadzania kurzu

z przytaczem do standardowych odkurzaczy 180160 = b-':'

Przedtuzacz koronki rdzeniowej 200 mm 180155 —

Pierscien utatwiajacy demontaz diamentowych r "

koron rdzeniowych 180015 ¥ 7

Kamien do ostrzenia diament. koronek rdzeniowych 079012

Magnetyczny niwelator z 3 poziomicami M

do regulacji stojaka w 3 kierunkach 182009

Osprzet Dla REMS Picus S1, REMS Picus SR, REMS Picus S3
Wyszczegdlnienie Nr art.

REMS Simplex, stojak do wiercenia rdzeniowego do

@ 220 mm, klucz kotkowy szesciokatny SW 6, klucz

ptaski SW 19. Zestaw mocujacy, sktadajacy sie z 2 szt.

kotew rozpreznych M12, 10 szt. kotew wbijanych M12,

pobijaka do kotew wbijanych M12, drazka gwintowa-

nego radetkowo M12 x 65, nakretki szybkomocujacej,

podktadki. 182000

REMS Duplex, stojak do wiercenia rdzeniowego do

@ 250 mm, bezstopniowo uchylny do 45°, klucz kotkowy
szesciokatny SW 5 i SW 6, klucz ptaski SW 19 i 30.

Element dystansowy. Pierscien uszczelniajacy i ptyta

nakrywajaca z przytaczem do weza, do mocowania proz-

niowego. Zestaw mocujacy, sktadajacy sie z 2 szt. kotew
rozpreznych M12, 10 szt. kotew wbijanych M12, pobi-

jaka do kotew wbijanych M12, drazka gwintowanego

radetkowo M12 x 65, nakretki szybkomocujacej, podktadki.. 182001
Urzadzenie odprowadzania wody Simplex, do

wiercenia na mokro do @ 152 mm, sktadajace sie z

pierscienia zaciskowego, pierscienia zbierajgcego

wode z uszczelka i podktadki gumowej 182002
Urzadzenie odprowadzania wody Duplex, do

wiercenia na mokro do @ 152 mm, sktadajace sie z

pierscienia zaciskowego, pierscienia zbierajgcego

wode z uszczelka i podktadki gumowe;j 182003
Podktadka gumowa, 10 szt,
do urzadzenia odprowadzania wody 182004

Osprzet

Wyszczegdlnienie Nr art.
=1
|
B

REMS Duplex 300, przewozny stojak do wiercenia |
rdzeniowego do @ 300 mm piynnie uchylny do 45°, | " &"H’
klucz kotkowy szesciokatny SW5 i SW6, klucz ptaski ! \ F
SW 19 i SW 30. Uszczelka i pokrywa z przytgczem do
weza do mocowania prézniowego. Zestaw mocujacy =
sktadajacy sie z 2 szt. kotew rozpreznych M12, 10 szt. ) _s -
kotew wbijanych M12, pobijaka do kotew wbijanych =3 o
M12, drazka gwintowanego radetkowo M12x65, \*\'
nakretki szybkomocujacej i podktadki. 182012 \\ / (:': {
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Uniwersalne diamentowe koronki
rdzeniowe REMS

Wysokiej jakosci uniwersalne diamentowe koronki rdze-
niowe. Uniwersalne zastosowanie do wiercenia suchego
lub mokrego, z reki lub przy pomocy stojaka. ldealne do
uniwersalnych zastosowan w zelbetonie, murze i wielu
materiatow. Do instalacji, rzemiosta metali, przemystu.

Zelbeton, mur @ 32—300 mm

Uniwersalne diamentowe koronki rdzeniowe REMS —
uniwersalna majgca zastosowanie do wielu
materiatow.

Idealna dla instalatora.

Uniwersalne zastosowanie do wiercenia suchego lub mokrego, z reki lub przy
pomocy stojaka.

acze jednolite gwintowane wewnetrznie UNC 1%4. Gteboko$¢ wiercenia

420 mm.

Specjalnie skonstruowane, wysokiej jakosci segmenty diamentowe z wysokg
zawartoscig diamentu i specjalnym spoiwem w celu osiggnigcia wysokiej wydaj-
nosci wiercenia i szczegdlnie dtugiej zywotnosci. Idealne do uniwersalnych
zastosowan w zelbetonie i murze.

Z zaostrzonymi segmentami diamentowymi, natychmiast gotowa do pracy.
Pierécien utatwiajacy demontaz diamentowych koron rdzeniowych, jako osprzet.
Naped przez wszystkie maszyny napedowe REMS Picus i odpowiednie napedy
innych producentéw ze gczem gwintowanym UNC 1% zewnetrznym. tacznik do
przytaczenia uniwersalnych diamentowych koron wiertniczych do maszyn z inny-
mi gczami, jako wyposazenie dodatkowe, patrz ponizej.

Zakres dostawy

Uniwersalna diamentowa korona rdzeniowa REMS. Uniwersalne zastosowanie
do wiercenia suchego lub mokrego, z reki lub przy pomocy stojaka. Do wielu
materiatéw, np. zelbeton, granit, wapien, piaskowiec, pustak ceramiczny, mur
ceglany, asfalt. acze gwintowane wewnetrznie UNC 1'/4”. Gteboko$¢ wiercenia
420 mm. W kartonie.

J x gtebokos¢ wiercenia

X gcze Liczba segmentéw Nr art.
UDKB 32 x 420 x UNC 1"/4 4 181010
UDKB 42 x 420 x UNC 1'/4 4 181015
UDKB 52 x 420 x UNC 1'/4 5 181020
UDKB 62 x 420 x UNC 1"/4 6 181025
UDKB 72 x 420 x UNC 1'/4 7 181030
UDKB 82 x 420 x UNC 1"/4 7 181035
UDKB 92 x 420 x UNC 1'/4 8 181040
UDKB 102 x 420 x UNC 1'/4 8 181045
UDKB 112 x 420 x UNC 1'/4 9 181050
UDKB 125 x 420 x UNC 1'/s 10 181057
UDKB 132 x 420 x UNC 1'/s 11 181060
UDKB 152 x 420 x UNC 1'/s 12 181065
UDKB 162 x 420 x UNC 1'/4 12 181070
UDKB 182 x 420 x UNC 1'/s 12 181075
UDKB 200 x 420 x UNC 1'/s 12 181080
UDKB 225 x 420 x UNC 1'/s 13 181085
UDKB 250 x 420 x UNC 1'/s 14 181090
UDKB 300 x 420 x UNC 1'/4 22 181095
Osprzet

Wyszczegolnienie Nr art.
Pierscien utatwiajacy demontaz diamentowych

koron rdzeniowych 180015
Przedtuzacz koronki rdzeniowej 200 mm 180155
Ltacznik UNC 1'/4 zewnetrzny — G '/2 zewnetrzny 180052
tacznik UNC 1'/4 zewnetrzny — Hilti Bl 180053
Kamien do ostrzenia diament. koronek rdzeniowych 079012

Inne taczniki do wykorzystania uniwersalnych diamentowych koron wiertniczych
z maszynami innych producentéw na zapytanie.

Dla REMS Picus S1, REMS Picus SR, REMS Picus S3,
REMS Picus S2/3,5 i wiertnic innych producentéw

Niemiecka jako$¢

Mur ceglany
Pustak

Piasko- ceramiczny

Wapien wiec

Granit

Zelbeton

Asfalt

np.

183



- Dania: REMS Scandinavia A/S

Snedkervej 1 - DK-4600 Kage

Niemcy Centrala koncernu Telefon +45 56 63 14 00

REMS-WERK Christian Foll und Séhne GmbH Telefax +45 56 63 11 78

Postfach 1631 - D-71306 Waiblingen
Stuttgarter Stralle 83 - D-71332 Waiblingen
Telefon +49 7151 17 07-0

Telefax +49 7151 17 07-110

www.rems.de

Francja: REMS S.a.r.l.

2, Rue du Stade - F-67250 Hoffen
Telefon +33 388 80 44 53

Telefax +33 388 80 99 43

Wielka Brytania: REMS (UK) Ltd.

Unit 5 - Ash Industrial Estate

Flex Meadow - Harlow - Essex CM19 5TJ
Telefon +44 12 79 41 36 98

Telefax +44 12 79 41 37 04

Wiochy: REMS Sir.l.

Via Sirtori, 13/D - [-20017 Passirana di Rho (Milano)
Telefon +39 02 9 30 21 11

Telefax +39 02 9 31 02 45

Polska: REMS POLSKA Sp. z 0.0.
Dabrowa - Ulica Piaskowa 19

PL 62-070 Dopiewo

Telefon +48 61 654 09 00

Telefax +48 61 654 09 05

Hiszpania: REMS ESPANA, S.A.

Pol. Ind. San José de Valderas

Calle Herramientas, 28 - E-28918 Leganés (Madrid)
Telefon +34 916 444 833

Telefax +34 916 430 155

Czechy: REMS Ceska republika s.r.o.
Nadrazni 271 - CZ 253 01 Hostivice
Telefon +420 2 20 98 28 80

Telefax +420 2 20 98 28 83

Turcja: REMS Makine ve El Aletleri Ltd. Sti.
Kasustl Mevkii - Samandira Caddesi No. 28
TR-34858 Bliyiikbakkalkdy/Maltepe/istanbul
Telefon +90 216 311 75 05
Telefax +90 216 311 75 06

] L]
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Sprzedaz poprzez handel specjalistyczny.

M 01/09 094001 POLOP - Producent zastrzega sobie prawo do wprowadzenia zmian. © Copyright 2009 by REMS-WERK Christian Foll und Séhne GmbH, Waiblingen.





